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Nowe standardy: Szwajcarska technologia
medyczna wykorzystuje laser 3D do
precyzyjnego opisywania tworzyw
sztucznych

LJeste-my szybcy, elastyczni, innowacyjni i dostarczamy szwajcarsk  jako 11" — tak Stefan Okle
podsumowauje filozofi i firmy Samaplast AG. Okle jest dyrektorem generalnym firmy z siedzib— w St.
Margrethen w Szwajcarii. Tutaj, w kantonie St. Gallen, Samaplast AG wytwarza wyroby medyczne i

implanty z tworzyw sztucznych, a tak e urz dzenia medyczne w warunkach sterylnych. ,Od
pocz tkowego pomys 1u, przez prototypy drukowane w 3D, a 1 po sterylnie zapakowany produkt — sami
zajmujemy si- wszystkimi etapami procesu. Jeste my szybcy i elastyczni, co jest morliwe tylko dzi ki
naszemu wysokiemu poziomowi integracji pionowej”, wyja nia Okle, ktéry pracuje w przedsi biorstwie
od prawie 30 lat. Firma Samaplast AG rozpocz 1 a swoj ' dzia alno 11siedem lat temu od pierwszych
prototypéw formowanych wtryskowo. ,,Zauwa yli_my, (e pomaga to naszym klientom, je_li mog
przetestowa | oryginalny materia 1 na elementach tak szybko, jak to mo liwe. St-d wzi 17si- pomys ' na
szybk ' produkcj ", méwi Okle. ,, Pozwala nam to drukowa ' pojedyncze dostosowane do potrzeb
pacjenta implanty. Przyk ladem mog 1 by 1implanty pytek czaszki, ktére zostaj 1 przetestowane przez
TUV w pomieszczeniu czystym (cleanroom)”.
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SAMAPLAST AG Samaplast AG wytwarza produkty dla brancy medycznej i
SERRISTEER SIS technicznej od ponad 60 lat. Przedsi-biorstwo wspiera swoich

klientow od pocz: tkowego pomys u do sterylnie zapakowanego
wyrobu medycznego i implantu lub gotowego podzespou
technicznego. Klienci z sektora medycznego pochodz 1 g 6wnie ze
Szwajcarii i Europy. Przedsi—biorstwo produkuje dla nich mi—dzy
innymi protezy “1kotek i kr_gos-upa, cewniki do portéw i serca
oraz komponenty do implantéw s uchowych. Wszystko to jest
dostarczane sterylnie i pakowane w procesie formowania
wtryskowego tworzyw sztucznych w sterylnych warunkach. Aby to
osi-gn 1, firma Samaplast AG opiera si—' na wysokim poziomie
produkgji, wiedzy technicznej swoich 95 pracownikéw i wysokim
poziomie inwestycji.

BRAN A LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACJA

Technika 95 St. Margrethen
medyczna (Szwaijcaria)




PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA

TruMark Station 5000 z TruMark 6030 Znakowanie 3D wyrobéw medycznych i
TruTops Mark 3D i VisionLine implantéw plastikowych w warunkach
sterylnych
Wyzwania

Wysoki poziom produkgji jest decyduj ¢ przewagr konkurencyjn= firmy Samaplast AG. Jednocze nie
oznacza to jednak, (e Szwajcarzy musz | przetwarza 1 ogromni ré-norodno 1 tworzyw sztucznych w

ro nych kolorach. Nale 11 do nich tworzywa termoplastyczne, takie jak PEEK, PPSU, TPE, POM i materia y
wchanialne. Detale s 1 bardzo zr6 nicowane — od praskich po z 0 one kszta ty 3D, wszystko jest w
zestawie. Na przyk ad kule biodrowe wykonane z PPSU, ktére nie pozostaj ' w ciele, ale siu ywane
podczas operacji w celu przetestowania rozmiaru ostatecznego implantu.

Firma Samaplast AG produkuje g 16wnie ma e serie. , Zwykle méwimy o jednym do kilku tysi-icy sztuk”,
mowi Okle, dodaj i, ,ale produkujemy réwnie ' du e serie liczone w milionach”. Wi kszo 11z nich jest
produkowana warunkach pomieszczenia czystego (cleanroom). Wymagania w technice medycznej s
wysokie. Wymagaj ce “rodowisko. ,Ale to jest ekscytuj ce!”, méwi Okle. Firma Samaplast AG mo e
polega ' na po 1 czonej wiedzy swoich 95 pracownikéw. Stefan Schar jest jednym z nich. Jako kierownik
ds. wyka czania i logistyki jest odpowiedzialny m.in. za znakowanie laserowe wyrobéw medycznych i
implantéw. Oprécz numerdw seryjnych, Schar i jego zespdi stosuj ' rownie | kody matrycowe i kody UDI.
Przedsi biorstwo korzysta z laseréw Vektormark firmy TRUMPF od 20 lat. Lasery dzia 1aj | niezawodnie,
ale produkty o okr g ych formierkach nie mog 1 by ' opisywane bez zniekszta icania etykiet.

Kiedy Christoper Hoyle, mened er produktu ds. oprogramowania w TRUMPF Switzerland, zapyta 1 Okle i
Schar w 2019 roku, czy chcieliby przetestowa ' TruMark 6030 z oprogramowaniem TruTops Mark 3D
jako partner rozwojowy, okaza o si ), (e drzwi s 1 szeroko otwarte. Razem wkraczaj ' w trzeci wymiar
znakowania laserowego.

"Dzi ki TruTops Mark 3D mo_iemy szybko i —atwo
opisywa ' trudne kszta ty komponentéw. Napis jest
nanoszony wyra nie nawet na kuli i nie zniekszta ica
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KIEROWNIK DZIALU WYKO_CZENIA |
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Rozwi zania

TruMark Station 5000 z wyposa eniem w laser znakuj cy TruMark 6030, oprogramowanie do
znakowania TruTops Mark 3D i system edycji obrazu VisionLine zostanie wkroétce wprowadzona do
produkgji w St. Margrethen. Gotowa do przetestowania przez zespd ' Samaplast. Okle wspomina:

. Byli-my w stanie zainstalowa 1 urz dzenie bez presji czasu, a nast pnie przeprowadzi | testy niezale nie
od produkgji, ale tak e gotowych detali technicznych. Mo liwo 11 przyczynienia si ' do dalszego rozwoju



"

systemu w ten sposéb by a dla nas wielk 1 szans

Oczekiwania wobec rozwi zania laserowego s ' jasne: optymalna czytelno 1 1i odporno 11 na cieranie.
Obie te kwestie s priorytetowe dla klientéw firmy Samaplast AG. Nawet wielokrotna sterylizacja
parowa, znana jako autoklawowanie, nie mo e uszkodzi | etykiet. TruMark 6030 wydaje si ' by
idealnym rozwi zaniem. Wynika to z faktu, ~e system ma decyduj ¢ zalet : dzi ki funkcjonalno ci 3D
opisuje réwnie | elementy o skomplikowanych ksztar tach bez optycznego zniekszta cania oznaczenia.

Partnerstwa rozwojowe z klientami takimi jak Samaplast AG s réwnie  wai ine dla programistéw
TRUMPF: , Aby zoptymalizowar 1 nasze oprogramowanie pod k tem potrzeb bran y technologii
medycznej, potrzebujemy bezpor redniego por 1 czenia z praktycznymi zastosowaniami. Firma Samaplast
AG by a idealnym i wymagaj cym partnerem ze wzgl du na ré norodno 11z o onych detali oraz
wysokie wymagania dotycz ice operacyjno ci i wydajno ici. Bezpo: rednie opinie wp_yn 1y wprost na
dalszy rozwdj naszego oprogramowania, a wspd praca okaza a si- niezwykle cenna”.

Realizacja

. TruMark 6030 by~ dla nas prawdziwym krokiem milowym pod wzgl—dem jakoci”, méwi Stefan Schar.
»Mo emy go u ywai | do szybkiego i ~atwego znakowania implantéw o trudnych kszta tach, takich jak
kulki stawu biodrowego. tadujemy pliki STEP obrabianego przedmiotu do oprogramowania do
znakowania TruTops Mark 3D, pozycjonujemy znakowanie i jeste my gotowi do pierwszego
oznaczenia”.

W wi kszo ci przypadkéw nadal wymagane st mechanizmy mocuj ce, a po o enie przedmiotu
obrabianego, mechanizmu mocuj icego i lasera musi zosta 1 ponownie zmierzone. Dzi ki VisionLine ten
krok nie jest ju 1 konieczny w przypadku plastikowego wsparcia pozycjonowania implantéw. ,Znakujemy
detale ca kowicie bez u ycia urz_dze 1 pomocniczych. Daje nam to ogromne korzy ici, podkre la Schar.
.Po prostu umieszczamy detal na stole roboczym i proces znakowania mor e rozpocz 1 si w kilku
prostych krokach. Dzi ki temu oszcz idzamy du o czasu i pieni idzy”, wyja nia Schar.

Du 1 zalet | jest rownier biblioteka parametréw TruTops Mark 3D. ,,Na przyk iad, je eli wielokrotnie
mam element wykonany z PEEK, mog ' uzyska ' dost p do biblioteki i za-ladowa 1 odpowiednie
parametry. Tym samym mam ju | podstaw . Pozwala nam to na szybsz optymalizacj ' procesu. Pomaga
nam to radzi 1 sobie z du 1 ré inorodno ci 1 materia dw”, méwi Schar.

Dodatkowa moc lasera réwnie | przyspiesza proces. Wynik: skrocenie czasu produkgji. , W zale no ci od
elementu, jeste-my od trzech do czterech razy szybsi ni- wcze niej”, podkre la Schar. Firma Samaplast
AG znakuije teraz uchwyt wiert a chirurgicznego w 30 sekund — wcze niej zajmowa 0 im to ponad
minut—.



Perspektywy

Cieszy to w rownym stopniu Okle, Schar i Hoyle. Ogdlnie rzecz bior ¢, s'1 oni bardzo pozytywnie
nastawieni do partnerstwa na rzecz rozwoju. , Wsp6: praca z firm Samaplast AG by a dla TRUMPF
bardzo owocna”, méwi Christopher Hoyle z TRUMPF. ,Przedsi biorstwo skupia si-1 na innowadji i lubi
my: le nieszablonowo. Oczywi cie oczekuj 1 tego samego od swoich partneréw, czyli od nas. Rzucili
nam prawdziwe wyzwanie z zawansowanymi zastosowaniami znakowania oraz i ich wysokimi
wymaganiami wobec oprogramowania. Dzi ki ich cennemu wk adowi mogli-my je dalej rozwija".
Korzyci s- rownie 1 oczywiste dla Stefana Okle: ,,0d 20 lat czerpiemy korzy ci z bliskiej wsp6-pracy z
firm= TRUMPF. Dzi ki partnerstwu mamy bezpo redni kontakt z deweloperami i mo-emy przekazywa i
im wa ne informacje praktyczne. Wszyscy na tym korzystamy”.

Trzyma si 1 tego modelu na przysz or 11— i jui ma nowe pomys:y. Jego wizja: znakowanie wszystkich
detali carkowicie bez u-ycia urz idze 1 pomocniczych w przysz o-ci. Do tej pory firma Samaplast
montowal a je zgodnie z zasad ' poka-yoke. Musz | by | niezwykle precyzyjne, dlatego ich produkcja jest
kosztowna i czasoch onna. tadowanie urz idze 1 réwnie | zajmuje troch 1 czasu, poniewa 1 ka dy
obrabiany przedmiot musi najpierw zosta ' przymocowany do mechanizmu.

. Wystarczy umie ci 1 detal na stole obrébczym, a sztuczna inteligencja po prostu rozpozna nawet bardzo
z o one geometrie 3D, poréwna je z plikiem 3D, zdefiniuje etykietowanie i parametry oraz
automatycznie rozpocznie proces znakowania — to by ioby nasze marzenie na przysz o 11", méwi Okle.
By 1 mo e jest to punkt wyj cia do dalszej wspopracy rozwojowej? W firmie TRUMPF znalaz 7 ju
odpowiedniego partnera.

Stan na dzie: 26.03.2024 r.




