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Multifokus Nutzen Sie die

Die Option Multifokus fur die BEO D70 teilt mittels spezieller Option Multifokus

optischer Elemente den Laserstrahl in mehrere Teilstrahlen auf. in Verbindung

Diese erzeugen ein maBgeschneidertes, stabiles Keyhole und . .

verhindern so das Kollabieren wahrend des SchweiBvorgangs. ml_t TI"UPISk und
BrightLine Weld!

MaBgeschneiderte Keyhole-Geometrie

:

g,
Gegentber bisherigen Technologien ist das Keyhole beim é é
SchweiBen mit der Option Multifokus gréBer. Hierfur sorgen
neben den Einzelspots auch die zusatzlichen Ringstrahlen
durch die Strahlformung mit BrightLine Weld. Das stabile und
permanent geéffnete Keyhole minimiert die Bildung von
Prozessporen und erlaubt das kontrollierte Ausstrémen des
Metalldampfes.

Teilung des Laserstrahls
in 4 Teilstrahlen

Stabiler und robuster SchweiB3prozess Spot 142 Spot3+4
Kern
Die Multifokus Anordnung gewabhrleistet einen stabilen und —Ring
robusten SchweiBprozess. Sie profitieren dabei von weniger gEm
Prozessporen und Spritzern. Die Option Multifokus erlaubt auBer- f
dem die richtungsunabhangige und hochproduktive Prozess-
fuhrung bei SchweiBgeschwindigkeiten von 5 bis 12 m/min. ‘ :[ y Option Multifokus +
BrightLine Weld
Mediendichte SChWGiBUﬂg SchweiBen mit BrightLine Weld

Ein Uberzeugendes Ergebnis — reduzierte Spritzer
Der Vorteil der innovativen Multifokus Anordnung ist, dass

Sie mediendichte SchweiBungen erhalten. Sie bilden die Basis m Dank eines zusatzlichen Ringstrahls pro Laserstrahl-
fur dichte Verbindungen, die gerade bei Elektronikgehdusen punkt wird die Keyhole-Offnung vergréBert.

oder auch Warmetauschern aus Aluminium essenziell sind. Die m Der Metalldampf kann leichter entweichen und
Kombination mit BrightLine Weld erhéht die Prozesseffizienz, die Schmelzelberhéhung an der Kapillarrickwand
verbessert die SchweiBqualitat und ermdglicht auch gréBere ist geringer.

und stets konstante EinschweiBtiefen. Aluminiumlegierungen m  Schmelze, die Richtung Oberflache beschleunigt
mit einer Starke von 0,8 mm bis zu 2,5 mm kénnen so medien- wird, lenkt der Ringstrahl Richtung Schmelzbad ab.
dicht geschweiBt werden. m Das Ergebnis ist spritzarmes SchweiBen.

Option mit Stabiles, Robuster BRI oiE:

Mediendichte

Multifokus BrightLine Weld roBes Keyhole SchweiBprozess o
9 9 y P SchweiBnahte
Laser TruDisk 3000-12001 BrightLine Weld Laserlichtkabel BEO D70 Optik + Option Multifokus
Wellenlange 1030 nm 100/400 Durchmesser 100/400 pm 0° oder 90°
Laserleistung (max.) 3-12 kW fc =200 mm | ff =200 mm

Anderungen sind vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.
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