TRUMPF

TruLaser Center 7030

Der erste
_aservollautoma




2 Produkte — TruLaser Center 7030

TruLaser Center 7030

TrulLaser
Center 7030

Der erste Laservollautomat. Kimmert sich um alles —

von der Zeichnung bis zum sortierten Teil.

Alle Laserschneidprozesse in der TruLaser Center 7030 zu ver-
einen senkt lhre Durchlaufzeit und Teilekosten massiv. Nach-
arbeit entfallt und Sie erhalten auf Anhieb exzellente Qualitat,
ohne Microjoints, ohne die Gefahr von Kollisionen. Einen
groBen Mehrwert bietet die automatische Sortierfunktion: Still-
stand wegen manuellen Absortierens ist passé. Die Maschine
produziert fertige Teile — durch eine geringe Bedienerbindung
und hohe Automatisierung erhéhen Sie lhre Produktionskapa-
zitat ohne zusatzliches Personal.

Dynamisch durchstarten

Bei der TruLaser Center 7030 bewegen sich Schneidkopf und
Blech. Dank der Zusatzachse am Schneidkopf und sich
Uberlagernden Achsbewegungen ist sie extrem leistungsstark
und schneidet hochdynamisch mit bis zu 12 kW perfekt
ausgenutzter Laserleistung.
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B Trulaser Center 7030

Zuverldssig automatisieren

Sicheres Teilehandling garantiert die Maschine dank einge-
bauter Automatisierung. Das Kippen und Verkanten von
Werkstlcken sowie die Verwendung von Microjoints gehéren
damit der Vergangenheit an.

Rund um die Uhr produzieren

Angebunden an ein Lager versorgt sich der Vollautomat selbst
mit Material und speichert Fertigteile, was die Auslastung
maximiert. Rund um die Uhr nimmt Ihnen die Maschine lasti-
ge und monotone Arbeitsschritte ab — das spart Manpower
und entlastet die Mitarbeiter.
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Die Prozessschritte im Vergleich

Prozessbeginn Prozessende

Konventionelles
2D-Laserschneiden

TruLaser Center 7030 Schneiden und entladen/sortieren Zeitersparnis und weniger Personalbindung

Das Ergebnis: Sicher und selbststindig libernimmt die TruLaser Center 7030 alle Prozesse rund um
das Laserschneiden - so sinken lhre Bearbeitungskosten deutlich.

Je nach Land sind Abweichungen von diesem Produktsortiment und von diesen Angaben méglich. Anderungen in Technik, Ausstattung, Preis und Zubehér-
angebot sind vorbehalten. Bitte setzen Sie sich mit Ihnrem Ansprechpartner vor Ort in Verbindung, um zu erfahren, ob das Produkt in Ihrem Land verfiigbar ist.
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Nacharbeiten wegen Microjoints und Spritzern kénnen Sie sich ab sofort sparen: Der Vollautomat

fertigt lhre Teile in exzellenter Qualitat und erhoht die Kapazitat lhrer Produktion. Dahinter steckt

ein austariertes Maschinenkonzept aus sicheren Prozessen und hoher Produktivitat. Erfahren Sie

auf diesen Seiten mehr Uber die technischen Details, die die TruLaser Center 7030 so zuverlassig

und zugleich bahnbrechend schnell machen.

Zuverlassig

Teile sicher schneiden und ausschleusen

SmartGate:
volle Teileunterstitzung

Zusammen mit den Burstentischen verhindert SmartGate das
Kippen und Festschwei3en von Teilen. Die intelligente Auf-
lage verfahrt synchron zum Schneidkopf und unterstitzt thre
Teile beim Schneiden voll und ganz. Der Ausdrickzylinder
findet fur jede Teilegeometrie automatisch den idealen An-
satzpunkt, um das Teil aus dem Restgitter zu driicken. Dabei
wird es zwischen Ausdriickzylinder und SmartGate fixiert und
in einer geftihrten Bewegung nach unten aus dem Restgitter
gelost. Danach 6ffnet sich das SmartGate und das Teil ist
sicher ausgeschleust.

SmartGate

Ausdrickzylinder

SmartLift und SortMaster Speed:
Teileentnahme in Perfektion

Das Dream-Team aus SmartLift und SortMaster Speed steht
fir die derzeit schnellste und flexibelste Automatisierung auf
dem Markt: Die freigeschnittenen Teile werden von unten Uber
flexibel positionierbare Pins des SmartLift gegen die Sauger-
platte gedrickt. Gleichzeitig fixiert die Saugerplatte des Sort-
Master Speed das Teil von oben. In einer synchronen Hub-
bewegung wird es aus dem Restgitter gehoben. So ist das Teil
sicher geklemmt und kann sich nicht im Schnittspalt verkanten.
Die nétige Flexibilitdat kommt aus den sich selbst aktivierenden
Saugern des SortMaster Speed, die mit ihren 9 mm Durch-
messer selbst filigrane Teile halten und stapeln kénnen.

Geschnittenes Teil

Saugerplatte des
SortMaster Speed

SmartLift

Teile werden zwischen Ausdrickzylinder und SmartGate fixiert und so prozess-
sicher ausgeschleust.

Fur prozesssichere Teileentnahme stehen auch SortMaster Speed und SmartLift.
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Schnell

Hochdynamisch schneiden bei minimalen Nebenzeiten

Hochste Dynamik durch liberlagerte Achsbewegungen

In der Maschine Uberlagern sich die Bewegungen des Blechs
und des Schneidkopfs. Die Bewegung des Blechs wird durch
die hochdynamische Zusatzachse am Schneidkopf Uberlagert.
Das bedeutet: Eckenfahrten und komplexe Konturen schneiden
Sie mit Hochstgeschwindigkeit. Dank dieser starken Kombina-
tion schoépfen Sie die hohen Vorschiibe des Festkorperlasers
voll aus.

SmartGate:
Automatisiertes Ausschleusen von Teilen, Butzen und Schrott
in Sekunden

Kleinteile schleust das SmartGate in Sekunden in bis zu acht
Behélter aus. Butzen und Schrott fallen in einen Schlackewagen.
Ihr Schltssel fr maximalen Durchsatz: Das Ausschleusen von
Resten unterbricht den Schneidprozess nur minimal — dafur
sorgen die intelligente Steuerung und Sensorik des SmartGate.

SortMaster Speed:
Teilesortierung in Rekordzeit

Der SortMaster Speed stapelt Teile blitzschnell und perfekt auf
bis zu acht Paletten. Sobald der SortMaster Speed das Teil
Ubernimmt, schneidet die Maschine weiter. Der Teiletransport
zur Ablageposition erfolgt hauptzeitparallel. Die Prozess-
unterbrechung ist daher minimal.
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Automatisiert

Ablaufe einfach programmiert

Programmierung auf Knopfdruck

Das Programmiersystem TruTops Boost erstellt automatisch
einen Vorschlag — nicht nur fr das Schneiden, sondern auch
far das Entnehmen, Sortieren und Ablegen lhrer Teile. Dabei
berticksichtigt es sogar physikalische Gesetze. Zum Beispiel,
wie das Teil am besten aus dem Restgitter gedrickt wird,
damit es sich keinesfalls verkantet. Das ist weltweit einmalig.

Automatisierte Trennung von Gutteilen und Schrott

Uber eine Sortierweiche werden Gutteile sicher vom Schrott
getrennt. Denn sie kann Gutteile von Schrott unterscheiden.
Die Sortiereinheit SortMaster Box Linear verteilt Kleinteile
hauptzeitparallel auf bis zu acht Behélter. Die Behalter werden
von der Software intelligent zugeteilt.

Selbststandig

Bedienereffizienter Betrieb und planbare Personaleinsatze

Zuverlassig auch wahrend dinn besetzter Schichten: Die be-
dienereffiziente Maschine be- und entladt selbststandig und
zeigt an, wann der Bediener wieder gebraucht wird. Dadurch
kann er seine Einsatze an der Maschine besser vorausplanen.
Wartezeiten, manuelles Sortieren und Nacharbeit gehoren der
Vergangenheit an. Die Bedienoberflache Touchpoint ermég-
licht zudem einen intuitiven Dialog mit der Maschine.
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Perfektes Zusammenspiel

fur Ihren

Auftrag programmieren

Auf Knopfdruck errechnet das Program-
miersystem TruTops Boost vollautoma-
tisch einen umfassenden Vorschlag far
das Schneiden, Entnehmen, Sortieren
und Ablegen lhrer Teile.

Erfolg

— B TruLaser Center 7030

Teile entladen

Rohtafeln beladen

Der Beladewagen (01) kann hauptzeit-
parallel mit Rohblech bestickt werden.
Der LoadMaster Center (02) legt
Rohtafeln auf dem Birstentisch in die
Klemmeinheit. Leistungsstarke Abschal-
technologien trennen Bleche sicher
vom Stapel.

Rohtafeln beladen

Teile schneiden

Die Klemmeinheit verfahrt das Blech
in Y-Richtung, die Schneideinheit (03)
bearbeitet es in X-Richtung und Uber
eine Zusatzachse auch hochdynamisch
in Y-Richtung. Das SmartGate unter-
stltzt beim Schneiden.
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Alle Prozessschritte greifen ineinander wie ein eingespieltes Team — so |6st die

TruLaser Center 7030 typische Herausforderungen beim Laserschneiden und fertigt

lhre Teile unvergleichlich wirtschaftlich.

Teile und Schrott ausschleusen

Das intelligente SmartGate (04) schleust
Butzen, Schrott und Kleinteile sicher
aus. Die Sortierweiche trennt Gutteile
vom Schrott. Gutteile werden in bis zu
acht Behalter (05) sortiert. Schrott und
Butzen fallen in einen Schlackewagen
(06).

Restgitter entladen

Teile gestapelt entladen

Mit seinen Pins driickt der SmartLift
Teile aus dem Restgitter. Die feinstruk-
turierten Saugerplatten des SortMaster
Speed (07) nehmen fertig geschnittene
Teile auf, sortieren und stapeln sie auf
der Teileablage. Saugerplatten und Pins
verhindern das Verkanten der Teile.

Sehen Sie selbst:
So funktioniert die
TruLaser Center 7030.
www.trumpf.info/
bcg8zp

Gutteile und Restgitter entladen
Hauptzeitparallel werden die sortierten
und gestapelten Teile (08) aus der
Maschine entladen. Die Klemmeinheit
entladt das Restgitter auf den Rest-
gitterwagen (09). Ein Stapler kann
diesen im laufenden Betrieb bequem
leeren.


www.trumpf.info/bcq8zp

Nahezu selbststéandig
fertigen

Prozesssicher und hoch-
wertig produzieren

Die kompakte Maschine Ubernimmt
Ihren gesamten Laserschneidprozess: Bei
Tag und Nacht produziert und sortiert
sie selbststandig. Dadurch entfallen sehr
viele zeitraubende, mihsame manuelle
Tatigkeiten.

Keine Spritzer, keine Microjoints: Der
Vollautomat produziert auf Anhieb und
prozesssicher hochwertige Teile — ohne
Nacharbeit.

Einfach programmieren

Die Software TruTops Boost erleichtert
das Programmieren: Mit wenigen Klicks
erzeugen Sie sichere Programme fur
das Schneiden und Sortieren.

Schnell sortieren

Wartezeiten wegen manuellen Sortie-
rens? Nein, danke: Der SortMaster
Speed entnimmt und stapelt blitzschnell
groBBe wie auch kleine Bauteile mit
filigranen Konturen. Fir ein intelligentes
Ausschleusen kleinster Teile in Sekunden
sorgt das SmartGate.

Produktionskapazitat
erweitern

Zuverlassig
laserschneiden

Mit dem produktiven und dynamischen
Vollautomaten kénnen Sie zusatzliche
Auftrage annehmen. Sie erhéhen durch
eine geringe Bedienerbindung und
hohe Automatisierung Ihre Produktions-
kapazitat, ohne zusatzliches Personal.

Das automatisierte Gesamtkonzept
verhindert Schneidkollisionen oder
kippende Teile. Fir stabile Prozesse
sorgen unter anderem die Zusatzachse
sowie SmartGate, Burstentische und
SmartLift.



JE—

. |
TruLaser Center 7030 TruLaser jenter 7030 — Produkte 11

Zuverlassig
laserschneiden

aser Center 7030

Produktions-
- kapazitat
erweitern

-

Schnell sortieren

Technische Daten TruDisk 6001 TruDisk 12001
Laserdaten Max. Laserleistung w 6000 12000
Wellenlange pum 1,03 1,03
Arbeitsbereich Nennarbeitsbereich X-Achse mm 3000 3000
Nennarbeitsbereich Y-Achse mm 1500 1500
Nennarbeitsbereich Z-Achse mm 120 120
Max. Werkstuckgewicht kg 120 120
Abmessungen Maschine!" Lange mm 10100 10100
Breite Wagen eingefahren/ausgefahren mm 6500/10000 6500/10000
Hohe mm 3050 3050
Be- und Entladen Max. Beladegewicht kg 5000 5000
Abmessungen Teileablage mm 5000x 1600 5000x 1600
Max. TeilegréBe Uber SmartGate mm 160x 160 160x 160
Max. TeilegroBe Uber SortMaster Speed mm 2000 % 1500 2000x 1500
Min. TeilegréBe tiber SmartGate mm 30x30 30x30
Min. TeilegréBe Uiber SortMaster Speed mm 90x60 90x60
Bearbeitbare Blechdicken Baustahl mm 1-10121/12,783 1-10[21/12,78!
Edelstahl mm 1-12,7 1-12,7
Aluminium, Kupfer, Messing mm 1-6 1-6

MCirca-Werte. Abmessung inklusive aller Aggregate und Sicherheitsbereiche. Die genauen Daten kénnen dem jeweils gultigen Aufstellungsplan entnommen werden.
21Schmelzschnitt (N,).

BIMit BrightLine fiber.

Anderungen vorbehalten. MaBgeblich sind die Angaben in unserem Angebot und unserer Auftragsbestatigung.
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Rund um die Uhr
produzieren

Nutzen Sie die enorme Produktivitat Ihres Laservollautomaten
und binden Sie die TruLaser Center 7030 an ein Lager an. Ange-
passt an Ihren Materialfluss versorgt das Lager lhre Maschine
rund um die Uhr mit Rohmaterial und kann Fertigteile speichern.

lhr Vorteil: Sie profitieren von einer h6heren Maschinen-

auslastung und geringen Materialzugriffszeiten.
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Erweitern Sie lhre Kapazitat

Stirnseitige Lageranbindung
fir Rohmaterial

Das Rohmaterial gelangt Uber die Rickseite in die Maschine.

Fertigteile werden auf Paletten gestapelt und in Kisten sortiert.

Auf sie kann von der Vorderseite der Maschine aus zuge-
griffen werden.

Langsseitige Lageranbindung
fur Rohmaterial

Das Rohmaterial wird seitlich der Maschine zugefiihrt. Ge-
stapelte Fertigteile auf Paletten und Kleinteile in Kisten wer-
den vorne aus der Maschine ausgefihrt.

Langsseitige Lageranbindung fiir
Rohmaterial und Fertigteile

Das Rohmaterial gelangt seitlich in die Maschine. Gestapelte
Fertigteile gehen auf Paletten zurlick ins Lager, Kleinteile
werden in Kisten vorne aus der Maschine ausgefthrt. Ein
Tandemwechsler ermdglicht den direkten Zugriff auf die
nachste Palette und reduziert Wartezeiten.

Langsseitige Lageranbindung mit
flexiblem Teilezugriff

Das Rohmaterial wird seitlich der Maschine zugefihrt. Fertig-
teile handhaben Sie flexibel, z.B. kédnnen Sie diese tagstber
an der Maschine entladen und nachts zurtick ins Lager legen.
Entnehmen Sie Teile direkt vom Entladewagen mit einem
staplerfahigen Entladeboden oder einer Europalette.

Langsseitige Anbindung
von GroBlagern

lhre TruLaser Center 7030 kénnen Sie an alle gangigen Lager-
systeme anbinden. Dazu gehoéren TruStore Lager von TRUMPF
sowie GroBlagersysteme von STOPA. Die modularen Lager

lassen sich jederzeit an lhren Bedarf anpassen und erweitern.
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TruServices.
Your Partner in Performance.

Mit Bediener- und Programmierkursen vertiefen Sie lhr Wissen rund um das Thema Laserschneiden
und erlangen umfassendes Verstandnis daftr, wie lhre TruLaser Center 7030 funktioniert und Sie
das Beste aus der Maschine herausholen. Naturlich kénnen Sie auch wahrend der Installation und
der Nutzung lhrer TruLaser Center 7030 auf uns zahlen!

) EMPOWER

Optimale Vorbereitung fur einen reibungslosen und
schnellen Produktionsanlauf

) IMPROVE

UnterstUtzung durch unser Applikationsteam fur die
ersten eigenen Teile

) SuPPORT

Anwendungsberatung auf Ihren Bedarf zugeschnitten.
Attraktive Finanzierungsangebote mit individuellen
Lésungen
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TruConnect —
Your Smart Factory

Auf dem Weg zur Smart Factory ist die TruLaser Center 7030 ein Meilen-
stein: Sie integriert alle Arbeitsschritte fur eine durchgangige Laserbear-
beitung in einer Maschine. TruConnect — das Synonym fir Industrie 4.0
bei TRUMPF — geht noch weiter und optimiert die Prozesse auB3erhalb
der Maschine. Nutzen Sie die pragmatischen Lésungen von TRUMPF, um
lhre Lasersysteme und Ihren Gesamtprozess transparenter, flexibler und

vor allem wirtschaftlicher zu machen.

Fiir jede UnternehmensgroBe

Von der einfachen Produktionslosung bis hin zur
komplett vernetzten Fertigung.

m Einfach anfangen mit Maschinen, die standardmaBig fur
die Vernetzung geristet sind.

m Schrittweise anpassen mit automatisierten Maschinen
oder autonomen Fertigungszellen, die in eine Produktions-
|6sung eingebettet sind.

m Komplett vernetzt mit einer durchgangigen Produktions-
|6sung vom Auftrag bis zur Auslieferung. 8 0 O/

Ihrer Fertigungszeit machen

Smart Functions und Industrie 4.0 indirekte Prozesse aus —

hier liegt das groBte Einspar-

Mit der MobileControl App bedienen und tUberwachen Sie potenzial.

lhre Maschinen einfach und flexibel: Sie Ubertragt die Ober-
flache des Standardbedienpults auf den Touchscreen Ihres

Tablets. Dank der Schnittstelle Central Link ist Ihre TruLaser

Maschine bereit fur Industrie 4.0. %

Entdecken Sie anhand
zweier Beispielszenarien,
welches Potenzial eine ver-
netzte Produktion fir Sie
birgt: www.trumpf.com/s/
smart-factory


www.trumpf.com/s/smart-factory

TRUMPF ist zertifiziert nach 1SO 9001
(Nahere Informationen: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE + Co. KG
www.trumpf.com

202205 - Anderungen vorbehalten





