
Autz + Herrmann GmbH
www.autz-herrmann.de

Подизпълнителят Autz + Herrmann работи с клиенти от
секторите на принтирането, металообработващите машини,
фасадното строителство, хранителните технологии
и медицинската техника и с покупката на TruLaser Robot 5020
запълни последното липсващо звено в портфолиото си.
Спечелената гъвкавост е резултат от положителна настройка.
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ПРИЛОЖЕНИЯ

  Лазерно рязане

  Огъване

  Лазерно заваряване

Предизвикателства

Досега компанията Autz + Herrmann бе принудена да отклонява запитванията от клиенти за детайли,

които трябва да бъдат свързани посредством заваряване чрез топлопроводност. Също така

предварителните производствени стъпки не са насочени към лазерното заваряване. Досега

компанията извършва на ръка последващата обработка на много детайли с WIG заваряването, което

означава огромен разход на време.

"Тази машина ни предлага много нови

възможности. Това прави работата още по-

интересна."

ОТТО МАЙ

СПЕЦИАЛИСТ В ОБЛАСТТА НА ЛАЗЕРНОТО
ЗАВАРЯВАНЕ ПРИ AUTZ + HERRMANN

Решения

Компанията Autz + Herrmann инвестира в TruLaser Robot 5020. Комплексът разполага с множество

функции, които правят лазерното заваряване още по-удобно. „За нас бе важна възможността за



моторизирано фокусиране, с което можем да превключваме изключително бързо между топлоотвеждащ

шев с малка дълбочина на заваряване и дълбок заваръчен шев“, обяснява управителят Флориан

Фридрих. Благодарение на дългогодишното ноу-хау в лазерното заваряване Autz + Herrmann насочва

поглед и към предварителни работни стъпки или към производството на приспособления – с помощта

на TRUMPF. „В бъдеще искаме да разширим още повече компетенциите си. Поради това посетихме

семинар на тема „Оформяне на приспособления“, организиран от TRUMPF“, разказва Фридрих.

Управителят е убеден: с лазерната техника компанията Autz + Herrmann ще е успешна и в бъдеще.

 

Изпълнението

TruLaser Robot 5020 е оборудван с дисков лазер 3 kW и разполага с подвижна колиматорна леща,

която може да се програмира и която настройва автоматично фокусната позиция във вътрешната част

на оптиката. Освен това тя е с интегриран механизъм за защита от сблъсък чрез магнитен

съединител при лазерната глава, като и с оптична офлайн сензорна техника за контрол на шевовете

TeachLine. Тя коригира автоматично толеранса на заготовката и приспособлението и осигурява

стабилност на процесите.

Перспективата

Управителят Фридрих е изготвил план от три точки: първо всички налични продукти преминават през

проверка и там, където е разумно, се преустройват за лазерно заваряване. Освен това предимствата

на метода се осъзнават и чрез засиленото привличане на нови клиенти. В допълнение Autz +

Herrmann искат да предлагат и напълно нови продукти. Например: „Разпределителни шкафове

в роботиката, които днес често се произвеждат в Азия. За тях е подходящо лазерното заваряване“,

казва Фридрих.

https://www.trumpf.com/bg_BG/reshenija/istorii-na-uspekha/istorija-na-uspekha-na-nashija-klient-autz-herrmann/


