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Gigacasting pot ebuje lasery: "ty i
~eSeni pro p_esnou dodate nou Upravu

P i gigacastingu se vytvo i tém | polovina vozu v jednom odlitku - to Set i as, penize a hmotnost. Kazdy, kdo
tyto obrovské dily uvadi do velkoobjemové vyroby, vsak “eli vyzv : Dodate na uprava musi byt spolehliva a
rychla. Laser nabizi “ty i specializovana eseni.

Gigacasting: vyrobni technologie, p-i které jeden jediny masivni hlinikovy odlitek nahrazuje sto nebo vice jednotlivych dil-. To

et i nejen [ as — misto 45 minut montaz trva pouze 90 az 120 sekund — ale také naklady, material a hmotnost. Automobilovy

pr-mysl tuto technologii masivn i vyuziva k snadn j3i a ekonomi t j3i vyrob 1 konstruk nich celk ' vozidel, zejména u

elektromobil , kde se po ita kazdy kilogram. Dodate na Uprava je v3ak sloZita: je nutné odstranit p_esahy, odstranit ot iepy,

oL istit povrchy a to vie musi byt provedeno ve velkém objemu, spolehliv. | a rychle. A prav. | zde p ichazi na adu laser se
ty_mi specializovanymi  eSenimi.

4 eseni pro dodate nou tpravu v p_ehledu

Kdyz tlakovi1 odlity dil vyjede z formy a kalici nadrze, z jeho vn-jsich kontur stale vy-niva 10 az 30 bizarnich struktur: tenké
nohy s pipevn-nymi patkami nebo ploché keksy, v odborném zargonu obvykle nazyvané jednoduse , gates”. P_i tom se
jedna o ztuhly hlinik v p_ivodnich kanalech k odlévaci form 1o tlous ice dva az 3est milimetr . Prvnim krokem dodate né
Upravy je odstran ini t chto hrubych zbytk .

Laserové (eSeni: Sv tlo z vysoce vykonnych laser s vykonem 3esti nebo vice kilowatt od ezava p-esahy. Diky vykonu
mnoha kilowatt | je [ ez vysoce pesny, ale zarove ' tak rychly, Zze do hlinikového dilu pronika jen minimalni teplo a ten se
nedeformuje. Ve vyrobni lince se to provadi bu ' Sestiosymi roboty s optikou pro vzdalené i ezani, nebo s ieznou hlavou v
laserové bu ce s rota nim vym nikem.
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Bez ohledu na to, jak vysoka je uzaviraci sila odlévaciho stroje, vst ikovany tekuty hlinik stale proniké do nejjemn jsich st rbin,
kde na sebe navazuji poloviny odlévaci formy. Vznikaji tak papirovi 1 tenké, ostrohranné ot epy, takzvané burrs, které mohou
mit celkovou délku osm metr 1. Krom  toho dily pot ebuijf je3t 1 desitky otvor 1 a vybrani pro pozd j3i montéaz.

Laserové —eseni: Lasery ve vyrobni bu-ce nebo roboticky vedené prost—ednictvim skeneru objizdji kontury a odstra—uji vie
nadbyte né. Pri této jemné praci je pro optimalni pom: r mezi rychlosti zpracovani a kvalitou d-lezit jsi vysokéa brilance
paprsku nez risty vykon laseru. Laserové paprsky s brilanci dvou BPP (Beam Parameter Product) odstra uji ot epy a = ezou
montazni otvory s milimetrovou p iesnosti.

Vzhledem k tomu, ze pri gigacastingu n—kdy jeden velky dil nahrazuje stovky malych, je také pom~—rn- snadné dosahnout
zp tné sledovatelnosti jedna k jedné. Smart factory pot—ebuiji jediny Data Matrix kéd k propojeni jednotlivych dil= s databazi
obsahuijici vdechny d lezité parametry procesu odlévani (tlak ve vakuu, rychlost te eni, dosazena uzaviraci sila atd.).

Laserové —eseni: Zna ici stanicelze integrovat do r znych mist procesniho et zce. Pulzni laserovy paprsek vedeny skenerem
vytva i na hlinikovém povrchu kontrastni zna eni. Je “itelny kamerou a m-ze poskytovat informace o zpracovani robot m a
stroj-m v dal$im procesnim et zci.

Hlinikové odlitky vykazuji na svém povrchu r zné druhy zne i3t ni: zbytky d lictho prost edku z odlévaci formy (oleje a
tekutiny), ale i odlévaci prasek nebo dym. Krom toho se na hliniku rychle tvo i vrstva oxid . To v3e ovliviuje montazni kroky
v nasledném procesnim “et zci, jako je sva ovani, lepeni a ut s ovani.

Laserové ' eseni: Lasery s kratkym pulzem vedené skenerem cilen  Listi p islusnd spojovaci mista: Oxid a ne istoty se

odpa ujf a jsou odsavany. Ale nejenom to: Laserové pulzy, vybavené spravnymi parametry, homogenizuji krystalickou
strukturu povrchu na mikrourovni pro nasledné ut sn ni — uz zadné takzvané podkorodovani, spojovani se stava snazsim a
kvalita je vyssi. Pro p_ipravu lepeni laser rovn iz poskytuje lehké strukturovani. Tento maly trik zvysuje specificky povrch a
nesmirn- zlep3uje tzv. sma ivost a lepici silu.
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