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Made in Germany: T_i miliony postovnich

schranek a uzamykacich p_ihradek ze
smart factory

Max Knobloch, nejstarsi n_-mecky vyrobce postovnich schranek vseho druhu, diky smart factory od spole nosti
TRUMPF p esunul " ast své vyroby zp t do N_mecka a tim zvysil sv_j nejd lezit jSi faktor usp chu: flexibilitu.

V Débelnu, 50 kilometr:: zdpadn 1 od Draz an, se ve vyrobni hale firmy Max Knobloch plech jiz n-jakou dobu pohybuje Gpln::
sam od sebe. Protoze v hlavnim sidle je od jara 2026 v provozu nova smart factory . PInc automaticky vyrabi p—esné plechové
dily pro za iizeni postovni schranek, balikové boxy a zakézkové vyrobky. Timto zp-sobem vznikne za rok z asi 600 tun kovu
p_iblizn1 120.000 produktovych jednotek. Ve vice nez 26 zemich jsou dopisy nebo baliky doru—ovéany v boxech od firmy Max
Knobloch. — Tendence rostouci.

. Mame modularni systém, ze kterého si zakaznici mohou konfigurovat p_es t_i miliony variant produkt . Nasim cilem je,
kompenzovat vykyvy v nasem hlavnim podnikani prost ednictvim jinych odvi tvi a nznych typ 1 vyrobk . Za timto

U elem vyrabime ve vi t3i mi e specialni —esenti, jako nap iklad uzamykaci p ihradky. Tato rozmanitost a flexibilita je nasi
jedine nou charakteristikou,” rika jednatel spole-nosti Thomas Kolbe.

<p>Ve vice nez 26 zemich jsou dopisy nebo baliky doru ovany v boxech od
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firmy Max Knobloch. — Tendence stoupajici. </p> uzamykaci p-ihradky. </p>

J

<p>Z asi 600 tun kovu vznikne za rok p-iblizn1 120.000 produktovych
jednotek.</p>

—— Minulost: Manualni standardni procesy, maly manévrovaci prostor

Pro hospodarnou realizaci této strategie byly dosavadni vyrobni procesy pilis strnulé. Andreas Quellmalz, technicky vedouci u
firmy Max Knobloch, se ohlizi zp t: ,AZ donedavna jsme surové plechy manualn  vyzvedavali z regalu, p epravovali je

k laserovému stroji, “ezali je a ru-n t-idili dily. My jsme se krom ™ toho technicky velmi Uzce vazali na ur-ité produkty.

Nap iklad lisovaci razniky jsou velmi drahé a vhodné pouze pro jednotlivy produkt. Nezbyva prostor

pro v si flexibilitu.” —eseni: Vybudovani smart factory s flexibiln—j3imi vyrobnimi postupy a vyssi efektivitou. To

vyzadovalo nové stroje, zasi—ované pracovni postupy, vice digitalizace a rozsahlou automatizaci.

Hospodarnost na kontrolnim stanovisti

.Rozhodli jsme se pro spole nost TRUMPF, protoze jsme cht i ziskat komplexni rie3eni smart factory: Od planovani p-es

software, sklad, stroje, automatizaci a realizaci az po uvedeni do provozu a rychly servis

dil", vysv_tluje Quellmalz ohledn i rozhodovaciho procesu. Tym Smart Factory Consulting od spolernosti TRUMPF proved|

studie proveditelnosti, analyzoval procesy, pot iebu asu a toky materidlu. Vysledky byly nejd ive znepokojivé. , eseni smart

factory jaké pozadoval zékaznik, by nebylo hospodarné, protoze stupe 1 automatizace byl p ilis omezeny,” vzpomina si Sven

Ongert, ktery doprovazel projekt ze strany spole nosti TRUMPF. Zlomovy bod: P_esn jj$i pohled na vytva enf plechovych

dil . , Specialisté z oblasti vytva eni dil- u spole-nosti TRUMPF modifikovali dily tak, Ze byla mozna vyroba s automatizovanym
ezanim laserem, lisovanim a ohybanim ,” popisuje Ongert.

)) Pro spole nost TRUMPF jsme se rozhodli, protoze jsme cht li ziskat
komplexni ~eseni smart factory: Od planovani, p-es software, sklad,
stroje, automatizaci a realizaci az po uvedeni do provozu a rychly servis
dil-.

Andreas Quellmalz, technicky vedouci u firmy Max Knobloch

—— Mali kosti s rozhodujicim u inkem

Nap:iklad velky potencial pro optimalizaci byl ve spojovaci technice. Quellmalz konkretizuje: ,, D ive jsme od dodavatele
dostévali bodov 1 sva ované konstruk ni skupiny — stabilni, ale ne velmi p esn: ' opakovatelné. Prost ednictvim optimalizace
dil- nyni zavadime p-idavné d rovani a spojujeme dily k sob ™ nyty nebo sponami . Nepot ebujeme k tomu zadné
p_ipravky a dosahujeme vy3si p-esnosti opakovani, protoze dily jsou vzdy p_esn i vyrovnané.”
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——— Software, centralni sklad a t i pIn— automatizované stroje

Srdcem nové smart factory je software TRUMPF Oseon. Jeho prost ednictvim probiha planovani zakazek, sprava skladu

a tizeni vyroby. Napojeny jsou také externi stroje. Pro produktové série s nejvy3simi po ty kus  je ur—en d rovaci lis s
laserem TruMatic 7000 s Sheetmaster a stroj s vykyvnym ohybanim TruBend Center 7030. Dvi1 3pi-kové, dv_ pIn—
automatizované, fyzicky propojené a digitaln ' zasi ované precizni techniky pro vysoky

vykon. , Se strojem TruMatic 7000 m: zeme dokonce provad t i malé tva eni, jako je miskové razeni nebo klipové spoje.
Plechovy deska se stava 3D dilem,” [ ik Quellmalz.

<p>U manuélniho ohybaciho lisu TruBend 5130 pracovnik zpracovéava <p>S TruMatic 7000 m ze Max Knobloch provad t dokonce mald tvé eni,
plechové dily pro za izeni postovnich schranek a zakazkové vyrobky.</p> jako je miskové razeni nebo klipové spoje.</p>

<p>Diky vysokeé efektivit smart factory mohla firma Max Knobloch
p-esunout ~ast vyroby zp t do N-mecka.</p>

Za obrima stroji se nachazi skladovy systém STOPA Compact II. S 480 paletovymi misty nabizi dostate nou kapacitu

pro ocelové, nerezové a hlinikové desky o tlous «ce jeden az t i milimetry, a také zasobnik pro prefabrikované plechy z
TruMatic 7000. Na zadni stran 1 skladovaciho prostoru je p es Liftmaster StorelLinear napojen laserovy  ezaci stroj TruLaser
3030 . Manuélini ohybaci lis TruBend 5130 dopl-uje smart factory.

Pro Quellmalze nespo~ivaji vyhody pouze v konceptu pln— automatizované smart factory, ale také na drovni stroj: ,S tmito
stroji m—zeme flexibilnT vyrabt extern— vyrdb—né dily a dily pro vlastni sortiment. D—ive by Upravy vyzadovaly znané investice
kv li ohybacim nastroj m. Od tohoto p istupu jsme zcela upustili. Diky tomu jsme celkov: | podstatn  flexibiln j3i.”

V_t3i vyrobni hloubka pro N mecko

Nezvysila se jen flexibilita. Také progndzy z vypo—tu hospodarnosti se naplnily. Diky vysoké efektivit— smart factory mohla
firma Max Knobloch p esunout ast vyroby zp t do N-mecka. Konstruk ni skupiny, které pochézely z jizni Evropy ,

se nyni vyrab ji prostednictvim moderni infrastruktury v Débelnu. ,D-ive jsme museli u zakazek se specialnimi rozm ry
planovat jeden az dva tydny na zpracovani objednavky externimi vyrobci. To nynf odpada a my m-Zeme rychleji reagovat na
poptavku”, vysv tluje Quellmalz. Se smart factory firma Max Knobloch svym strategickym cil-m poskytla optimalni
technologii. Nejstarsi vyroba postovnich schranek v N-mecku je pripravena pro budoucnost.

W ofkin )
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