GABRIEL PANKOW

Vice Ul: Jak firmy ElringKlinger a
Schaeffler pri sva ovani laserem usiluji o
tempo

Ob  firmy Schaeffler a ElringKlinger, které jsou dodavatelskymi giganty v oblasti automobilového pr myslu,
dychti po rychlostnim rausi u komplexnich tuloh bodového sva ovani. Proto nasazuji ve vyrob | vice Ul.

Daniel Weller je odbornikem na spojovaci technologie u firmy ElringKlinger. Vyviji procesy spojovani v oblasti bateriové
technologie. Sva ovani systém ke kontaktovani “lank 1 (ZKS) pro elektro vozidla stavi jeho — a ostatni — p-ed vyzvy. Jedna se
0 vy33i rychlost svaovani, rozmanitost variant a takzvanou strategii nulovych chyb. Dily dlouhé az dva metry maji vice nez 50
poloh sva ovani. , P i vysoké rozmanitosti variant musime v kratkych taktovych cyklech poskytovat stéle stejnou kvalitu”, i ika
Weller.
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P~i sva—ovani stator— metodou hairpin detekuje EasyModel Al stovky kontaktnich mist —
rychle, precizn a v sérii.

Donedavna vyzadovala detekce bodu sva ovéni v redlnych podminkéach vyroby jest  ur-ité know-how a manualni Gpravy:
Proces byl nachylny k chybam kv_li m=nicim se sv_telnym pom r-m, odraz m, prachu a minimalnim odchylkdm geometrie.
»Samoz ejm  jsme viechno dob e zvladali i s dosavadnim —e3enim, ale “eseni podporované Ul EasyModel Al od spole nosti
TRUMPF nyni p inasi poiddné tempo do detekce bodu sva iovani a tim i do kompletni vyvojové metody.”

——— Sta i par tréninkovych snimk

Weller vyuziva zpracovani obraz 1 VisionLine Detect a po-iizuje n-kolik tréninkovych fotografii, které na“ita do cloudu Ul. Tam
ozna i relevantni zény. Model Ul se jiz po n-kolika malo obrazech nau i, relevantni rozsahy obrazu rozlisovat od irelevantnich
rozsah | obrazu, binarizuje spolehliv. a umoz uje robustni detekci hran — také p i kratkych dobach taktu. ,Pro dobré vysledky
pi rozeznani charakteristik nyni pot ebujeme hodiny misto dn .”, [ ikd Weller. Velky dojem na d j d |& No code
programovani: , Systém pracuje podle principu ,what you see is what you get': intuitivn , rychle a bez znalosti
programovani.”

Se zavedenim filtru Ul jsme dokazali signifikantn zlepsit detekci dilu.
To se ukazuje v First Pass Yield na vice nez 99 procent.

Alexander Fast, Schaeffler AG

U eni v procesu

Také u firmy Schaeffler zvy3uje EasyModel Al rychlost a preciznost. Alexander Fast vysv-tluje, Zze pi sva-ovani m-d-nych
drat~ ve vinuti stator— odchylky polohy jako vy3kové p—esazeni, lateralni posun nebo tvorba $t-rbin nadm-rn zat zovaly
dosavadni rozpoznavani 3edych stup .,V presnosti a reprodukovatelnosti stanoveni polohy sva—ovani — také u mnicich se
charakteristik dil- - p—ekonava filtr Ul vdechno, co bylo na trhu”, ik Fast. First Pass Yield byl na vice nez 99 %. Krom: toho



https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/servis/servis-pro-lasery/optimalizace-procesu/easymodel-ui/
https://www.trumpf.com/cs_CZ/produkty/laser/senzorika/visionline-oct-check/
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systém umoz uje statisticka vyhodnoceni: Pouze u podstatn 1 odlisnych hodnot musi byt dodate n~ zm n-ino ozna eni —
velka Uspora asu.

U firmy Schaeffler jiz EasyModel Al globaln funguje ve vyrob. Firma ElringKlinger mezitim filtr na celém sv-t roz3iila na
dali sériova za-izeni.
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