TRUMPF

Potencidly optimalizace stisknutim tlaitka

P-i tezani dil- tva enych za tepla se odbornik na lehké konstrukce firmy GEDIA spoléhd na laserové (ezaci stroje od
TRUMPF. Celkem osm TrulLaser Cell 8030 je samostan_i pouzivano na stanovisti Attendorn, Sest v oblasti tva ieni za
tepla. ,Mame v Attendornu dvi linky pro tva_eni za tepla. Po tva_eni ziskaji dily na TruLaser Cell 8030 svou finalni
konturu”, vypravi Ibrahim Yorulmaz, pracovnik v oblasti technologie laser—1u GEDIA. ,V tomto poslednim
procesnim kroku se jiz nesmi nic pokazit. Vypadky stroj ' nebo chybné zpracovani jsou u cennych dil 1 tva enych za
tepla zvlast drahé a nep-ijemné.” GEDIA pracuje s modelem sm n v nep_etrzitém provozu. To znamena, laserova
za izeni jsou pouzivana 24 hodin a sem dni v tydnu a musi toho hodn: zvladnout. P_ani vybavit stroje kontrolou
stavu proto u GEDIA je jiz dlouho. Test v oblasti tva eni za studena ztroskotal v sériovém provozu na tom, ze p_ilis
mnoho r znych lisovacich systém s variabilnimi lisovacimi silami od r iznych vyrobc ' nebylo mozné provozovat
najednou. Kdyz TRUMPF nabizi testovaci partnerstvi pro rozsi ené monitorovani stavu pro TruLaser Cell 8030, je
GEDIA okamzit pi tom.

GEDIA Gebru der Dingerkus GmbH

www.gedia.com

Rodinna firma GEDIA byla zalozena v roce 1910. Vyviji a varabi
strukturované dily a montazni celky pro karoserie a podvozek, v
konstrukcich vozidel funkoni dily pro poZzadavky srazky a
komponenty motor— pro mezinarodni automobilovy pr—mysl.
Firma ma své hlavni sidlo v severorynsko-vestfalském Attendornu a
na celém sv_t 1 zam:stnava asi 4.300 pracovnic a praovnik v
deviti vyrobnich zavodech v USA, Mexiku, Polsku, Span_lsku,

Ma: arsku, Indii a “iin-1. Krom: know-how ve v3ech standardnich
technologiich automobilovych lehkych konstrukci GEDIA také
kontinualn= rozsicuje kompetence v technologiich budoucnosti a
podili se na mnoha joint ventures a vyzkumnych institucich.

PO ET ZAM STNANC oDV TVi STANOVIST
4200 Automobilovy Attendorn
promysl (N-mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITI
TruLaser Cell 8030 Laserové —ezani

Vyzvy

Jako v kazdé vysoce automatizované sériové vyrob 1jsou klidové stavy stroj | také pro GEDIA velmi
znepokojujici. P-iestoZe se u celkem 3esti TruLaser Cell 8030 v oblasti tva eni za tepla jedna o stroje
stand-alone, jsou podstatnou sou asti procesniho et zce. Porucha u laserového 1 ezaciho stroje ovlivni
kompletni vyrobu. P esto jede GEDIA jako v t3ina seriovych vyrobc i strategii run-to-failure — stroje b zi
az do vypadku. S monitorovanim stavu tomu Udrzba i GEDIA cht ji do budoucna p edejit.

Stejn tak zajimavé jako kontrola stavu laserovych zaizeni jsou pro Ibrahima Yorulmaze informace, které



Ize zcela cilen— p_evést na optimalizaci kvality nebo také na vyhledavani zavad pii vyrobi jednotlivych
produkt : ,,My miiZeme pomoci naseho sbiru provoznich dat vid t, ktery dil byl na kterém stroji, ale to je
vie. Kdyz dojde k chyb 1 ve vyrob, m Zeme jen t Zko zjistit, im to bylo zp sobeno a proto také

nem: Zeme zavést zadnou optimalizaci. P-ali jsme si ~eSeni, které ndm poskytne nutné podrobné
informace.”

Také zp tna sledovatelnost zm n NC program ' byla p-@nim Ibrahima Yorulmaze: ,Jiz nepatrné chybné
Upravy na startovnim bodu programu mohou ovlivnit kvalitu ~ezu. U dil ' tvd enych za tepla to rychle
m_iZze byt velmi drahé. Zjistit, kdo, kdy, pro-1 zm nil program, byla dosud naprosta detektivni prace.”

"Vyhodnoceni laserovych dat ndm prindsi pouze
vyhody a zadné nevyhody. Bez p enosu a analyzy
dat nem—zeme pouzivat Pr-mys| 4.0."

IBRAHIM YORULMAZ

PRACOVNIK V OBLASTI TECHNOLOGIE LASER ",
GEDIA GEBRU DER DINGERKUS GMBH

eseni

Aby mohla GEDIA vyuzivat monitorovani stavu, odbornici od TRUMPF nejd ive z idili p-enos dat u 3esti
TruLaser Cell 8030 v oblasti tva eni za tepla. P-estoze smirnice k IT bezpe nosti jsou také u spole nosti
GEDIA velmi p isné, napojeni laserovych za izeni na bezpe nou TRUMPF Factory Gate nebylo velkou
pekazkou, vypravi Yorulmaz: ,Komunikace mezi nasimi pracovniky IT a odborniky od TRUMPF probihala
hladce.

Factory Gate je bezpe né napojeni a vyhodnoceni laserovych dat nam p inasi pouze vyhody a zadné
nevyhody. Bez p-ienosu a analyzy dat nem:zeme pouzivat Pr-mysl 4.0.” Yorulmaze Upln 1 p-esv d ilo po
témi 1 jednom roce testovaciho provozu reseni nové funkce monitorovani stavu od TRUMPF. ,Mn

1

osobn 1 nadchly zpravy o vyrob  a pouzivdm je denni ", vypravi. ,Detaily, které jsou zde uvedeny, jsou
Uzasné.” Tak zprava o vyrob | ukazuje nejenom to, ktery typ dilu byl vyroben na kterém stroji, nybrz také

to, které chyby se vyskytly a k jakym porucham vedly.

,KdyZz mi zprava ukazuje, Ze u ur itého dilu dochazelo stale znovu k problém: m s mikro kolizemi, je to
pro mne indikdtor, Ze je program chybny”, ( ika Yorulmaz. , A to nejlepsi je, Ze nemusime dlouho hledat,
protoZe zprava o vyrob | p_esni ukazuje, ve které vt programovani ma chyba svj p-vod.” Ale
nejenom tehdy, kdyZ se skute  n  vyskytnou chyby, je zpréva o vyrob ' uzite nym nastrojem, rika
Yorulmaz: , Ziskavame tim mnoho specifickych informaci o vyrobcich, ze kterych m Zeme odvodit cenné
potencidly optimalizace a jednani.” Také p_i zm-nach programu ma hledani chybovych zdroj n-kdy
konec. ,N kdy jsou z d vodu toleranci u rozdilnych stroj 1 nutné minimalni Gpravy program: i ezani”,
vysv tluje Yorulmaz.

Nova zprava o zminach NC programu nyni uvadf vysviitleni, jaké zm—ny v programu byly kym kdy
provedeny. ,To je p edevsim p ipad  zpracovani reklamaci pro nas podstatnym usnadn nim”, i ika
Yorulmaz. ,,U naSeho modelu smin v nep etrzitém provozu jsme dosud museli nejd iive zjistit, ve které
sm n 1 doslo ke zm n a potom, ktery pracovnik v tuto dobu pracoval, abychom zjistili d vod Upravy:



naprosta detektivni prace.” Kontrola stavu laserovych za izeni s monitorovanim stavu je oproti tomu
st_edem zajmu pro Udrzbé e u GEDIA. ,Stroje jsou velmi robustni, ale uz jsme mli ten pripad, Ze nas
odbornici od TRUMPF na zaklad 1 vysledki 1 analyzy laserovych dat upozornili na to, Ze u jednoho naseho
laseru je nutny zasah”, vypravi Yorulmaz. ,Problém jsme odstranili po odslouhlaseni s TRUMPF a tim se
zabranilo vaznému poskozeni stroje.”

Realizace

. Spole-nost TRUMPF byla p-ed a b-hem testovani monitorovani stavu obvykle orientovana na eseni”,
vypravi lbrahim Yorulmaz. , Genidlni samoz iejm: bylo, Ze spoler nost TRUMPF s monitorovanim stavu a
také s prislusnymi zpravami o zmi nach vyroby a programu m la p lesn 1 ten bali ek, ktery jsme si prali. A
1o jiz ve vysokém stupni propracovanosti.” Jako testovaci partner se Yorulmaz citi bran vazn . V
pravidelnych odsouhlasovacich jednénich odbornici od TRUMPF ziskavali zp-tnou vazbu od uzivatel 1 u
GEDIA. , Odbornici ndm naslouchali a, kde to bylo mozné, provedli poZadované Gpravy”, shrnuje
Yorulmaz. ,Vzpominam si na situaci, kdy se n-ico zaseklo. Spoluprace byla prost ' zabavna.”

Vyhled

V sou asné dobi | testuje GEDIA také Smart View od TRUMPF: p ehledné p:istrojové desky k vizualizaci
aktualnich stavi ' laseru. Zvlast ' mnoho si Ibrahim Yorulmaz slibuje od systému hlasenti, ktery Ize
individualn_ p_izp_sobit pozadavk-m zakaznik .. ,,Mohu naptiklad ur-itad chybova hlaseni pimo p_iadit
ur-itym distributor-m e-mail”, vysv tluje. Nejd ive si ale GEDIA pozve dce iné spoler nosti ohledn
monitorovani stavu. P-i mezindrodnim workshopu byli v3ichni o vyhodach —eseni podrobn  informovani
Ibrahimem Yorulmaz a také Marcem Rauterkus, projekovym inZzenyrem pro techniku tvé eni u GEDIA. V
kone iném stupni provedeni cht ji vsechny lasery dce inych spole nosti spojit do jedné spole né sit .

|u

Zjist te vice o nasich produktech

g TE " Condition Monitoring
‘ E = P_i monitorovani stavu kontroluji lasery odbornici

? Technického servisu TRUMPF a algoritmy. Proaktivni
analyza zvy3uje technickou dostupnost a produktivitu
laser— propojenych v siti.



https://www.trumpf.com/cs_CZ/reseni/uspesne-pribehy/pribeh-o-uspechu-naseho-zakazn-gedia-gebrueder-dingerkus/

Startovni paket Pr_mysl 4.0

Startovni paket Promysl 4.0 se sklada z aplikaci Services
Production Report a monitorovani stavu v_etn
Condition Report. Zarutuje Vam plnc transparentni
p_ehled o produktivit_s Vasich stroj .
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