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Spolernost apra-norm GmbH s hlavnim sidle v Mehrenu v Poryni

norm Falci je systémovym dodavatelem sk—ini pro elektroniku. Od roku

1969 se vyrobni provoz rozvinul ve skupinu podnik , ktera
obsluhuje 25 segment trhu. ,,VZdy jsme se silnc orientovali na
tvorbu hodnot. Rodina a partnerstvi jsou pro nas d-lezité,” —ika
Stefan Meffert. Obchody skupiny vede spolern se svou zenou
Ulrike, svou Svagrovou a dvi-ma dalSimi partnery.

oDV Tvi PO_ET ZAM STNANC STANOVIST

Zpracovani kov. | &gt; 400 Mehren

(N“mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITi

TruLaser Weld 5000
TruLaser Robot 5020

TruTops Monitor

Vyzvy

Svarovani laserovym paprskem

ProtoZe spolernost apra-norm vyrabi i pro TRUMPF kvalitnf skiin pro zdroje laserového paprsku, narazila
na hranice svych kapacit. ProtoZe poptavka po laserové technice konstantni roste a tim i objem zakazek.
K tomu se pridal nedostatek kvalifikovanych sva—e 1 a brusi. Konvenni sva—ovaci a brusna technika,
se kterou zam stnanci vyrabi li jednu sk i celé hodiny, jiz proto nebyla pro spole inost apra-norm

vhodna.

~eseni

"Velmi komplexni ski pro spole-nost TRUMPF,
ktera se sklada z vice nez 40 jednotlivych dil, jsme
d-fve manualn svajovali dvii hodiny. Nyni Cini Cista

doba sva ovani p-t minut."

NORBERT SCHMITZ

VEDOUCI VYROBY VE SPOLE-NOSTI APRA-NORM
ELEKTROMECHANIK GMBH

~eSeni pinesl spole nosti apra-norm stroj TruLaser Weld 5000. S automatizovanym laserovym



svaovacim za iizenim 3et f apra-norm mnoho 1asu. Vedouci vyroby Norbert Schmitz: ,Velmi komplexni
sk 1 pro spoler nost TRUMPF, kterd se sklada z vice nez 40 jednotlivych dil -, jsme dive manualin

sva ovali dvi 1 hodiny. Nyni “ini “ista doba sva iovani prt minut. Sice kv li p-iednytovani narostla

naro nost p ipravy. Ale naopak prebrouseni jsme si kompletn 1 uset ili.” Pro cely proces v etn 1 p ipravy
a dokontiovacich praci u skrin— pot_ebuje apra-norm nyni misto t-i a p-I hodiny jiz jen 45 minut.
Jednatel Stefan Meffert je nad3eny: ,Zam stnanci, kte i se p-edtim viinovali svarovani, se mohou zase
v novat jinym zakazkam. Paralelni s tim probiha vyroba pro spole nost TRUMPF na laserovém

sva ovacim za iizeni. | p-es zvyseny objem jsme nemuseli zam: stnat dvojnasobek pracovniki 1 — coz by prii
napjaté situaci na trhu kvalifikovanych pracovnik 1 bylo nemozné.”

Realizace

Spole n  se spole nosti TRUMPF zvolila spoler nost apra-norm idealni individualni koncepci pro sv j stroj
TruLaser Weld 5000. Vzniklo provedeni laserového sva iovaciho za izeni s koncepci zakladani soub zn s
hlavnim asem pro dosazenfi velmi kratkych vedlejsich (1as 1. Za izenf je navic vysoce flexibilni a je tak
idedlni nejen pro vyrobu skiinf laser, ale i pro mnoho dal3ich aplikaci. B-hem doby, kdy robot pro
laserové sva iovani v bu ce zpracovava sk i, zaklada se zveni i na druhé stran rota ni vym inik. s et i
i integrovana senzorika, diky které m Zze uzivatel bez vizualni kontroly sledovat stupe ' zne st ini
ochranného skla. Navic jsou bez pestrojovani mozné t i metody sva ovani laserem: konduk ni

sva ovani, hluboké svarovani a FusionLine.

Vyhled

P_ed pohledem do budoucna p islo ohlédnuti do minulosti: Partnerstvi se spole- nosti TRUMPF za alo
pro apra-norm jiz ped vice nez 30 lety koupi drovaciho stroje. Pak nasledovaly dva vysokoregalové
sklady STOPA, n kolik ohybacich lis, mald ohybaci bur ka a dalsi. P-ed osmi lety vstoupila spole nost
apra-norm se strojem TrulLaser Robot 5020 do sv ta sva ovani laserem. Krom ' toho monitoruje apra-
norm nejnov. jsi stroje prost ednictvim nastroje TruTops Monitor. Software vnasi transparentnost do dat
stroj , jako jsou klidové stavy, chybova hlaseni, piiny poruch, p estavky a doby udrzby. Spole nost
apra-norm tim mr ze snaze a rychleji optimalizovat procesy. V budoucnu chce spole: nost apra-norm
nasadit t leti sva iovaci bu ku a dale rozvijet kompletn  zasi ovanou vyrobu.




