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<> GEDIA V roce 1910 zalozena rodinna firma GEDIA je znamy dodavatel
mezinarodniho automobilového promyslu. Firma vyviji a vyrabi
strukturované dily a konstruk-ini skupiny pro karoserii a podvozek,
zhotovuje funk inf dily, které v konstrukcich vozidel odpovidaji
poisnym pozadavk—m ohledn= nehod a dodava komponenty
motor. V hlavnim sidle v severorynsko-vestfalském Attendornu a
také v osmi dal3ich vyrobnich zavodech v USA, Mexiku, Polsku,
Spantlsku, Maarsku, Indii a _in 1 zam stnava firma GEDIA celkem
asi 4.800 pracovnik . Krom 1 rozsahlého know-how ve viech
standardnich technologiich automobilovych lehkych konstrukci
firma kontinualnz rozsiouje kompetence v perpektivnich
technologiich a angazuje se v mnoha joint ventures a také
vyzkumnych projektech.

oDV TVi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Automobilovy 4 800 Attendorn
promysl (N“mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITI
TruLaser Cell 8030 s automatizaci <p>Laserové rezani</p>

<p>Automatizace</p>

Vyzvy

Dodavatel pro oblast automobil 1 GEDIA vyrabi dily karoserii nejr-zn jSich velikosti. Tento rozsah vyzaduje
vysokou flexibilitu p-i vyrob . Ekonomicky smysluplnd automatizace je riasto obtizna. Kdyz firma GEDIA
realizovala zakazku na vyrobu podélného nosniku ve vysokém po tu kus', ziskala automatizace kone n
zelenou. ,,Po prvnim planovani bylo jasné, Ze s timto vyrobkem dokazeme na 100 procent vytizit
minimaln ' dva lasery. Kontejnery nutné pro automatizaci byly dodany zakaznikem. Perfektni
p-edpoklady”, rika Pascal Kaufmann, vedouci odd leni vyroby u GEDIA. Krom ) po tu kus 1 byla také
hmotnost a rozm ry podélného nosniku podstatnym d vodem pro automatizované zpracovani: pro
pracovniky je t Zké manipulovat asi s 8 kilogramy p i délce asi 1,80 metru.

Kaufmann a jeho kolega Bjérn Mller, vedouci projektu tykajiciho se investi-niho majetku v
managementu stroj 1 a budov, se obraceji na spole nost TRUMPF. Ve spole ném workshopu s odborniky
TRUMPF a specialisty Solution Partnera Autom8 se zabyvaji tim, co poZaduji pro pln 1 automatizovany

, Lika Muller a objas uje: ,V

"

proces. , D lezitym bodem pro nas byl management kontejner
automatizovaném procesu pot ebujeme specidlni kontejnery. Po izovani je drahé a také manipulace a
skladovani se negativni projevi na hospodarnosti.” Také zaji$ jovani jakosti s vhodnymi kamerovymi
systémy a rovn: Z vysp 1& technologie upina 1 byly agendou k ~e3eni. ,Dily tva ené za tepla maji

v tSinou trychty iovity tvar a drsny povrch. K dalSimu zpracovani laserem jsou stohovany. Automatizované
upinani a piedevsim separovani dil 1 nenf zadna mali kost”, - ika Muller. V neposledni ~ad 1 bylo pro
automatizaci k dispozici pouze omezené misto.



TRUMPF a Autom8 uvad ji koncepci, kterd presv d i: Dva stavajici TruLaser Cell 8030 budou opat eny
chytrou automatizaci s 1 robotem, kterd z d vodu Usporného uspo adani ohledn:: mista umoZz uje jak
automatizovany tak také manudlni rezim TruLaserCell 8030 a tim je perfektn 1 p-izp-sobena prostor-m
ve vyrob | GEDIA. Ale kratce poté je op t zadana flexibilita: Zm n né po ty kus 1 vyzaduji automatizaci
dalSiho TruLaser Cell 8030. ProtoZe toto za izeni m Ze byt vyrobou podélného nosniku vytizeno pouze z
poloviny, je zde kazda rada draha. Na zéklad 1 pozitivnich zku3enosti s ob-ma prvnimi automatizacemi
ini Kaufmann a Muller dal3i krok: PoZaduji plnou automatizaci, kterd umozni vyrdbt 24/7 podéiny

nosnik a také dalsi vyrobek podobnych rozm r 1 bez velkych naroki na nastrojovani a zasah operatora.

"Spole nost TRUMPF pi evzala ve spolupraci s
Autom8 generalni odpov: dnost. Tak jsme vSsechno

ziskali od jednoho dodavatele."

BJORN MULLER

VEDOUCI PROJEKTU TYKAJICIHO SE INVESTI NIHO
MAJETKU V MANAGEMENTU STROJ A BUDOV U
GEDIA GMBH

eseni

U automatizace s 1 robotem u obou stavajicich za izenf firma GEDIA poZadovala ~eSeni Usporné ohledn
mista. Tento pozadavek spluje chytry bezpe nostni koncept s odklopnymi ochrannymi dver mi na jedné
stran 1 za izeni. Pro v t3f flexibilitu za izeni poskytuji moznost hybridniho zpracovani. Krom
automatizovaného rezimu je nadale rovn'iz mozny manualnf rezim.

PIn 1 automatizovany TrulLaser Cell 8030 pracuje se zakladacim a vykladacim robotem, aby se urychlily
procesy zpracovani u laseru. Aby za izeni mohlo kontinualn: ' pracovat, jsou nad pracovnim prostorem
laseru zizeny UloZzné zdény, na které roboti mohou meziuskladnit dily, pokud by kontejnery jest nebyly
vymonony. Jest v t8i tempo zajisti pipravek prichystany pro automatizaci, ktery je vybaven
pneumatickym vyhazova iem k odebirani dil-. Set i robotovi prib—h pohybu.

Procesn  bezpe nou manipulaci s dily zajis uji upina e s technologii Bin-picking.  eSeni na bazi kamery
doké&ze také komplexni dily upinat spolehlivia tém 11 nezavisle na poloze. V novém stroji zajis uje
kamerovy systém na bazi skeneru jest 1 spolehliv jSi zajis ovani jakosti. Skener nezavisle na sv telnych
pom rech rozpozna i na zne st inych dilech, zda byly vSechny kroky zpracovani spravn ' provedeny.

Realizace

Oba jiz automatizované stavajici stroje maji robota, ktery polohotové dily z tva enf za tepla odebira z
kontejner 1 specidln ' koncipovanych pro automatizované zpracovani a p-ivadi je k TLC8030. Rafinovana
technologie upina 11 na bazi kamery ma stiraci kolik k uvoln ini pevn 1 usazenych dil 1 ze stohu. Externi
kamerovy systém kontroluje proces zpracovani u laseru. Kdyz je opracovani laserem dokon eno, robot
odloZi hotové dily do dalsiho kontejneru. ProtoZe proces ~ezani nijakou dobu trva, je nad laserem

z izena UloZzna zéna. Zde m Ze robot odlozit dily, které maji byt zpracovany. To pracovnik-m poskytne
delSi “as, ve kterém mohou odstranit prazdné kontejnery a nahradit je novymi, aniz by se stroj zastavil.



ZvI&st | chytré redeni je bezpe nostni koncept s Usporou mista. , Nase laserova za iizeni stoji blizko u
sebe”, Tikd Kaufmann a dopl uje. ,,P i manualni obsluze misto sta i, pri automatizaci bezpe nostnf kryt
zabira velky prostor.” “ieSeni: Napevno umist ny kryt ohrazuje pouze prostor, ve kterém stoji robot.
Druha strana stroje je zajist na posuvnymi dve mi, které Ize kompletn ' odklopit dozadu. Na podlaze
umist né zna enf a skener na této stran ' za izeni nahrazuji pevny kryt. , KdyZ je tato mez nepatrn |
pekro iena, zpomali robot své tempo, aniz by viak praci kompletn i zastavil”, vysv tluje Mdller. , Teprve
kdyZz se pracovnik nebo pracovni p-istroj dostane Upln  blizko k za izeni, z stane stroj stat a musi se
restartovat.”

U plni automatizovaného TruLaser Cell 8030 za iizeni obsluhuji dva roboti. Na jedné stran 1 jeden
odebira polohotové dily z jednoho z obou p ipravenych kontejner 1 a privadi je ke stroji. Také zde se nad
zakladaci plochou laseru umist iny zasobnik materidlu staré o to, aby kontejnery mohly stat u stroje
prazdné i po kratsi dobu, aniz by robot zastavil praci z d vodu vynechavajiciho posuvu os dil . Naproti
umist ny robot odebird zpracované dily a poloZi je do k tomu ur enych kontejner: . Kdyz jsou pIné, slouzi
zasobnik materialu jako prechodné odkladaci misto.

Stroj b zi 24/7 a pouze vym inu kontejner | provad ji pracovnici. Kamera na bazi skeneru také zde zajisti,
Ze vsechny kroky obrabr ni jsou provad ny podle pozadavk  kvality. ,Na tomto stroji vyrabime jeden dil
podélnych nosniki 1 a také prahovy plech, ktery ma podobné rozm ry”, vypravi Miller. To umoz uje, bez
naro ného nastrojovani vyrab t automatizovan 1 oba dily na stejném stroji.

Vyhled

. To byl opravdu dobry spole iny projekt”, - ika Pascal Kaufmann a up es uje: ,Rovnopravnym zp sobem
jsme hledali ~eseni, ktera se perfektn— hodi k nasim pozadavk m. Spole-nost TRUMPF p-evzala ve
spolupraci s Autom8 generalni odpov dnost. Tak jsme v3echno ziskali od jednoho dodavatele.” Také
ohledn i flexibility ma Kaufmann velmi dobré vzpominky: , Kdyz jsme op t m li ndpad a ptali jsme se, zda
jej Ize realizovat, spoler nost TRUMPF a také Automa8 se piizprisobily nasim predstavam.”

Také do budoucna je firma GEDIA p-istupnéa viTi automatizaci kv_li zestihleni proces a zvyseni
efektivity. ,Nasim pracovnik-m m Zeme poskytnout smyslupln:j3i uplatn ni, kdyz vice automatizujeme.
Avsak musime si také Upln 1 p-esn  promyslet, kdy to ma smysl. Individudlni e3eni jsou proto zvlast |

d lezita."
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