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ﬂiﬂi?ﬁﬂﬁ?ﬁg Pfannenberg GmbH je st edni | velkou spolel inosti zabyvajici se
elektrotechnikou. Spole-nost Pfannenberg je Usp-18na diky
modernim vyrobnim proces m s vysokou vyrobni hloubkou. K
produktovému portfoliu pat—i komponenty a systémové “eseni
chlazeni rozvad 17 a optické a akustické varovné a tistové signaly.
Ve ty ech vyrobnich zavodech v N-mecku, Italii, rin-a USA av
deviti prodejnich centrech pracuje priblizn= 470 zam:stnanc..
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oDV TVi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Elektrotechnika 470 Hamburk
(N-mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITi
TruArc Weld 1000 Cezani laserem
Ohybani

Svaovani laserem

Vyzvy

Najit dobré manudlnf sva e e nenf ani v kolébce své e 1, p-fstavnim m st Hamburk, snadny ukol. Erik
Westphal, vedouci vyroby ve spole-nosti Pfannenberg GmbH, ~ika: ,,Nase komponenty jsou vyrdb né
p-evazn- z tenkého plechu. Pritom je potieba jemna motorika a klidna ruka a kvalifikovani pracovnici v
této oblasti se obtizn 1 hledaji.” Dalsi vyzvou je, Ze se sva ovani velkych a t zkych t les provadi na
zadech. A také sva ovani zevnit | je ergonomicky —asto problematické. Erik Westphal se proto rozhlizel
po moznosti automatizace manualniho svarovani.

"TruArc Weld 1000 poskytuje Spi-kovou kvalitu pi
vyrazném zkraceni vyrobniho asu."

ERIK WESTPHAL

VEDOUCI VYROBY VE SPOLE NOSTI
PFANNENBERG GMBH

~eseni



~eSeni nasel Erik Westphal ve sva ovaci bu ce TruArc Weld 1000. Spolupracujiciho robota s Sesti osami
Ize prost ednictvim linearni osy umistit nalevo nebo napravo od dilu a ziskat tak vice volného prostoru
pri obrabrni. Vysoce vykonny sva ovaci zdroj od spole nosti Fronius disponuje velmi tzkym 350 A

ho &kem, se kterym je mozné sva ovat i obtizn | pristupné iasti dilu. Za izeni zavrsuje externi systém
dopravy dratu a 3D pracovni st | od spole nosti Demmeler pro pouziti flexibilnich upinacich prost edk: .
Bezpe nostni technika odpovidd vysokym standard m obrab cich stroj 1 TRUMPF. Nejvi t3i p-iednosti

za iizeni je ale jeho jednoducha obsluha: Operator nepot iebuje Zadny kurz v programovani a musi pouze
spolupracujiciho robota uvést rukou do spravné polohy. Nastaveni bod 1 drahy a zahajeni a zastaveni
sva_ovani se provadi p_imo p_ies modul Teach na robotickém sva ovacim hoaku.

Realizace

Erik Westphal byl nad3eny z jednoduchého uvedeni za izeni do provozu: ,, Servisni technik v bec nebyl
pot eba. Spole nost TRUMPF ndm pedem dala pokyny k pivodu elektrického proudu, stla ieného
vzduchu a technickych plyni 1. Po vyloZeni jsme za izeni jednoduse p ipojili sami.” Skoleni operatorn
probihalo vyhradn ' prost ednictvim video tutoridl , které je mozné spustit prostiednictvim rdrového
kddu na stroji nebo na tabletu. Erik Westphal: ,,Po ni kolika hodinach sva ili nasi pracovnici prvni kapoty
a po tydnu byl stroj TruArc Weld 1000 zapojen do sériové vyroby.” Nadseni jsou i operato i, kter i byli
zpoatku skeptii ti: mnoho uloZenych parametr | sva iovani — takzvané sva ovaci Ukoly — vyrazn

usnad uje programovani.

Vyhled

V sou 1asnosti se ve spolernosti Pfannenberg automatizovan  sva uje misi-n— p-iblizn 2 000
komponent. Erik Westphal m:Ze jiz nyni shrnout velmi pozitivni vysledek: ,Vyrobni as se pouZitim
TruArc Weld 1000 zkratil v pr-mru o 30 procent, p i emz se opakovatelna kvalita dil ' pohybuje na
arovni 90 procent.”

i
https://www.trumpf.com/cs_CZ/reseni/uspesne-pribehy/pribeh-o-uspechu-naseho-zakaznika-pfannenberg/



