TRUMPF

Svaiovani laserem v solarnim boomu

Draz ansky specializovany zakazkovy vyrobce CooolCase své dlouholeté know-how v oblasti vyroby pouzder nyni
kombinuje s novym zp isobem sva_ovani v trojndsobném provedeni pro hlinik. Protoze v solarnim pr_myslu probiha
boom a pot_ebuje velké mnozstvi cenov.i vyhodnych m-ni 1, které proud ze solarnich panel p-em:1uji na proud
pro elektrickou si-. Melinda Krusemark, vedouci odbytu u CooolCase se raduje: , Pouzdra pro m-ni—e jsou
d-lezitym faktorem v oblasti kvality a naklad—. Jedna se o zvlast— komplexni dily z rznych slitin hliniku. Laser je
idedIni nastroj a my jsme nalezli zvlast 1 produktivni zp~sob jeho pouzivani.”

CooolCase GmbH

https:/Avww.cooolcase.com/

Lol L Saska rodinna firma CooolCase vyrabi s 30-letou tradici komplexn
eSena mechanicka pouzdra pro elektronické dily. Se svymi 85
pracovniky podporuje CooolCase své zakazniky od vyvoje
produkt— az po vyrobu. Nyni do oblasti vedeni prichazeji
motivovani mladi pracovnici Melinda Krusemark a Marvin Michel —
a do solarniho oboru vstupuji p-imo s velkou zakazkou.

oDV TVi PO  ET ZAM STNANC STANOVIST
Zakazkova vyroba 100 Draz iany
(N-mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITI
TruLaser Weld 5000 Svaovani laserovym paprskem

TruMatic 7000
TruLaser Cell 7020
TruBend 5130
TruBend 7036
Truma Bend V 85

TrumaBend V130

Vyzvy

P_em na energie vyzaduje pouzivani velkého mnozstvi solarnich za izeni. Mi ni e, které jsou k tomu

pot ieba, poskytuji citlivou elektroniku a jsou cely rok vystaveny v tru a vliv.m po asi. Aby se zadna
vlhkost nedostala dovnit 1 a nestalo se nic s technikou, musi byt pouzdra absolutni t isna. Také proto jsou
pouzdra obvykle litd. Naklady na n i vSak s rostoucim po tem kus ' hraji stale vyznamn j8i Ulohu. Proto
vyznamna ni-mecka firma vyrab jici m ni e hledd — a nasla — expertizu pro alternativu ve velkém stylu u
CooolCase. Melinda Krusemark, vedouci odbytu u CooolCase rika: , Pro tak velké mnozZstvi jsme s

p iblizn = sto zam: stnanci vlastn 1 p-ilis mala firma.” Avsak rodinna firma vaha jen kratce — a potom



dochazi k rozhodnuti. Marvin Michel, Chief Financial Officer u CooolCase se raduje: , Pat ime v Evrop ' k
t-m n-kolika firmam, které podle tohoto poZadavku dok&zi t sn 1 sva ovat.”

"Nemysleli jsme si, Ze se naSe odvaha investovat do

nové technologie jednou tak vyplati! "

MELINDA KRUSEMARK

VEDOUCI ODBYTU A MARKETINGU U FIRMY
COOOLCASE

~esSeni

. Pouze s laserovou technologii osvobodime proces vyroby od jeho starych Gskali a dokazeme produkt
p_ipravit pro poptavku velkého mnozstvi!“, “ika Marvin Michel. ,Svarovani znamena extrémni snizeni
naklad 1 oproti procesu liti. Na jedno pouzdro pot ebujeme az o 50 procent mén ' materiélu, protoze
st ny pouzdra m-Zeme vyrabr t pon kud uzsi.”

Realizace

To v3echno je mozné pouze proto, Ze se firma CooolCase rozhodla pro TruLaser Weld 5000, ktery ovlada
viechny kroky, které jsou pot ieba v procesu. Nebo i p-ies vdechny ekonomické vyhody sva iovani
laserem a oby: ejny vzhled: Sva ovani pouzdra m ini le v zadném pipad 1 nenf trivialni. U dilu jsou hned
i slozité sva ovaci Ulohy, ve kterych CooolCase musi uplatnit veskeré své know-how. Jedna se
p_edevsim o svary na strandch jako je I-svar a o zaoblené rohové spoje. Zde firma CooolCase sazi na
jemn: davkované konduki ni sva ovani, které do dilu vnadsi co nejmén i energie: ,Jinak vznikaji na
svarech trhliny zp-sobené vysokymi teplotami a jsou net sné.”, ~iikd Michel. A rovn iZ musi byt na
pouzdro nava en vyztuzovaci plech. K tomu U elu laserové za izeni p ejde z metody sva ovani na
hloubkové sva iovani: Laserové sv ttlo sva: uje skrz dva milimetry silny hlinik a zajisti zde také
reprodukovateln  trsny svar, ktery nepropusti zadnou molekulu H,0. A nyni dochazi na nejnaro n:j3i
bod v oblasti sva ovaci techniky: Na otvor u horni [ asti pouzdra nasadi CooolCase chladici t leso, které
pozd ji zajisti, aby se m i nep-eh &l. Z vyrobn i technickych d-vod 1 existuje toto chladici t leso —
takzvany kontinualn lity profil — pouze jako slitina hliniku “lady 6000. ,Ta je velmi tvrda a dochazi u ni
ke vzniku trhlin zp sobenych vysokymi teplotami. To je p lesni to, k “emu nesmi u pouzdra v zadném

p ipad  dojit. Jako kdyby to jiz nebylo dost ndro né, médme zde situaci, Ze obtizn ' zpracovatelny hlinik
~ady 6000 musime nava it na jinou slitinu hliniku. Absolutn t-sni: samoz ejm .” Proto TruLaser Weld
5000 znovu pepind metodu sva ovani a vsazuje nyni p idavny drat prost ednictvim FusionLine. , Ten
musi byt dostate in' 1 podobny obi ma slitindm. A jen dokézat najit spravné parametry sva ovani bylo
velmi obtizné. Nast sti jsme milli se spole nosti TRUMPF silného partnera!”, i ika Michel. Velmi ndro né
provad ini se da f a TruLaser Weld 5000 zpracovava na rota nim vym niku jednou pouzdro za druhym.



Vyhled

Firma CooolCase b-hem kratké doby enormn i zvy3uje svou produktivitu: ,Kdyz jsme zarali vyvijet proces
pro m-ni, vyradbrli jsme dva dily za den. Spole in-'s TRUMPF jsme nasi vyrobu optimalizovali do té miry,
Ze nyni jich zvladneme 100 za den! Také doba sva ovani jednoho dilu p- ekonava nase o ekavani. Zde
jsme po ftali s asi 7,5 minutami na jeden dil. Avsak po nasich Upravach se spole nosti TRUMPF
pot-iebujeme pravi prt minut na jeden dil.” Sourozenci Melinda Krusemark a Marvin Michel maji z velké
zakazky na vyrobu mnir11 obzvlas i radost, protoze prav i teprve p-evzali vedeni firmy od svého otce. A
jen tato zakazka jim p inasi solidni perspektivu rstu. Melinda Krusemark to ika takto: , Tvrda prace a
investice se vyplatila.”
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