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EKPO e Spolernost EKPO vyviji a vyrabi stacks palivovych clank- ve velkych
sériich. Zakladem pro vyvoj firmy je silné duo: Joint venture v roce
2020 zalozili subdodavatelé automobil ElringKlinger a OPmobility.
Jako dodavatel komponent a systémi EKPO vytva i CieSeni pro
vdechny druhy vozidel. Je jedno zda na silnici, kolejich, vod— nebo
v terénu — palivové ~lanky od EKPO pohaniji kazdy motor bez

emisf.
oDV Tvi PO ET ZAM STNANC STANOVIST
Strojirenstvi cca 220 Dettingen na
Erms (N mecko)
PRODUKTY TRUMPF POUZITi

<p>TruFiber</p> <p>Sva—ovani laserovym paprskem</p>
<p>TruDisk</p> <p>Laserové rezani</p>
<p>TrulLaser Cell</p> <p>Zna—eni laserem</p>

<p>TruMark</p>

<p>TruMark Station</p>

Vyzvy

Bipolarni desky jsou nejd lezit j3i dily v kazdém palivovém rlanku: Spojuji, rozd luji, vedou a chladi.
Bipolarni desky sestavaji ze dvou velmi tenkych kovovych desek, které jsou k sobrisva eny. Na nich se
nachéazeji mikrojemné kanalky — takzvané Flowfield —, skrz které pozdji proudi vodik a kyslik. Mezi

ob ma deskami cirkuluje chladivo. Pouze kdyz je spojeni absolutn | plynot sné, chemicka reakce v
palivovém ~lanku funguje bezpe n 1 a spolehlivi. , Pokud je pouze jeden svar netiisny, je cely stack
nepouzitelny”, rika Arno Bayer, vedouci Industrial Engineering Joining u EKPO. U az 400 desek pro kazdy
stack je velmi d lezity kazdy jednotlivy svar — také proto, Ze zavadu pozd ji nelze opravit.

"Bipolarni deska je sice produkt hromadné vyroby,
ale vyzaduje maximalni p—esnost. A p_esn i tu

poskytuje TruFiber."

ARNO BAYER

VEDOUCI INDUSTRIAL ENGINEERING JOINING
U EKPO




—eseni

Spoler nost EKPO hledala ~ieSeni pro sva ovani laserem, které je souasn  precizni, rychlé a procesn
bezpe né. ,Pro nas bylo jasné: Pot iebujeme laser, ktery pracuje nejenom extrémn | precizn, ale ktery to
spolehlivi dokaze i v pr-myslovych podminkach — a to umi TruFiber”, " ik Bayer. Spole nost EKPO

pesv dila kombinace skvlé kvality paprsku a vysoké procesni bezpe inosti. ,,V bipolarnich deskach tkvi
mnoho know-how. Sourasn 1jsou také (st 1 produkty hromadné vyroby, protoze jich pro kazdy palivovy
“lanek pot ebujeme az 400 kus 1. A pro kazdou desku méme svary az do t i metr.” Za rok vyrobi EKPO
asi 10.000 stacks. VIaknovy laser na stanovisti Dettingen musf ro n vytvo it asi 12.000 kilometn | svar 1 —

plavba lodi z Hamburku do New Yorku a zp t.

Realizace

V automatizované vyrobni lince u EKPO laserovy paprsek spojuje dv 1 strany bipolarni desky v jednu
plynot snou jednotku — se svary o 3i ice maximaln ' 0,2 milimetru. Spole nost EKPO se p i tom pohybuje
blizko takzvané meze rychlosti Humping, pi které se z fyzikalnich d-vod 1 do svaru dostanou nezadouci
odstran ini na zp sob § 1 r perel. Pro vldknovy laser Zadny problém. Konstantn: ' dosahuje vysoce
kvalitnich vysledk , takZe kvéta zmetkovitosti je podstatn 1 mensi neZ jedno procento. Po procesu
sva_ovani nasleduje naro ina zkouska elektrické vodivosti a t snosti p i tlaku az dva bary. Pokud svary
obstoji, je bipolarni deska pripravena pro stack.

Vyhled

. Vidime, Ze se zvySuje poptavka po palivovych “lancich s vysokymi vykony a zarove ' s vysokou
efektivitou a Zivotnosti”, ~ika Bayer. ,Siln_ p ibyva pouziti v ndmo ni a Zelezni inf oblasti, Heavy-Duty-
Trucks na silnici a stavenistni vozidla.” Se svym novym NM20 stack spoler nost EKPO zvladne tento trend.
Ten dosahuje elektrickych vykoni 1 az 400 kilowatt ' a technologie palivovych rlank: se tim stava
konkurenceschopnou v dalSich oblastech.
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