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BIC<EL Die Bickel GmbH Metallbau Blechtechnik mit Sitz in

METALLBAU * BLEGHTECGHNIK  Oberderdingen fertigt aus Stahl, Edelstahl und Aluminium
individuelle Lésungen fur Sonderanfertigungen, unter anderem fiir
die Bereiche Apparatebau und Maschinenbau. Jirgen Bickel
grindete das Unternehmen 1983 mit einem TRUMPF
Kopiernibbler, einer gebrauchten Schlagschere und einer
manuellen Schwenkbiegemaschine. Heute fihren er und seine
Tochter Melanie eine innovative Firma mit modernem
Maschinenpark und 40 Mitarbeitenden.

BRANCHEN MITARBEITERZAHL STANDORT
Metallbau, 40 Oberderdingen
Automatenbau, (Deutschland)
CNC-

Blechbearbeitung

, Anlagenbau,

Fahrzeugbau,

Handelsketten,

Maschinenbau

TRUMPF PRODUKTE

TruBend Center 7030

Herausforderungen

Die Bickel Blechtechnik hat sich von margenschwachen Serienauftragen verabschiedet. Um individuelle
Losungen fur Sonderanfertigungen fertigen zu kdnnen und sie als Prototypen und in Serie zu realisieren,
benotigt die Firma eine Schwenkbiegemaschine mit maximaler Flexibilitat. Jirgen Bickel und sein
Fertigungsleiter Roland Jenz prifen gut funf Jahre lang alles, was der Markt seinerzeit bietet. Doch eine
Maschine, die ihren Vorstellungen entspricht und mit dem nétigen Service einhergeht, ist nicht dabei.

"Die Schwenkbiegetechnologie der TruBend
Center 5030 bietet uns neue Moglichkeiten."

JURGEN UND MELANIE BICKEL
UNTERNEHMENSGRUNDER UND SEINE TOCHTER




Lésungen

Die erste TruBend Center 5030 geht im Jahr 2014 nach Oberderdingen. Denn nach der Ubernahme von
Codatto durch TRUMPF stimmt fiir die Bickel Blechtechnik das Gesamtpaket. Jurgen Bickel: ,Die
Flexibilitat der Maschinen aus dem italienischen Lonigo hat uns schon lange tUberzeugt. Seit TRUMPF
Produkt und Know-how tbernommen hat, bekommen wir auch das Serviceversprechen, das wir
brauchen.” In erster Linie Uberzeugt aber nattrlich die TruBend Center 5030 selbst mit ihrem
einzigartigen Maschinenkonzept. Sie verfligt Uber eine zusatzliche Hohenachse am Teilemanipulator und
ist damit duBerst flexibel: Der Teilemanipulator kann die Werkstticke an unterschiedlichen Positionen
fixieren. Bauteile mit negativen Kantungen und auch sehr schmale Profile lassen sich dadurch problemlos
fertigen. Bereits mit den Standardwerkzeugen ermdglicht die TruBend Center eine groBe Format- und
Formenvielfalt: kirzeste Schenkellangen, hohe Schachteln, kleine Profile, Bauteile mit Umformungen,
Ausnehmungen und unterschiedlichsten Radien sind méglich. Gut geldst ist auch die Bearbeitung von
Lochblechen. Flexibel positionierbare Sauger oder optionale Magnethalter fixieren die Bleche

unverrlckbar.

Umsetzung

.Die Schwenkbiegetechnologie der TruBend Center 5030 bietet uns neue Moglichkeiten”, sagt Jirgen
Bickel. ,,Das hat auch unsere Kooperationspartner zu modernem Design inspiriert.” Bei vielen
Blechkomponenten kann Bickel jetzt eine gewdlbte Front realisieren. AuBerdem kombiniert er die
Schwenkbiegetechnologie und das Gesenkbiegen: Im Radiusbiegen auf der TruBend Center bekommt
ein Gehduseteil zunachst seine gewdlbte Front. Danach erhélt es auf der Abkantpresse maB3genaue lange
Schenkel. Die Teilevielfalt kennt keine Grenzen mehr.

Ausblick

Mit der TruBend Center 5030 hat sich die Bickel Blechtechnik ein Gesamtpaket fir mehr Flexibilitat im
Produktionsalltag geholt: Auch im Storfall steht hier keine Maschine lange still. Das Team sorgt selbst fur
Wartung und Instandhaltung und schatzt den prompten TRUMPF Ersatzteilservice und die kompetente
Hersteller-Hotline.




