Potencial de optimizaciéon pulsando un
botdn

El especialista de la construccién ligera, GEDIA, confia en las méaguinas de corte por laser de TRUMPF
para el corte de piezas de conformado en caliente. En la planta de Attendorn operan un total de ocho
TruLaser Cell 8030, seis en el drea del conformado en caliente. "En Attendorn contamos con dos lineas
de conformado en caliente. Tras el conformado, los componentes se someten al contorneado final en la

TruLaser Cell 8030", explica Ibrahim Yorulmaz, asesor de tecnologia laser en GEDIA. "En este Ultimo

paso del proceso, nada puede ir mal. Las averias de las maquinas o el mecanizado defectuoso son
especialmente caros y molestos para las valiosas piezas conformadas en caliente". GEDIA trabaja con el
modelo de turnos continuos. Es decir, los dispositivos laser operan las 24 horas del dia, los siete dias de la
semana, y deben ser capaces de soportar mucho. Hacia ya tiempo que en GEDIA querian equipar las
maquinas con una monitorizacion del estado. Una prueba en el drea de conformado en frio fracasé en la
aplicacion en serie porque no se pudieron conciliar demasiados sistemas de prensado diferentes con
fuerzas de prensado variables de distintos fabricantes. Cuando TRUMPF les ofrecié una colaboracion de
prueba para un Condition Monitoring ampliado para las TruLaser Cell 8030, GEDIA no se lo pensé dos
veces.
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La empresa familiar GEDIA se fundo en 1910. Desarrolla y produce
componentes estructurales y ensamblados para carrocerias y
chasis, componentes funcionales para los requisitos de impacto en
la construccién de vehiculos y componentes de motores para el
sector internacional de la automocién. La empresa tiene su sede
principal en la ciudad de Attendorn, en el noroeste de Alemania, y
da empleo a alrededor de 4300 empleados en nueve centros de
produccién de EE UU., México, Polonia, Espafa, Hungria, India y
China. Ademas de sus conocimientos en todas las tecnologias
estandar de construccion ligera de automoviles, GEDIA amplia
continuamente sus competencias en tecnologfas futuras y
participa en numerosas empresas conjuntas y de investigacion.
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Como en cualquier produccién en serie altamente automatizada, las paradas de las maquinas son un
gran obstaculo para GEDIA. Aun cuando las seis TruLaser Cell 8030 del drea de conformado en caliente
son maquinas stand-alone, son un componente fundamental de la cadena de procesos. Una incidencia
en una maquina de corte por laser tiene efectos en toda la produccién. Sin embargo, al igual que la
mayoria de los fabricantes en serie, GEDIA sigue una estrategia de "run-to-failure": las maquinas
funcionan hasta que se produce una averia. Con ayuda del Condition Monitoring, el personal de
mantenimiento de GEDIA quiere evitar esta situaciéon en el futuro.

Para Ibrahim Yorulmaz, la monitorizacion del estado de los dispositivos laser resulta tan interesante como
la informacién que puede transferirse especificamente a la optimizacion de la calidad o a la localizacion
de errores en la produccion de productos individuales: "Con la ayuda de nuestro registro de los datos de
servicio, podemos ver qué componente ha circulado en qué maquina, pero eso es todo. Si se produce un
error de produccién, nos resulta muy dificil constatar a qué se ha debido y, por tanto, no podemos
introducir ningun tipo de optimizaciéon. Siempre hemos deseado contar con una soluciéon que nos
aportara la informacion detallada necesaria para ello".

La trazabilidad de las modificaciones de programas de CN también era una preocupacion para lbrahim
Yorulmaz: "Incluso los mas pequenos ajustes erréneos en el punto de partida de un programa pueden
repercutir en la calidad del corte. En el caso de piezas conformadas en caliente, puede resultar muy caro
rapidamente. Hasta ahora, averiguar quién, cuando o por qué se habia modificado un programa era un
trabajo puramente detectivesco".

"La evaluacién de los datos laser nos aporta solo
ventajas y ningln inconveniente. Sin el intercambio
y el andlisis de datos, podemos decir adids a la

Industria 4.0."

IBRAHIM YORULMAZ

SOPORTE TECNOLOGICO LASER, GEDIA
GEBRUDER DINGERKUS GMBH

Soluciones

Para que GEDIA pudiera beneficiarse del Condition Monitoring, los especialistas de TRUMPF configuraron
en primer lugar la transmision de datos de las seis TruLaser Cell 8030 en el area del conformado en
caliente. Aun cuando las directrices sobre seguridad informatica son muy estrictas en GEDIA, la conexién
de los sistemas laser al Factory Gate seguro de TRUMPF no represent6 un gran obstéculo, declara
Yorulmaz: "La comunicacion entre nuestros informaticos y los expertos de TRUMPF ha sido siempre
fluida.

Factory Gate es una conexion segura y la evaluacion de los datos laser solo nos aporta ventajas y ningin
inconveniente. Sin el intercambio y el analisis de los datos tendriamos que decir adiés a la industria 4.0".
Después de casi un afio de operaciones de pruebas, Yorulmaz también se mostré completamente
convencido con la nueva funcién de la solucion Condition Monitoring de TRUMPF. "Personalmente, me
entusiasman los informes de produccion y los utilizo cada dia", comenta. "Los detalles que aparecen
aqui son impresionantes”. A modo de ejemplo, el informe de produccién no solo muestra qué tipo de
componente se fabricé en qué maquina, sino también qué errores se produjeron y qué incidencias



provocaron.

"Si el informe me revela que se producen problemas de forma reiterada con un componente concreto
con las microcolisiones, deduzco que el programa es defectuoso”, sefiala Yorulmaz. "Y lo mejor es que
no tenemos que buscar durante mucho tiempo, porque el informe de produccién muestra exactamente
en qué conjunto de programacion esta el origen del error”. Ahora bien, el informe de produccién no
solo es una herramienta util cuando se producen errores, afiade Yorulmaz: “Nos da mucha informacion
especifica de los articulos que podemos utilizar para extraer un valioso potencial de optimizacion y las
medidas a adoptar". Ademas, el informe ha puesto también fin a la busqueda de las fuentes de error en
el caso de las modificaciones de programas. "En ocasiones, debido a las tolerancias de las distintas
maquinas, es necesario realizar ajustes minimos en los programas de corte", explica Yorulmaz.

El nuevo informe de cambios en el programa de CN ofrece ahora informacion sobre quién y cuando
efectud los diferentes cambios en el programa. "Esto supone un alivio considerable para nosotros,
especialmente en el caso de la tramitacion de reclamaciones"”, comenta Yorulmaz. "Con nuestro modelo
de turnos continuos, antes teniamos que determinar primero en qué turno se producia un cambio y
luego qué empleado estaba trabajando en ese momento para averiguar el motivo de un ajuste: un
trabajo al mas puro estilo detectivesco”. Por otro lado, el personal de mantenimiento de GEDIA se centra
ahora en la monitorizacién del estado de los sistemas laser con Condition Monitoring. "Las maquinas son
muy robustas, pero ya hemos tenido un caso en el que los especialistas de TRUMPF nos avisaron de que
habia que intervenir urgentemente en uno de nuestros laseres, basdndose en los resultados del andlisis
de los datos laser", relata Yorulmaz. "Gracias a ello, pudimos solucionar el problema conjuntamente con
TRUMPF y, de este modo, evitamos dafos graves en la maquina".

Implementacién

"TRUMPF se mostrd, como siempre, dispuesto a ofrecer soluciones antes y durante la prueba de uso del
Condition Monitoring", afirma Ibrahim Yorulmaz. "Para nosotros, fue fantastico que TRUMPF tuviera
exactamente lo que buscdbamos con el Condition Monitoring y los informes asociados de cambios en la
produccién y los programas. Y, ademas, con un alto nivel de madurez". Yorulmaz siente que se le toma
en serio como socio participante en las pruebas. En fases periddicas acordadas, los especialistas de
TRUMPF recababan los datos de retroalimentacién de los usuarios en GEDIA. "Los expertos nos han oido
y, en la medida de lo posible, han llevado a cabo nuestras peticiones de adaptaciéon", resume Yorulmaz.
"No recuerdo ninguna situaciéon en la que algo hubiera fallado. Lo cierto es que hemos disfrutado de la
colaboraciéon".



Perspectiva

Actualmente, GEDIA también esta probando Smart View de TRUMPF: paneles claros para visualizar los
estados actuales de los laseres. Ibrahim Yorulmaz tiene grandes esperanzas en este sistema de avisos que
puede individualizarse a la medida de los requisitos del cliente. "En este caso, puedo asignar
determinados avisos de incidencia directamente a determinadas listas de distribucién de correo
electrénico”, aclara. Pero, antes de nada, GEDIA incorporara a las filiales todo lo necesario para el
Condition Monitoring. En un taller internacional, Ibrahim Yorulmaz y Marc Rauterkus, ingeniero de
proyectos para técnica de conformado en GEDIA, ofrecieron informacién detallada sobre las ventajas de
la solucién. En la fase final de expansioén, les gustaria reunir todos los laseres de las filiales en una red
comun.
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Con el Condition Monitoring, los expertos del Servicio
i | P ﬁ; de asistencia técnica y los algoritmos de TRUMPF

y supervisan los laseres. El analisis proactivo aumenta la
disponibilidad técnica y la productividad de los laseres
en red.

Paquete de inicio de Industria 4.0

El paquete de inicio de Industria 4.0 se compone de los
servicios Production Report y Condition Monitoring,
incluido el Condition Report. Le garantiza una total
transparencia sobre la productividad de sus maquinas.
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