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Zabijeni Ivd bylo u véle¢nikl z keriského kmene Masajd tradicné povazovéno za vrcholny €in odvahy. =

| dnes se lovctim Iva dostava nejuySSiho uznani. Ne proto, Ze by tyto velké kocky zabijeli, '(-

ale z toho dlvodu, Ze je v rdmci programu na ochranu pfirody ,Lion Guardians”

vystopuji pomoci moderni technologie GPS, aby je chranili. Co to znamena z podnikatelského hlediska?
-— -

Pokrok nemusi vzdy byt konec tradice. Naopak velmi ¢asto predstavuje zaklad. m
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Technicky pokrek mnohdy vede k inevacim, které umoziuji spoustu véci. Rychlejsi vyrobu,

bezproblémovou komunikaci pres celé kontinenty, dokonce i Iétani do kosmu.

p o Nebo prineseni kousku vesmiru k ndm domt do obyvaciho pokoje napfiklad prostfednictvim
Hubbleova teleskopu, se kterym mazeme fotografovat velmi vzdélené objekty jako tuto 10 swételnych let
velkou hvézdnou oblohu. Fascinujici. Stejné jako podnikatelska intuice, ktera umi rozpoznat,

' zda je n&jaky mapad jen dobry, nebo je opravdu tak vynikajici, ze znamena skutec¢ny pokrok. =
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‘ odvaha mprowzovat — a také se vyplatila. Vybudovanlm této stavby polozili Rimané

B o ] [ '







Spole¢nost TRUMPF
se spoléha na
ultrasiroké pasmo,
pokrokovou
radiovou technologi

s dalSim potenciadlem.

EDITORIAL

Pokrok pro mé znamend dale rozvijet nase

vyrobky tak, abychom vzdy beze zbytku spinili
VaSe pozadavky. Také to ale znamena obje-
vovat nové technologie a integrovat je tak,
abychom se krtcek za krtickem priblizovali
vizi pIné sitové propojené Smart Factory.

Potencidly sitového propojeni jsou pfitom
Casto méfitelné jen nepfimo. Nedavno jsem
navstivil firmu, kterd svj materidlovy tok
automatizovala pomoci deviti autonomnich
transportnich systému. Nejprve se zdélo, Ze se
investice nevyplati. V kazdodennim provozu
se vsak ukdazaly cetné vyhody, které bylo moz-
né zahrnout do posouzenf jen z kvalitativniho
hlediska: dnes se vsechny palety nachazeji
vzdy ve spravny okamzik na spravném misté.
Preprava probiha bez nehod a bez poskoze-
ni. Spolehlivost dodavek se ddle zvysila na
99,8 %. Podnik v soucasnosti roste vyrazné
rychleji a ma pritom velké zisky.

Predpokladem pro takové Uspéchy jsou
technologie, které umozriuji vytvaret digitalni
obraz vyroby v redlném case. Takovou tech-
nologif je ultrasiroké pasmo (UWB). Princip
této technologie vyuziva nas systém Trac-
k&Trace, ktery Vam kdykoliv pfesné ukaze,
kde se v pFislusném okamziku nachazeji Vase
zakdazky, jakou trasou najely do jednotlivych
obrébécich stanic, jak dlouho se zde zakazky
zdrzovaly a mnoho dalsich informaci. Pomoci
takovych dat Ize lépe zvlddat vyrobu a dlou-
hodobé mapovat nové potencidly optimali-
zace.

Dalsim prikladem Feseni Smart Factory

v tomto magazinu je nase senzorika , Active
Speed Control”, ktera zarucuje produktivnéj-
3i, ale predevsim vyrazné bezpecnéjsi fezani
laserem, nebo také nade chytré spotrebni dily,
které oznami, kdy maji byt vyménény.

Zakladem Smart Factory jsou stejné jako
predtim nase stroje a na nich bézici obrabéci
procesy. Oboji kontinualné dale vyvijime. Diky
nasi patentované funkci Highspeed Eco je
fezani laserem procesné stabilngjsi, produktiv-
né&jSi a navic usetfi 70 procent fezného plynu.
Déle bychom Vam radi predstavili nas novy
zakladnf stroj na fezani trubek TruLaser Tube
3000 fiber.

Uvitali bychom, kdybyste nam mohli poskyt-
nout dal3f podnéty pro Vasi Smart Factory.
Ochotné Vam poradime také pfimo u Vas.

VAS HEINZ-JURGEN PROKOP
Chief Executive Officer Machine Tools
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POLSKO

Pokrok v Karczewu

VYROBCI
TRAS
OD VISLY

Kratce prfed padem zelezné opony visely
' | v Polsku kabely jesté ze stropu. Pro jejich ochranu
vyrobil Kazimierz Sielski prvni kabelové trasy.
Aby se spolecnost BAKS stala globalnim hracem,
sazi pan Sielski se svym synem Tomaszem
na chytré sitové propojeni.
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Karczew, 30 kilometrt jihovychodné od Varsavy, blizko feky Visly.
Tomasz a Kazimierz Sielski kraceji brzy rano spole¢né halami svého
podniku. Zven¢i nic nenaznacuje, Ze zde roboty a lidé spole¢né
vyrabéji kabelové trasy pro cely svét. 59lety zakladatel firmy, pan
Kazimierz Sielski stale jesté pracuje az 13 hodin denné a zajistuje,
aby bylo vdechno v poradku, zatimco 34lety Tomasz Sielski se jako
vystudovany vyrobni inZzenyr stard o export.

Salchurské nadrazi,
tovarna spolecnosti Lego v Mexiku

Po skonceni centralniho hospodarstvi v Polsku se v dlsledku padu
Zelezné opony v roce 1989 vytvoril volny, globdini trh. Vyroba se
prudce zvysila a na prelomu tisicileti vystrelila nahoru. Firma dnes
zaméstnava 550 pracovnikl. Sortiment zahrnuje 27 000 vyrobkd,
napriklad kabelové trasy a instala¢ni feSenf pro primysl infra-
strukturu a vystavbu bytd. Spole¢nost BAKS dodéva vyrobky do
celého svéta. Kabelové trasy z Karczewu, malého mésta s deseti
tisici obyvateli, se nachazi na salcburském nédrazi, ve firmé Airbus
v Toulouse, v tovarné spolec¢nosti Lego v Mexiku a v nemocnici

v Kataru. V Némecku zasobuje tato firma spole¢nosti Daimler

a Porsche. Také farmaceuticky koncern Bayer se spoléhd na vy-
robky od spole¢nosti BAKS. Ve Var3avé se kabelové trasy od firmy
BAKS ukryvaji na narodnim stadionu Narodowy, Letisti Frédérica
Chopina nebo v mistnich tunelech metra.

V automatizované vyrobé stoji nékolik tuctd strojl. Mezi nimi se
nachazeji laserové a dérovaci stroje, ohranovaci lisy a automatické
sklady, které jsou propojené se stroji. 38 zatizeni od spole¢nosti
TRUMPF rovnéz pracuje na dvé smény. Nejnovéjsim prirlistkem

je laserové fezaci zafizeni TruLaser 5030. Sielskiovi se rozhodli

pro tento stroj kvlli jeho vysoké fezné rychlosti. Rychlost je ve
spole¢nosti BAKS ddlezitym heslem. Této profesiondlni firmé se
dafi vyfizovat objedndvky urcitych vyrobkd z velkého sortimentu
kabelovych tras béhem jednoho tydne s vysokymi pocty kusl. To
zakaznici ocenuji.

Po vSech téch letech je pan Skielski pfesvédcen o vysoké kvalité
vyrobkd a spolehlivosti strojd od firmy TRUMPF. , Stroje od spo-
le¢nosti TRUMPF jsou rozhodujicim zptsobem odpovédné za nas
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» Obcas jsem se rozmyslel

jestli dokdzu vybudovat firmu,

kterd zameéstna tolik
lidi. «

Kazimierz Sielski, CEO BAKS Polsko

Uspéch. V roce 1999 jsem koupil svij prvni stroj TRUMPF, TruMatic
235. Pak jsem témér kazdy rok pfikupoval jeden novy stroj,” Fika
Kazimierz Sielski.

S hnutim Solidarnos¢ prisel pokrok

Podnikatelsky Zivot otce Kazimierze pfipomina ,americky sen”,
jen po polsku. , Obcas jsem se rozmyslel, jestli dokazu vybudovat
firmu, kterd zaméstna tolik lidi,” fika pan Skielski.

Kdyz se jako elektrikar v roce 1986 zabyval myslenkou, Ze by se
osamostatnil, byla tehdejsi Polska lidova republika socialisticky stat.
Povsiml si, Ze v mnoha podnicich visi nezajisténé elektrické kabely
u stropu. Pan Sielski rychle pochopil, Ze tyto kabely potfebuji

KARCZEW



ochranu. Zrodil se tedy ndpad, ze bude nabizet kabelové trasy.
Ale jak by si mél opatfit penize na prvnf vlastni stroj a prvni
budovu? Diky své vynalézavosti. Celé Polsko, ale hlavné Varsava,
se nachézely v éfe transformace. Cetné malé obchadky vyrasily
ze zemé a potrebovaly regaly na tydenni trhy. Tehdy byla ocel

v Polsku nedostatkovym zbozim. Proto pan Sielski nakoupil od
nékolika tovdren Srot z pasové oceli a zacal z néj vyrabét regaly.
Z prodeje téchto regalt mohl koupit svlj prvni vlastni stroj. Je
tomu 30 let, kdy s finan¢ni pomoci od svych rodi¢d ziskal svdj
prvni archovy tiskarsky stroj, jednoduché zafizeni z byvalého
Ceskoslovenska. Prvni budova firmy se nachazela pfimo pred
domem jeho rodiny. V roce 1989 zpecetila revoluce délnického
hnuti Solidarnos¢ konec komunismu v Polsku. Po tomto poli-
tickém prevratu jiz nic nebranilo pokroku v zemi ani ve spolec-
nosti BAKS. Od roku 1999 firma postupné presla na vyrobu na
strojich od spolec¢nosti TRUMPF. Rozsifeni EU na vychod v roce
2004 otevielo pro spole¢nost BAKS dalsi moZnosti. Podnik
mohl investovat do novych strojd, zaméstndvat nové pracovniky
a modernizovat vyrobu.

{ ;o
e
3 000 tun oceli:
takové mnozstvi zpracuje 550 zaméstnanct firmy BAKS
za jeden mésic na kabelové trasy.
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» V roce 1999 jsem koupil
svilj prvni stroj TRUMPF,
Trumatic 235. Pak jsem témér
kazdy rok prikupoval
jeden novy stroj. «

Kazimierz Sielski, CEO BAKS Polsko

P¥ipraveni na budoucnost

Spole¢né se svym otcem pracuje Tomasz Sielski na tom, aby byla
rodinna firma pfipravena na budoucnost. Vedle exportu nese
odpovédnost také za dobrou kondici vyroby pro digitalizaci.
Prvni kroky jsou zde jiz podnikény. Diky systému ERP maji byt do
budoucna sitové propojeny vsechny vyrobni procesy v podniku.
Také ke svym zakaznikam pfistupuje firma BAKS inovativné: diky
vlastnimu firemnimu CAD softwaru BAKSCAD si mohou zékaznici
stdhnout modely kabelovych tras a pfemodelovat je. Spole¢nost
BAKS aktudlné buduje databazi s 3D modely nejoblibenéjsich
vyrobkd. Zvlastnosti je, ze jsou vsechny modely kabelovych tras
volné pfistupné pro kazdého ve smyslu Open Source. Také spo-
le¢nost BAKS profituje z ndpadt zékaznikd. Ty firmé slouZi jako
podnéty pro nova feseni.

Vse spolehlivé chranéno: kabelové trasy od firmy BAKS vedou napfi¢ siti
varsavského metra a zajistuji bezpec¢nost diky funkci E90.

Pod pojmem E90 se skryvé schopnost vyrobk( bezvadné fungovat

v pfipadé pozaru az po dobu 90 minut.

KARCZEW | 3



» Kazdy novy vyvoj
poticbuje €as a penize,
aby se stal speésnym. «

Kazimierz Sielski, CEO BAKS Polsko

Na otdzku, jak vznikd u firmy BAKS novy vyvoj, odpovidad Tomasz ~ rokem 1989 do dnesnich dob vyvinula na Zadaného specialistu

Sielski s Usmévem: ,V oddélenf vyvoje. A to tvofi maj otec a ja.” ve svém oboru. Podnikatelm pfitom pomohl jejich pfistup
Kdyz oba hovofi o budoucich planech a investicich, ukazuje se vnimat potencidlni prekazky jako pfilezitosti k pokroku. Tomasz
jejich vzéjemnd soundlezitost. Jejich neustald ochota ke zméndm  Sielski pokracuje v budovéni Gspésné firmy a pfipravuje ji na

se vyplaci. Spole¢nost BAKS se od ekonomicky tizivé doby pred vyzvy budoucnosti.

FOTOS: Bartlomiej Bukowski
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Vdetailu:

TruBend série 5000
a ToolMaster

Ohranovaci lisy TruBend série 5000 jsou mnohostranné
pouzitelné. Kazimierz a Tomasz Sielski investovali do této
technologie. Ve vyrobni hale spolecnosti BAKS pracuje
TruBend 5230 na dvé smény. Tento stroj je vybaven
zatizenimToolMaster, které pfipravuje nastroje rychlosti
vetru.



Struéné a kompaktné

TruBend série 5000:
ustrednim prvkem
je operator

Funkce TruBend série 5000 usnadriuji operatorovi pradi,
aby mél vice ¢asu na jiné cinnosti.

o o2, ©

ZCELA SNADNE RIZENI OHRANOVANI PRESNE UHLY
Touchpoint je ridici jednotka pro ohrafovaci BEZ NOZNIHO SPINACE RUzné pevnosti materidlu nebo odlisnd zpétna
lisy, laserové nebo dérovaci stroje. Uzivatelské S pracovni obuvi MlagicShoe se méize uzivatel odpruzenf pfi ohrarovani ovliviiujf presnost.
rozhrani je prehledné strukturované volné pohybovat a spustit zdvih v jakekoli pozici Automatically Controlled Bending
a usnadnuje piimé zadavani v fidicim systému. prred strojem. Senzory v obuvi jsou pfmo propojeny (ACB Laser) mefi thly pfi ohrarovani pomoci
Integrovana napovéda navic zjednodusuje se strojem. Neni tak jiz nutné pouzivat pedal. laserovych paprski a kamerového systému.
obsluhu. Napovédu lIze vyvolat klepnutim Tim jsou zajistény presné uhly.

dvéma prsty na dotykovy panel nebo jeho
pretfenim.

B TruBend 5120

@ Nejnovéjsi generace zafizeni ToolMaster je o 50 procent rychlejsi nez jeho predchldce.
Vyménik nastrojii mé a7 dvakrat vice tlozného prostoru a automaticky pripravuje
. ohrariovaci lis na kazdy novy program. ToolMaster bleskurychle vymériuje standardni
SNADNA nastroje, nastroje s ACB senzory a individuaIni nastroje dle poZadavkt zékaznika.
VYMENA NASTROJ fj Operator tak usetfi ¢as i ndmahu ve prospéch dalsich dkold.
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VZDY SPRAVNA
POZICE

Kamerovy systém
Partindicator pomaha operatoro-
vi, aby spravné umistil dil do ohrario-
vaciho lisu. Vznikd tak méné zmetkd.

Partindicator je vhodny zejména pro
velmi soumeérné dily, u nichz nenf
snadné rozpoznat spravnou pozici

pro ohrarovani.

o

USPORA CASU
A ZAMEZENI
CHYBAM

S BendGuard Automatic
nemusi operator jiz nastavovat
bezpecnostni zafizeni svého
ohranovaciho lisu manudlné,
protoZe samocinné prejede do
pracovni vy3ky horniho nastroje.
BendGuard Automatic tak usetfi
manudlni zasahy a pfedevsim cas.

g2egeeez2eg
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27 000 \'fl'ﬂbklol v sortimentu

383

38 stroju firmy TRUMPF

oZ@to

Prace na dvé,
nékdy tfi smény

Prvni stroj firmy TRUMPF:
Trumatic 235

Kabelové trasy po celém svéteé

Elektrarna Westfalen v Hamu

Néadrazi Salcburk
Airbus v Toulouse

Tovarna Lego v Mexiku
Narodni stadion Narodowy ve Varsavé

0 zakaznikovi

BAKS Kazimierz Sielski

ul. Jagodne 5
05-480 Karczew
Jednatel:
Tomasz Sielski

Telefon:+48 22 710 81 00

Fax: +48 22 710 81 01
www.baks.com.pl
export@baks.com.pl

Strojni park

¢ TruBend 5230 +
ToolMaster

* TruBend 5230

e 3x TruBend V85
e TruBend 5130

e 2x TruBend V200
e 5x TruBend 5085
* TruBend V170

e TruBend V130

e 2x TruBend V1700S

e 2x TruBend V230

e 2x TruBend V50

¢ TruBend V850

¢ TruBend V5085

e TruBend 7036

e TruBend 5170

e 3x TruPunch 3000

e TruPunch 3000 +
SheetMaster

e TruPunch 5000 +
SheetMaster

e 2x TruMatic 6000

e TruMatic 7000 +
SheetMaster

e 2x TrulLaser 5030 +
LiftMaster

e TruLaser 5030

e 2x sklad STOPA
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ESTONSKO

Pokrok v Keile

SMART FAMILY

Pristup k internetu? 2akladni pravo.
Mobilni telefonni sit? Uplné vSude.
Zalozeni firmy? Kliknutim mysi!

Estonci velmi rychle pfebudovali svoji zemi po rozpadu
Sovétského svazu na digitalni stat. Pohled do vyrobnich
hal rodiny Valdeku ukazuje jako pod lupou, jak
mohou malé podniky pro obrabéni plechd profitovat
z digitalizace | nékde jinde.
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U nedélniho stolu se obchod nefesi. Tak zni pravidlo, kdyZ se osm
dospélych a Sest déti rodiny ValdekU sejde k rodinnému jidlu. Nenf
to vzdycky jednoduché. Rodice, tfi synové a jejich tfi manzelky
pracuji ve stejném podniku, ktery zdsobuje Siroké spektrum obort
plechovymi komponenty: od telekomunikacni branze pres roboti-
ku az po maloobchod.

Nedostatkem namétd k hovoru viak tato 14¢lennd rodina roz-
hodné netrpi: diskutuje o Uspésich vnoucat ve fotbale a aerobiku,
prozitych a pldnovanych dovolenych, détskych nemocech a skol-
nich prilezitostech. Viljar Valdek, Development Manager ve firmé
AS Valdek, a Mihkel Valdek, nejstarsi syn zakladatele firmy, maji
samoziejmé obcas nutkani hovofit o stavu digitalizace ve firmé.
Ale jsou prece v Estonsku a tak téma digitalizace rezonuje i v pri-

vatni sfére.

Ne nadarmo ma Estonsko prezdivku e-Estonia: 1,3 milionu
obyvatel ma témér vzdy a vsude pfistup k internetu — v hlavnim
mésté Tallinnu, na pobrezi Baltského mofe nebo v nékterém

z mnoha brezovych lesl. A vyuZivaji tohoto pokryti opravdu
vydatné: 99 procent obyvatel republiky mé podle technofilni viady
elektronicky obcansky prakaz. Svoje hlasy ve volbach odevzdavaji

z velké &asti online, stejné jako dariové priznani. Recepty od lékare
jsou nekomplikované zasilany digitalni cestou, zalozeni firmy trva
15 minut.

Kdyz Mihkel Valdek zacinal v roce 1991 budovat svij podnik v ga-
razi, byla jesté jind doba. V roce, kdy byla vyhlasena nezavislost
jeho vlasti na Sovétském svazu, zacinal od nuly také Mihkel Val-
dek. Z vyroby dfevénych dvernich kouli rychle presel na zpracovani
plech a zaméstnal prvni ¢tyfi pracovniky. S dvéma z nich, kterym
je pres 70 let, stéle jesté v podniku pracuje — spole¢né s vice nez
50 dalsimi zaméstnanci. Z obratu ve vy3i 7,3 milionu EUR v Eston-
sku by pfitom bylo mozné usuzovat, Ze se jednd o mnohem vyssi
pocet pracovnikd.

Dvé generace, jeden cil

»Nase chytrd vyroba ndm umoznuje zvladdat spoustu véci s malym
tymem,” fika Viljar Valdek. Dnes 36lety pan Valdek nastoupil

v roce 2006 se svymi mladsimi bratry do podniku a od té doby

s nadSenim zabyva oblasti IT. Priit Valdek, nyni 32 let, se stal Sales
Manager, 33lety Mart odpovida za celou logistiku a jeji digitali-

Mihkel Valdek se svym synem Priitem (vlevo) a vedoucim vyroby Stenem (vpravo): v roce 1991 zacala historie firmy v garazi se ctyfmi

zameéstnanci. Dnes jich ve spole¢nosti AS Valdek pracuje vice nez 50.
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zaci. Zatimco praktik Mihkel Valdek diky svym zkusenostem fidi
viechny procesy, staraji se synové o to, aby spolecnost AS drzela
krok s dobou po technologické strance, nebo byla dokonce o krok
napred.

.Musime byt pfipraveni na budoucnost a pfitom nevime, co pfi-
nese,” popisuje Viljar Valdek ducha rodiny a tim i podniku, ktery
ma své koreny daleko v estonské historii. V 90. letech jsme musel
v Estonsku zacit Uplné od znovu. Neexistovaly zadné firmy, které
bychom mohli napodobovat, proto jsme museli jit vlastni cestou.
Ted se u nas ve firmé AS Valdek divdame, co délaji ostatni — aby-
chom to délali jinak,” vysvétluje Development Manager.

Kdo je odvazny, dojde daleko. Po spojeni sil ¢lent rodiny Valdek
se obrat zdvojnasobil. V roce 2011 se Valdekovi rozhodli udélat,
jak Fika Viljar Valdek, ,velky, opravdu velky krok, ktery zajistil
obrovsky posun”: zakoupili TruBend Cell 5000. ,V té dobé nikdo
v Estonsku nemél automatizovanou ohrariovaci stanici — ziskali
jsme tak naskok pred konkurenci.” Dnes se ve firmé AS Valdek
pouZivaji tfi ohrafovaci stanice od spolec¢nosti TRUMPF, navic také
dérovaci stroj TruPunch 3000, ale predevsim cela fada softwaro-
vych feseni. , To pro nds bylo klicem k dalsimu ddlezitému kroku,”
fikd pan Valdek.

» Musime byt pfipraveni
na budoucneost a piitcom nevime,
co prinese «

Viljar Valdek
Development Manager ve spole¢nosti AS Valdek

Viziona¥: Viljar Valdek (vlevo vedle jednoho ze zaméstnancti)
pripravuje rodinny podnik na digitalni budoucnost a vydava se pfitom novymi cestami.




» Se sprivnym softwarem
muzeme ve vyrobé
jednat flexibilné «

Viljar Valdek
Development Manager ve spole¢nosti AS Valdek

Dynamicka zména pracovisteé

Ve spolecnosti AS Valdek hraje hlavni roli software. Vedle TruTops
Fab pouziva firma Valdek software V-Soft, ktery sama vyvinula.

. Se spravnym softwarem muizZeme ve vyrobé jednat flexibilné:
NasSe pracovisté nejsou staticka, mdzeme pracovniky nasadit tam,
kde je pravé potiebujeme,” Fika Viljar Valdek. Kvalita vyrobkd
roste: ,Zaméstnanec, ktery obsluhuje ohrafiovaci lis, vi nejlépe,
jak dily poskladat.” Dalsi vyhodou, kterou Viljar Valdek uvadi, je
zvyseni flexibility v procesech: Diky softwaru mohou pracovnici
vyroby velmi rychle ménit vyrobni postupy, coz firmé s malym
tymem prospiva z hlediska pribéznych ¢ast a dodacich Ihdt. Od
roku 2015 probiha vyroba ve firmé AS Valdek bez papirovych
dokumentd.

Optimalizace diky modernimu
softwaru: pracovnici vyroby
mohou vyrobni procesy rychle
pfizpUsobit podle situace.

V soucasnosti se tato podnikatelskd rodina chysta k dalsimu
velkému kroku: vybudovat novy vyrobni zavod v Keile, ktery se
priblizi jeji vizi Industry 5.0, kde lidé a roboty pracuji ruku v ruce.
Je to téma, které si Viljar Valdek musi pfi nedélnim rodinném

jidle odepfit. Ale jeho syn ho stejné hojné informuje o novinkach
v jeho digitaIni skolni tfidé. To, jestli jednou nastoupi do firmy,
nedokéaze Viljar Valdek jesté predpovédét. Geny k tomu v kazdém
pfipadé ma od prarodicl i rodict — o digitalni vzdélani se stara
otec stat.

FOTOS: Christian Gogolin



Vdetailu:

TruTops
Fab

Sidlo spole¢nosti AS Valdek v ,digitalnim raji” Estonsku
nabizi idedlni pfedpoklady pro technologicky pokrok. Tato
rodinna firma pracuje na vybudovani progresivni, sitové

propojené vyroby. \/aldekovi spoléhaji na modularni
softwarové feseni, které umoznuje propojeni vsech stupnd
strojniho parku: TruTops Fab Fidi a spravuje vSechny kroky
od objednavky zakaznika az po expedici, a to transparentné,
kontinualné a efektivné.




Kompletni prehled
diky TruTops Fab

ANNANNNNAANNNNANNSNANANNNNNN

Cim vétsi je ni park, tim dalezit&jsi je, aby mél vedou
vyroby pre hIdP tom mu pomdahaj mdly softwaru pro
fizen viroby TruTops Fab. Vzdy rozsikitelny

Inteligentni software od spole¢nosti TRUMPF Ize kdyko-
liv rozsifit. Moduly pro monitorovani stavu, fizeni vyroby,
skladovou spravu nebo kalkulaci a sestaveni nabidek Ize
kdykoliv nahrat.

L ////////
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Jako dilky puzzle

\

Moduly TruTops Fab do sebe zapa
dajf jako puzzle. Informace z jednoho
modulu se plynule prenaseji do dalsi-
ho modulu. Skladova sprava TruTops
Storage oznamuje minimalni zasoby
napfiklad modulu Purchase, ktery au-
tomaticky ucini dalsi objednavku.
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\ aktualm mformace
\ Na prehledu kapacity vidi vedou

vsechny zakazky a jejich pfis ué
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Prehled
vsech informaci

TruTops Fab automaticky poskytuje
zpétnou vazbu o vyrobnich zakaz-
kach od strojd a spotfebu materiald.

N
N
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\\\\\\ Uceni na zaklade

22\ vyhodnocovani dat
\ Diky vyhodnoceni dat z vyroby ziska vedouci

‘o

provozu mimo jiné prehled o stavech stroju
a pribéznych casech vyrobnich zakazek.
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Estonsko - digitalni
centrum Evropy

Stastni bez papirovych dokumentii
Jednani na Gfadé mohou Estonci vyridit online, protoze vsechny
potifebné dokumenty jsou k dispozici v digitdlni podobé.

Podani danového priznani

2a méné nez tii minuty

Podani dafiového priznani vyfizuji obcané online béhem néko-
lika minut. Po pouhych péti dnech je preplatek dané pripsan
zpatky na jejich ucet.

Multifunkeni karta

Kazdy Estonec se identifikuje elektronickym obc¢anskym prika-
zem. E-prlikaz slouZzi také jako fidi¢sky prikaz, vlakova jizdenka
a karta zdravotniho pojisténi.

Digitalni volby

Estonci mohou od roku 2005 odevzdavat svoje hlasy online
a nemusi v den voleb chodit do volebni mistnosti. Diky maxi-
malni kybernetické bezpecnosti nemusi mit strach pred hackery.

Viadnuti kliknutim mysi
Od roku 2000 existuji v Estonsku digitalni zasedani kabinetu s ci-
lem zefektivnit byrokracii.

»Al urednik”
Uméla inteligence ma do budoucna podporovat estonsky pravni
systém.

95 procent super Sirokého pasma

Digitalni stat ma diky mobilni telefonni siti LTE 4G téméF do-
konalou internetovou sit. Z hlediska budovani sité 5G zaujima
Estonsko v Evropé vedouci pozici.

0 zakaznikovi | Strojni park

Valdek AS * 3x TruBend Cell 5000
Keila, Piiri 12A e 2x TruBend 3100
76610, Harjumaa e TruPunch 3000

CEO: Mihkel Valdek
www.valdek.ee







Tisice kilometrui ujedou kamiony, kdy? prepravuji zbozi
pfes australské vnitrozemské pustiny. Komponenty vozidel

MELBOURNE

musi byt robustni. Firma Preston General Engineering

je vyrabi jiz témer 50 let. Majitel John Kaias prozrazuje
magazinu TRUe, jak automatizoval vyrobu svého otce
a dokazal 2desateronasobit pocet zaméstnanca.

Chytra restrukturalizace: jestlize John Kaias
automatizuje procesy, pak jen proto, aby mohl
cenné kapacity svych zaméstnancd vyuzit na
jiném misté.

Johne, Vas otec zaloZil firmu Preston General Engineering

v roce 1971 na melbournském predmésti Prestonu s pouhy-
mi dvéma zaméstnanci. Za poslednich padesat let se z malé
zakazkové vyroby vyvinula firma, ktera vyrabi a testuje
komponenty pro tézka nakladni vozidla. Prozradite nam svuj
recept na uspéch?

J: Zaznamenavame Uspésny rast od roku 1994. Motorem je auto-
matizace. Bez nasich zdatnych a talentovanych zaméstnanct by

to ale nebylo mozné. Dnes jsem velmi hrdy na to, Ze firma Preston
General Engineering dodéva vyrobky vyrobcdm kamion, jako

je Volvo, nebo vyrobctm terénnich vozidel, jako je Toyota nebo
Mazda. A to nejen proto, Ze jsem sam nadSenym pfiznivcem auto-
mobild. Pro tyto vyrobce vyrabime mimo jiné ochranné ramy, tedy
napfiklad ochranny oblouk kabrioletu, nosniky pro podvozek a dily
pro zavéseni vozidla.

Povézte nam toho vice o automatizaci. Jak probihaly Vase
procesy predtim a jak probihaji dnes?

J: NeZ jsme automatizovali nasi vyrobu, byly procesy nestrukturova-
né a nas strojni park byl vybaven jen velmi jednoduchou technikou
pro zpracovani kovl. V soucasnosti poskytuje nasich pét vyrobnich
zavodU s celkovou rozlohou 40 000 m? Uplné jiny obrazek. Jsou
prehledné uspofadané a maji na podlaze znacky, které ukazuji vyso-
kozdviznym voziklm a zaméstnanclm cestu.

Pro automatizaci spolecnosti Preston General Engineering
jsou dulezité také velkokapacitni skladové systémy STOPA.
Jak prispély k optimalizaci podniku?

J: Vroce 2011 jsme zavedli skladovy systém STOPA: 76 metr( dlou-
hy s 640 paletovymi misty. Tento systém rozhodujici mérou zlepsil

nase vyrobni postupy a vedl k tomu, Ze musime pfepravovat méné
materidlu sem a tam. Ve skladu STOPA dnes skladujeme viechny
nase nezpracované plechy. Kromé nich také prefabrikované poloto-
vary, které ndm pomahaji zasobovat urcité zdkazniky just-in-time.

Kdyz Vas otec zakladal podnik, probihaly procesy jesté
manualné. O mnoho let pozdéji jste do firmy nastoupil Vy

a Vas bratr. Od té doby Vase spolecnost kontinualné roste

z 30 pracovniku v roce 1989 na vice neZ 300 zaméstnancu na
plny avazek. Do jaké miry se lisi Vase vize ohledné firmy od
vize Vaseho otce?

J: KdyZ mUj otec zakladal firmy Preston General Engineering, nebylo
jesté nutné vyrobu automatizovat. Kromé toho byly technologické
moznosti zde v Austrdlii znacné omezené. Dnes je tomu ale jinak:
mnohé velké, ale i malé a stfedni podniky zajistuji, Ze nas ocelar-
sky prmysl dosahuje ro¢niho obratu ve vysi 29 miliard dolar(.



Toto primyslové odvétvi tak pfispiva jedendcti miliardami dolar(

k australskému hrubému domacimu produktu. Kdyz jsem v roce
1993 nastoupil do firmy, chtél jsem bezpodminecné automatizovat
obzvlasté pracné procesy a vyuZzit takto uvolnéné kapacity pro prace
prinasejici zisk. Stdle si dobfe pamatuji, jak jsem po celé dny ru¢né
stfthal diry o prdméru 1,25 mm do 8 mm silné oceli pro pficné
nosniky ndkladnich automobill. V roce 1994 jsme koupili nds prvni
laser od firmy TRUMPF. Jiz 30 let kupujeme nase vybaveni od firmy
Headland, pobocky spolec¢nosti TRUMPF v Australii, kterd nam
poskytuje dobrou podporu. Aktudlné je u nas v provozu 16 stroj
firmy TRUMPF. Prél bych si, aby moji synové jednou pokracovali ve
veden/ firmy ve stejném duchu.

Vérite, Ze uspéch spolecnosti Preston General Engineering
souvisi také s tim, Ze je to rodinny podnik?

J: V kazdém pripadé! MUj otec zanechal mému bratrovi a mné so-
lidni zaklad pro Uspésné podnikani: zdravy podnik. To nds motivuje
k pokracovani v dalsim vyvoji firmy. Kazdy den oba pfichazime na
pracovisté, abychom spole¢né s nasimi talentovanymi zaméstnanci
pracovali na Uspéchu nasi firmy. Bavi mé pomdéhat a radit ve vyrobé.
At uZ se jedna o asistenci pfi poruchach nebo o poradenstvi v tech-
nickych otazkach.

Byt pfimo na pracovisti je tedy pro Vas dalsim duleZitym
faktorem uspéchu. Jak zvladate mit i pfes velkou vzdalenost
mezi Ditzingenem a Australii aktualni prehled, co se tyce
novych technologii firmy TRUMPF?

J: Pravidelné se na internetu informuji o novinkach a jsem samo-
zfejmé také v kontaktu s firmou Headland. Obcas navstévuji firmy
specializované na zpracovani plecht v Némecku a samozrejmé také
hlavnf sidlo firmy TRUMPF v Ditzingenu.

To zni, jako by automatizace u Vas probihala zcela

bez problémd...

J: Jsme na dobré cesté. Automatizace kompletniho vyrobniho
zavodu ale vyzaduje také zménu postoje vsech zaméstnanct. Pravé

» Doufdm, ze zlistaneme
pro mnoho zaméstnancti
top zaméstnavatelem. «

John Kaias, jednatel spole¢nosti Preston General Engineering

pracujeme na tom, abychom doséhli naseho stfednédobého cile.
Chceme fizeni vyroby TruTops Fab jesté lépe integrovat do nasich
procest a pracovat v haldch tovarny bez papirovych dokumentd.

Pojd'me na zavér zkusit nahlédnout do budoucnosti. Co byste
si pral pro Vas podnik?

J: Abychom pokracovali v automatizaci nasich procesu: pravé testu-
jeme autonomni vozidla pro prepravu komponentt mezi vyrobnimi
halami. Kromé toho investujeme do automatizovanych svafovacich
a lesticich zafizeni a chceme do roku 2025 pracovat zcela bez
papirovych dokumentd. Se viemi témito opatfenimi bychom se radi
etablovali jako prednf australsky vyrobce kovovych komponenta.
Sazime i do budoucna na automatizaci — a doufdm, Ze zlstaneme
pro mnoho zaméstnancl top zaméstnavatelem.

Poradenstvi a pomoc: John Kaias svym spolupracovnikdm vzdy rad
poskytne technické rady a pomuze jim opravit poruchy.

FOTOS: Mike Baker



Vdetailu:

Svarovani laserem
se vyplati

John Kaias ze spolecnosti Preston General Engineering
si pfeje svoji vyrobu dale automatizovat a zahajit
automatizované svarovani laserem. At uz se jedna
o velké nebo malé pocty kusu, tato technologie se
vyplati, nebot laser usetfi v mnoha pfipadech dodatecné
Upravy a zhotovuje stabilni svary. Pfesné to je idealni
pro komponenty kamionl od firmy Preston General
Engineering, které jsou na australskych silnicich
podrobovany tézkym zkouskam.



Struéné a kompakiné

Svarovani velkych
I malych sérii

I
Svarovani laserem se vyplati i pro malé pocty kusl. Laser svatuje dily pfipadech jiz nemusi dodate¢né upravovat. Se spravnym softwarem
vysokou rychlosti a zhotovuje pfitom svary, které uZivatelé v mnoha a jednoduchymi pripravky se snizuji naklady na pripravu zakazky.

y 4 ' 4
Snadne upevneni:
]

PFi automatizovaném svafovdni laserem potiebuji uZivatelé pfipravek pro upnuti dill v zafizen.
U velkych sérii se naklady na konstrukci takovych pfipravk( vrati rychleji nez u malych sérii. Avsak
ne pro kazdou svafovanou skupinu musi uzivatelé konstruovat vlastni pfipravek. Mnoho dilt Ize
upnout pomoci jednoduchych upinacich systému ve svafovaci stanici. Pro velmi malé pocty kus( je
dobrou alternativou k pfipravku stehovani. Pfi ném zhotovi uzivatelé bodové svary laserem nebo ru¢ni
svareckou WIG. Poté Ize dil zafixovat jednoduchym upnutim a svafovat laserem.
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Rychlé
programovani:

i

S programovacim softwarem TruTops Weld vy-
tvareji uzivatelé programy na pocitaci, zatimco
laserova svafovaci stanice pracuje. Poté pfenesou
program do stroje a musi ho jiz jen zkontrolovat.
Senzorika TeachLine pomaha rozpoznat spravnou

polohu dilu a pfi odchylkach prizptsobi program.

Rychla vyména
pripravku:

N N\

Pokud uzivatelé musi Casto stfidat rlizné pripravky,

je uzitetnym pomocnikem upinaci systém s nulo-

vym bodem. Tento systém umisti pfipravek presné
do poZadované polohy a umozni vyménu pfipravk( \\

béhem nékolika sekund.

0 zakaznikovi

Preston General Engineering (PGE)
Jednatel: John Kaias

140-146 Barry Road

Campbellfield, Victoria, 3061

Telefon: +61 03 9357 0011

Fax: +61 03 9357 0020
www.abcor.com.au

Strojni park

e 2x TrumaBend V130
e TrumaBend V230

e Trumatic 2020

e TruLaser 7040

e TruLaser Cell 8030
e TruLaser Tube 7000
e TruLaser 3030

e TruLaser 5030

e TruLaser 5030 fiber
e TruBend 5085

e TruBend 5130

e TruBend 5320

e TruBend 7036
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Digitalni tabule, VR bryle a avatary jako ucitelé — digitalizace se
nezastavi ani pred zafizenimi pro odborné vzdélavani.
Skolici centrum spolecnosti TRUMPF v Ditzingenu neni vyjimkou.
Francesco De Marco zde planuje virtualni formaty vyuky,

s nimiz Skolitelé jiz brzy budou moci vizualizovat stroje svych
zakaznikd stisknutim tlacitka.

Cviceni na virtualnim stroji: \Vybaveni pro virtudini realitu poméhd Christopheru Poppelovi,
tymovému kolegovi Francesca De Marca, naucit se zachazet se stroji od firmy TRUMPF.

V tento podzimni den ma skolici centrum v Ditzingenu dobrou nosti. Jeho spolupracovnik Christopher Poppel zde provadi opravu
navstévnost. U 20 zafizeni ve velké, prosvétlené hale se Ucastni- a udrzbu stroje pomoci vybaveni pro virtuaini realitu. VV rukou drzi

kladou otdzky odbornikdim z firmy TRUMPF a klepou na tlacitka na 3000, na které pravé pracuje, vidime jako projekci na platné.
dotykovych obrazovkach u strojd. , To je nas vSedni pracovni den,”

fika Francesco De Marco, vedouci skupiny Digital Learning ve skoli- . Virtualni realita hraje pro budoucnost vyucovani didleZitou roli,”
cim centrum, zatimco prochazi halou. ,Klasické vyucovani je i pres fika pan De Marco a diva se na svého kolegu. Ten pravé kliknutim
e-learning dulezitou soucasti vyuky a vzdy ji zGstane.” ovladace uvadi virtudini stroj do chodu a spousti proces tisku. ,, Vir-

tudlIni svét nenahradi klasické prezen¢nf Skoleni, ale dopIni ho,” vy-
svétluje pan De Marco. Také proto, Ze virtudlni realité dosud chybfi

3D tiskarna v bl’yIICh haptika. U momentového kli¢e musi napfiklad mechanik citit jeho
hmotnost v ruce a slyset, kdyZ zacvakne. VR aplikace tohle neumi
Spolecné se svymi kolegy a spolupracovniky vyviji pan De Marco pfenaddet. Umfi viak zprostfedkovat dojem stroje. UmoZznuje ném

|

I
ci Skolenf shromazdili v malych skupinkach. PiSou si pozndmky, dva ovladace a na nose ma velké VR bryle. 3D tiskdrnu TruPrint
digitalni formaty vyuky. Provazi nas do zatemnéné vyucovaci mist- vyzkouset si mnoho véci. Vyhodou je, Ze nemUzeme nic znicit.”

DITZINGEN | ®



» Nlové veéci si rid vyzkousim
nejprve sam. «

Francesco De Marco,
vedouci skupiny Digital Learning, $kolici centrum Ditzingen

«Digitalni domorodci maji vyhodu”

Aplikace VR patfi k projektu, ktery se jmenuje VASE a znamena
Virtual Analytics Services ve vyrobé stroju a zatizeni. VASE je
projekt zaméfeny na vyzkum a vyvoj, ktery podporuje spolkové
ministerstvo pro vzdélavani a vyzkum a na némz se podili skolici
centrum v Ditzingenu. S témér 50 000 ucastnickymi dny prezenc-
niho skoleni, cca 2 500 Ucastnickymi dny e-learningu a témeér

500 typy kurz( ro¢né je skolici centrum v Ditzingenu pod vedenim
Stephana Bundschua nejvétsi z celkové osmi skolicich center firmy
TRUMPF na svété. A urcuje globalni standardy. Jiz od roku 2014
zacala spole¢nost TRUMPF zahrnovat digitalni u¢ebni metody do
planu vyuky. Také proto, aby zdkaznici a zaméstnanci mohli sami
rozhodovat o tom, kdy se budou dale vzdélavat — diky pocitadi,
tabletu nebo smartphonu nezavisle na tom, kde se nachazi.

Aktudlné jsou etablovany Ctyfi metody e-learningu. Existuje tak-
zvané skoleni na webové bazi. Za nim se skryva online kurz, ktery
mohou Ucastnici kdykoliv absolvovat. Zavisla na case, ale neza-
visld na misté je virtualnf tfida. Zde se ucitel a Zaci sejdou online.
Vedle audiokonference si U¢astnici vyménuji vzajemné zkusenosti
prostfednictvim textového chatu. Pouziva se také digitaini tabule.
Dalsi moznost, jak se sezndmit se strojem, nabizeji videotutorialy.
Lze je kdykoliv vyvolat a pojednéavaji o zcela urcitych pracovnich
krocich, aby studenti nalezli odpovédi ke specifickym témattm.
Vysvétlujici videa presahuji rdmec znazornéni jednoho pracovni-
ho kroku a provazeji krok za krokem komplexnimi souvislostmi.
VSechny vyukové moduly jsou v ném¢iné a anglicting. V pripadé
potieby nabizi spole¢nost TRUMPF dalsf jazyky. ,SnaZime se
usporadat nase ucebni obsahy tak, aby se v tom kazdy ucastnik
Skolenfi orientoval,” fika pan De Marco. , Primérny vék ucastnikd
se u nas velmi silné méni. Digitalni domorodci maji urcité vyhodu.
Zjistili jsme v3ak, Ze i moje generace se umi velmi dobre vypora-
dat s digitalnimi obsahy vyuky.” Skolici centrum v Ditzingenu se
zabyva nejen zprostredkovanim digitalnich formatd. Tym také radi
prislusnym oddélenim firmy TRUMPF ohledné zachazeni s nastroji
e-learningu a v pravnich zaleZitostech.
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(1, 2) Train-the-Trainer: Skolici centrum pod vedenim Stephana Bundschua
je nejvétsi vzdélavaci centrum spole¢nosti TRUMPF na svété. Nabizené seminare
slouzi také k dalsimu vzdélavani ucicich se odbornikt z jinych Skolicich center.

(3, 4, 5, 6, 7) Virtualni realita je teprve za€atek: Také v budoucnosti chtéji
Francesco De Marco, vedouci skupiny Digital Learning, a jeho tym integrovat moderni
metody vyuky ve 3kolicim centru v Ditzingenu a zpfistupnit je po celém svété.

o

Spravny stroj se objevi po stisknuti
tlacitka.

Zajemci, ktefi chtéji zkouset nové véci, motivuji pana De Marca

k vynalézani novych formatd vyuky. ,Nové technologie si rad
vyzkousim nejprve sam,” fika tento vyuceny mistr strojirenské
vyroby, ktery pracuje ve spolecnosti TRUMPF od roku 1989. ,Své
prvni zkusenosti s VR jsem sbiral se svym synem a jeho préateli tak,
Ze jsme doma zkouseli rizné VR bryle. Od té doby rychle pozndm,
kdyZ Ize néco na nasich skolenich vylepsit. Napfiklad, kdyz se

s brylemi nevyznédm v prostoru nebo se vysvétlujici hlas dokonce
nehodi k obsahu vyuky.

Virtualni realita je v3ak jen jednou z perspektivnich oblasti ve
skolicim centru v Ditzingenu. Pan De Marco a jeho tym pravé
zkouseji dalsi nové véci. V planu je napfiklad microlearning. Zde
se jedna o ucebni postup, ktery rozdéluje védomosti na velmi
malé ¢asti. Ucastnici skolenf si je mohou vybrat, aniz by se museli
seznamovat s celou tematickou oblasti. Maji to umoznit videotu-
toridly a vysvétlujici videa, jez jsou rychle pochopitelnad a podnécuiji
k premyslent.

Pan De Marco sni o tom, Ze jednou vybuduje kompletné digitalni
Skolici centrum, v némz bude mozné viechny ucebni formaty
vyvolat online. Rad by zUstal zvidavy a ucil se nové véci. Jak je
znamo, nikdy se neprestavame ucit. Stejné je to pfi hledani novych
metod vyuky.

» Virtualni svét nenahradi
klasické prezencni skoleni,
ale doplni je. «

Francesco De Marco,
vedouci skupiny Digital Learning, $kolici centrum Ditzingen

DITZINGEN



Vypnuto?
Ocenéno!

Spotieba v zdkladnim provoznim
rezimu stroju, ve spole¢nosti TRUMPF

v Paschingu pro vyrobu ohrarovacich
nastroju, je vysokd. V soucasnosti
vypina hlavni sidlo spole¢nosti TRUMPF
v Rakousku stroje na konci smény

a pres vikendy a usetfi tak 93 600 kilo-
watthodin za rok. Rakouské spolkové
ministerstvo pro udrzitelnost a turismus
proto udélilo spole¢nosti TRUMPF
Rakousko ocenéni za Uspésna opatreni
pro ochranu klimatu. Tuto cenu zis-
kavaji podniky, které Uspésné realizuji
opatfeni pro ochranu klimatu a podpo-
ruji tak cil Evropské komise, kterym je
dosazeni klimaticky neutrainiho hospo-
darstvi EU do roku 2050. Také spole¢-
nost TRUMPF chce do konce roku 2020
dosahnout bilance vyroby s neutrdlnimi
emisemi CO,. Vedle pfechodu na
elektricky proud z obnovitelnych zdrojt
jsou emise ze spalovani paliv, topného
oleje a zemniho plynu kompenzovany

predeviim ndkupem certifikatd.

Boj proti
multirezistentnim
choroboplodnym
zarodkum

Spole¢nost TRUMPF Venture GmbH
podporuje boj proti multirezistentnim
choroboplodnym zarodktm: novy
postup Svycarského start-upu Resistell
umoziuje najit, kterd antibiotika tézce
nemocny pacient potfebuje. Co nejrych-
leji se mu tak dostane té spravné lécby.
Mikrobiologicka diagnostika pomoci
fotoniky je az stokrat rychlejsi nez bézné
postupy,” fika Dieter Kraft, jednatel spo-
le¢nosti TRUMPF Venture GmbH. ,To
podporujeme jako strategicky investor.”
U této metody mé¥i malické senzory
reakce Zivych mikrobl na antibiotika,
aniz by bylo nutné je zdlouhavé uméle

kultivovat.

S mikrovinami
vzhiiru
do budoucnosti

Spole¢nost TRUMPF Huttinger ve
Freiburgu prevzala firmu HBH vyvijejici
mikrovinné technologie. Toto pracovisté
specializované mimo jiné na vysokofre-
kvencni generatory pro aktivaci plazmatu
tak rozsifuje své portfolio technologif

o mikrovinné generatory Solid-State

na bazi polovodict. Tyto generatory se
pouzivaji v pramyslovych aplikacich, jako
je generovani plazmatu, pramyslovy
ohfev, v komunikacnich nebo radarovych
technologiich. Dllezitym perspektivnim
cilovym trhem jsou také urychlovace
¢astic ve vyzkumu, mediciné a pramyslu.
.S touto akvizici se zaméfujeme na tech-
nologicky trend u vykonnych mikrovin-
nych generatord,” vysvétluje Rafal Bugyi,
jednatel spole¢nosti TRUMPF Huttinger

ve Freiburgu.

Inovace, technologie a trendy budoucnosti.

Rychlejsi nasazeni
viakii do provozu
diky 3D tisku

Zafizeni TruPrint od firmy TRUMPF vy-
rabéji nahradni dily pro Deutsche Bahn.
Pomoci 3D tisku Ize béhem kratké doby
vyrobit kovové nahradni dily a vyznam-
né tak zkratit dodacfi Ihaty. ,MdZeme
zajistit lepsi zasobovani nahradnimi

dily a rychleji tak opétovné poskytnout
dopravni prostfedek pro nase cestuijici,”
vysvétluje Stefanie Brickwede, vedouci
projektu pro 3D tisk ve spole¢nosti Deut-
sche Bahn. Cilem podniku je zhotovovat
do roku 2021 tisice rdznych nahradnich
dild prostiednictvim 3D tisku. Klaus
Parey, Managing Director ve spole¢nosti
TRUMPF Additive Manufacturing: ,, Spo-
le¢nost Deutsche Bahn ukazuje priklad,
jak Ize pomoci 3D tisku rychle a ekono-
micky vyhodné vyrobit malé pocty kusd.
Celi tak neustale rostouc individuali-
zaci v primyslu inovativnim vyrobnim
postupem.” Také dily pro vybaveni
interiéru vlaku maze DB vyrdbét na 3D
tiskarnach. 3D tiskarny od spole¢nosti
TRUMPF vyrabéji napfiklad kryt ulozného

prostoru pro zavazadla v ICE.

FOTOS: TRUMPF, Max Baitinger, Martin Braun Fotografie



Ocenéni
Comichuchpreis
2020 za komiks
«Sibylla”

Sestou cenu za komiks nadace Berthold
Leibinger Stiftung ziskavé Max Baitinger
za svoje dilo ,Sibylla”. Komiksovy
roman popisuje pfibéh basnitky

Sibylly Schwarzové z Greifswaldu ze

17. stoleti. Tematizuje tficetiletou valku
a rozsahlé zpustoseni a zbidaceni stfed-
ni Evropy. O cenu za komiks s finan¢ni
dotaci 20 000 EUR se uchdazelo 83 au-
torl a kreslift z Némecka, Rakouska,
Argentiny a Svycarska. Toto ocenéni se
udili kazdy rok a podporuje autory, aby

dokonili své dosud nedokoncena dila.

1 000 000 000
laseru

Vice nez 150 modeld smartphonu

je vybaveno laserovou technikou

od firmy TRUMPF. Takzvané VCSEL,
tedy ,mini lasery”, od firmy Photonic
Components, dcefiné spole¢nosti firmy
TRUMPF, se skryvaji v mnoha senzo-
rech smartphonu. Zlep3uji napfiklad
autofokus kamery fotoaparatu nebo
odemknou displej na zékladé rozpo-
znani obliceje. A vypnou displej, jakmile
uzivatel pfiblizi smartphone k uchu,
aby pfijal hovor. Loni na podzim dodala
spole¢nost TRUMPF miliardty VCSEL
(Vertical Cavity Surface Emitting Laser)
svému partnerovi, vyrobci senzor(
STMicroelectronics. , Se spole¢nosti
STMicroelectronics Uspésné spolu-
pracujeme od roku 2012 a chceme
toto partnerstvi do budoucna déle
prohlubovat, abychom objevovali velky
potencial rlstu v zdbavni elektronice,”
fika Joseph Pankert, kompetentnf jed-

natel odpovédny za obchod s VCSEL.

.
Uspésné
agilni

Agilni vyvoj vyrobkl — precenovany
reklamni tahak nebo progresivni garant
Uspéchu? Touto otazkou se zabyvaly
laboratof obrabécich strojd WZL RWTH
Céachy, Fraunhofsky institut pro vyrobni
technologie IPT z Cach a Complexity
Management Academy v benchmar-
king studii , Agile Product Develop-
ment”. Ve spolupraci s primyslovym
konsorciem sestavajicim z 16 podnikd
analyzovaly instituce praktickd reseni

a faktory Uspéchu pro agilni vyvoj
disponibilnich vyrobkd. Z 243 firem,
které se zucastnily studie, jich bylo

pét ocenéno: firma TRUMPF je jednou
z nich. ,To dokazuje, Ze nas dal3i vyvoj
agilnich metod a modell pfizptsobeny
pro obrabéci stroje firmy TRUMPF se

podaril,” fika Agile Transition Expert

Reiner Kottgen. ,, Ocenéni nds motivuje,

abychom agilné déle rozvijeli také

ostatni oblasti.”

Firma TRUMPF
nominovana

na ocenéni
Demografie Preis
2020

Firma TRUMPF zkouma v projektu

. VASE", jak Ize vyuZit virtudIni realitu
na Skolenich pro zékazniky a servisni
techniky. VASE znamend , Virtual and
Analytics Service” ve vyrobé strojd

a zafizeni. Vedle spole¢nosti TRUMPF
se na projektu podili také Univerzita
Stuttgart a firmy jako Festo, Stihl,
TriCAT a HOMAG. Projekt podporuje
Karlsruhsky institut pro technologii (KIT)
a spolkové ministerstvo pro vzdélavani
a vyzkum. Spole¢nost TRUMPF je s pro-
jektem , VASE” nominovana v kategorii
. Prilezitosti digitalizace” v némecké

soutézi Demografie Preis 2020.

NOVINKY



Vykonova elektronka od spo-
le¢nosti TRUMPF je srdcem ge-
neratoru téméf vsech stroju
vybavenych CO, laserem. Vyko-
nova elektronka je zodpovédna
za tvorbu laserového paprsku,
dodava totiz potiebnou ener-
gii. Dojde-li k vypadku dodavky
energie, pozastavi se cinnost
celého stroje. Proto je nutné
vykonové elektronky nahradit
novymi jesté predtim, nez k ta-
kovému vypadku dojde. Do bu-
doucna jiz neni nutné se starat
o0 spravné nacasovani vymény.
Nacasovani zajisti nova SMART
POWER TUBE, ktera signalizu-
je blizici se interval vymény.
Servisni zasah je tak mozné lépe
naplanovat. Z vyhod Smart Po-
wer Tube profituje Giinter Ruf,
odpovédny za dérovani a ob-
rabéni laserem ve spolecnosti
RATIONAL AG v Landsbergu am
Lech.

Smart
Power Tube

. Nejvétsi vyhoda tkvi v tom, Ze nés firma
TRUMPF informuje e-mailem, nez dojde

k opotrebeni,” fika Gunter Ruf. ,Nasi
pracovnici mohou pokracovat ve vyrobé,
zatimco firma TRUMPF ndm zasle novou Po-
wer Tube. Moji kolegové v oddéleni udrzby
a vyroby maji dostatek ¢asu na naplanovani
vymeny.

Pan Ruf vidi jesté dalsi vyhodu. , Dfive museli
nasi pracovnici stav Power Tube pravidelné
kontrolovat, aby mohli predikovat, kdy ji mu-
sime vyménit. Také tyto ndklady odpadaji.”

Chytra kontrola: na elektronku Power Tube
je upevnén vysila¢. Ten zasila data o stavu
generatoru do firmy TRUMPF. UZivatelé

tak nemusi provadét pravidelnou kontrolu

a predchazeji neplanovanym prostojtim.
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tavny fez s pomoci

MINIATURNI DILY

., TEG

Ssht

Z KONSTRUKCNI OCELI .

i S

Palené rezani:
Rezny plyn: kyslik

T

CoolLine

Kdyz si laser razi svoji cestu silnou konstrukeni oceli, material se
podél mista fezu zahfiva. Aby se horko v materidlu nehromadilo
a nenarusovalo tak kvalitu fezu okolnich dilci, mohou uziva-
telé napriklad zvétsit vzdalenost mezi dily. To ma za nasledek,
Ze z(stane v&tsi zbytkova mfiz, tzn. vy33i odpadovost. Resenti
pfinadsi CoolLine. Tryska stfika vodni mlhu okolo laserového
paprsku na okolni materidl. Tim se plech ochlazuje a zvy3uje

se kvalita fezu a potazmo i stabilita procesu. Dily Ize na tabuli
poskladat s mensimi rozestupy a zarover zachovat stabilitu
procesu. Funkce CoolLine je k dispozici od tloustky materidlu
15 milimetr a s vykonem laseru minimalné ctyfi kilowatty.

BrightLine fiber

BrightLine fiber umoziuje fezani konstrukeni oceli s velkym
pramérem ohniska. Rezna spara je tak 3irsi a zvy3i se kvalita
fezné hrany. Velky pramér stabilizuje proces fezani, takze ma
kolisani kvality materialu mensi vliv na vysledek. Dily Ize snaze
odebrat a rychlost pfi obrabénf roste. Diky stabiln&jsimu pro-
cesu obrabéni mohou uZivatelé Fezat s vy33imi vykony laseru.
S 10kilowattovym laserem obrabi BrightLine fiber plechy o sile
az 30 milimetra.

CO; laser: Pevnolatkovy laser:

W
fezani plamenem
s pomoci

BrightLine

tavny fez s pomoci
BrightLine fiber

fezani plamenem
s pomoci
BrightLine fiber

BrightLine

Palené fezani
a tavné rezani
Rezné plyny: kyslik nebo dusik

A
W

Active Speed Control

Rezna senzorika Active Speed Control je prvnim krokem na
cesté k autonomnimu fezani laserem. Senzor s kamerou se
béhem obrabéni diva feznou tryskou pfimo do Fezné spary

a reguluje posuv tak, aby stroj fezal vzdy optimalnf rychlosti.
Timto zplsobem zvysuje Active Speed Control flexibilitu stroje
v0ci kolisani kvality materidlu a sniZzuje pocet zmetkl. Pokud
laser obrdbi silny plech, zahfiva se a je tak vyzadovano méné
energie. V takovém pfipadé zvysi senzorika posuv. Active Speed
Control funguje do tloustky materidlu 25 milimetrt a vykonu
laseru deset kilowattd.

Tavné rezani
Rezny plyn: kyslik

Highspeed Eco

Také u konstrukeni oceli voli stale vice uZivateld jako Fezny plyn
namisto kysliku dusik, aby fezné hrany neoxidovaly a nebylo
nutné provadét dodatecné Gpravy. Aby plyn spolehlivé odstranil
roztaveny materidl z fezné spary, musi byt pod vysokym tlakem.
Diky novému designu trysky Highspeed Eco a jeji objimky, ktera
doseda pfimo na plech, mohou uzivatelé snizit spotiebu dusiku
a soucasné zvysit rychlost procesu fezani.



Ach tak! /

VELMI SNADNE
POZDEJSI DOVYBAVENI STROJE

Kdo chce obstat v konkuren¢nim boji, musf flexibilné reagovat na trh. Mélo by byt mozné pfizplsobit
také vyrobu. Stroje od firmy TRUMPF jsou navrZeny tak, aby byly rozsifitelné pro pfipravu na budouci
tkoly. Témito deseti rozsifujicimi funkcemi mohou uZivatel¢ dodate¢né vybavit své stroje.

HIGHSPEED ECO

Rychlejsi a Uspornéjsi technologie Highspeed Eco. Pfi
rfezani dusikem pomoci pevnolatkového laseru usetri
operator s touto efektivni metodou fezani v priméru

70 procent plynu.

Pomocnik pro dodate¢nou vyrobu Drop&Cut prenasi
obraz zbytkové tabule uvnitf stroje na uzivatelské rozhranf
fidiciho systému. Operator mize na obrazovce

COOLLINE

U silngjsiho materidlu se plech podél |

usporadat geometrie dild /'—;’/
na zbytkové tabuli — |
a optimalné ji K
vyuzit.
| | I
| o

mista fezu znac¢né zahfiva. Nékdy az \
tak moc, Ze uzivatelé musi pri skladani

Snadné a rychlé zakladani e
/ a odebirani dilti — to v§e

dilt na tabuli dé&lat v&tsi rozestupy. Re-
Seni prindsi CoollLine. Tryska CoollLine
ochlazuje materiadl okolo mista Fezu
vodni mlhou. Tim se zjednodusi poskla-
dani dilt na tabuli a profez se snizi a2
0 25 procent.

automaticky. LiftMaster
Compact pracuje nepfetrzité
24 hodin denné bez ohledu

na to, zda je napojen na sklad

nebo ne.
LIFTMASTER \//
COMPACT \/




INTEGROVANA KAMERA

Pfehled o procesu: Kamera uvniti stroje 3etfi
operatorovi ¢as. Operator monitoruje proces
na obrazovce nebo tabletu a mlze tak rychle
reagovat na pripadné problémy, i kdyz nestoji
pfimo pred strojem.

S

TruLaser 3030

T

Aplikace vyhodnocuji data, ktera vznikaji pred vyro-
bou, béhem ni a po vyrobé, napriklad pro vytizeni
stroje nebo vyuziti materidlu. Uzivatelé mohou diky
témto informacim zvysit transparentnost své vyroby
a optimalizovat procesy. Diky webovému pFipojeni
maji se svymi mobilnimi koncovymi zafizenimi kdyko-
liv pfistup ke svym datdim. Data zabezpecuje automa-
tické pripojeni ke cloudu.

* od jara 2020 k dispozici v Némecku, Rakousku,
Svycarsku, Nizozemsku a USA

T

0
0
TRV

VYMENIK TRYSEK

Pokud se tryska opotrebuje nebo laser obrabi no-
vou zakazku, provede vyménik trysek vyménu zce-
la automaticky. Operator nemusi zasahovat.

> =

NAPOJENi SKLADU

dilem.

Kdyz se dily pfi fezani laserem preklo-
pi, mGze dojit ke kolizi s fezaci hlavou.
Smart Collision Prevention pocita

s pieklapénim dila a propocitéva fez-
nou drahu laseru tak, aby vibec nedoslo
ke kolizim s preklopenym obrysem nebo

N
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Vedle kysliku nebo dusiku lze také pouzit
jako Fezny plyn tlakovy vzduch. Tato
alternativni metoda Setfi provozni naklady
na vysoké spotiebé dusiku.




Kde stoji bedna s novymi dily? Ve které polici je

uloZzen maj nastroj? Kolik ¢asu potfebuje vysokozdvizny vozik,
nez se'sem dostane? Jakou cestou musi nyni pfesné jet autonomni
transportni systém? Stale vice lokaliza€nich technologii B -
pfichazi na trh, aby poskytly odpovédi —
na tyto otazky. Jaka se nejlépe hodi pro kovovyrobu

a co by mélo odlisit dobfe fizenou vyrobni

halu od ,, gulase”, R

vysvétluje tento clanek. - =

-
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Sitové propojenf hraje roli ve staleWétsim poctu oblasti, také v intra-
logistice. Pro lokalizaci zakazeKy vyf@bnich prostfedkl nebo auto-
nomnich transportnich systémd ém case jsou k dostani rdzné
systémy, které funguji na bazi elektrofagnetickych vin. Ne kazdy
se hodi pro vyrobnf prostredi kovo vy, stroje a také sklady
z oceli odrazeji viny a komplikuji tak leka Diky ultrasirokému
pasmu (anglicky: Ultra-Wideband, UWB), vy! lizovala radiova

technologie, kterd je dostatecné robustnifaro

1]'—1'

=0 =) )

jako dosavadni lokaliza¢ni technologie WLAN, Bluetooth nebo RFID
pracuje UWB s hardwarem, ktery pfijima radiové signaly z vysilacl
a zasfla data do primyslového pocitace. Odlisny je u UWB druh ra-

diového signalu. Tato technologie nevysila kontinualni elektromag-

netické viny, ale sled jednotlivych pulzl ve velmi Sirokém rozsahu
kmitoctu. Na bazi této technologie vyvinula spolec¢nost TRUMPF
lokalizacni fesent, které umoznuje stabilni signal a tim spolehlivou

lokalizaci také v priimyslovém prostredi.
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Vyvinuto pro vyrobni
prostredi

Minimalné ctyfi ultrasirokopdsmové pfijimace méfi nezavisle na
sobé as, ktery jednotlivé elektromagnetické pulzy potrebuji

k vykonani cesty z vysilace do pfijimace. Technologie pak s néko-
likacentimetrovou presnosti stanovi, kde se vysila¢ nachdzi. UWB
zjistuje nejen jeho horizontalni, ale také vertikalni polohu — 3D
pur. Lze tak dokonce stanovit skladové misto dilu ve vysokoregalo-
vém skladu. Tato radiova technika lokalizuje objekty bez interfe-
renci a bez poruch az na vzdalenost 150 metr. To znamena, Ze
funguje dokonce i tehdy, kdyz jsou soucasné aktivni jiné radiové
signdly nebo se zméni smér prichodu signall kvali jeho odrazu
od kovovych predmétd, lidi nebo strojd. Diky nizké reakcni dobé
mUZze UWB provadét az 60 aktualizaci pozice za sekundu. Tak Ize
presné lokalizovat vysokozdvizné voziky nebo jiné jedouci objekty
v redlném case a analyzovat a optimalizovat jejich trasy.

Markery (oznacovace):

Je-li marker digitalné

pfifazen néjakému predmétu

nebo produktu a poté umistén

u dilu, ktery je nutné lokalizovat,

Ize ur¢it jeho polohu s pfesnosti < 30 cm.

Technologie Presnost Snimaci dosah Vhodné pro
WLAN VN
<15m < 12) m plosnou lokalizaci
BLE =
<8m <g m plosnou lokalizaci
uws //—\\
< 12) m plosnou lokalizaci
RFID
o
<10cm <Im bodovou lokalizaci

Satelit: Minimalng ctyfi satelity lokalizujf o
umisténé markery (oznacovace)

a zasflaji az 60 aktualizaci pozice

za sekundu do priimyslového pocitace.

Prvni aplikace
jiz na trhu

Spole¢nost TRUMPF se jiz od roku 2018 u svych FeSeni Track&Tra-
ce pro lokalizaci uvnitf budov spoléha na UWB. Thomas Schne-
ider, feditel vyvoje v divizi Obrabéci stroje spole¢nosti TRUMPF
hovoff o budoucnosti této technologie:

Lokalizace Napajeni Zivotnost baterii

.

stfedni
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D nebo g
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D nebo

ARsl
]
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Kompletni pFehled: Porovnani ¢ty nejb&znéjsich fesent pro lokalizaci uvniti budov. UWB zaujme vysokou pFesnosti také pfi velkych snimacich dosazich. Lokalizuje
vysokozdvizny vozik a provozni prostfedky nebo muize prevzit opravnéni k pfistupu pro osoby a vozidla.
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Pane Schneidere, jaké jsou
dalsi kroky ohledné UWB?

Pomoci funkce Track&Trace zajistujeme
transparentnost a efektivitu v intralogistice,
ktera je dalezitym modulem Smart Factory.
Presto jiz pfemyslime déle do budoucnosti:
radi bychom nasim zdkaznikdm poskytli
UWB lokaliza¢ni technologii pro celou fadu
rlznych aplikaci. Z tohoto dlvodu jsme
spole¢né s nasimi pramyslovymi partnery

Pramyslovy poéitaé: Primysiovy
pocita¢ zpracovéava zasilana

data o poloze a umoznuje tak
efektivni analyzu pohybU

v prdmyslovém prostredi.

zalozili iniciativu omlox pro standardiza-

ci technologie. Jejim cilem je definovat
oteviend rozhranf pro lokalizacnf systé-
my. Mzeme tak UWB a dalsi lokalizacni
technologie pouZzivat pro rlizné aplikace ve
Smart Factory: napfiklad pro lokalizaci za-
kazek, transportnich vozikd, nastrojd nebo
pro navigaci autonomnich transportnich
systémuU a drond.

Q

Pri lokalizaci pomoci UWB vznika urcité
mnoZstvi dat. Jak dulezité je jejich
vyhodnoceni?

Je dUlezité, protoze poskytuji informace

o procesech Smart Factory. Jakmile jsou
tyto procesy transparentni, rozpozna
provozovatel ve velmi kratkém case, kde se
skryvé potencial zlepseni. Casto dokonce
neni nutna zadna nakladna analyza. Pfipo-
mina-li napfiklad zéznam tras dopravniho
prostfedku spise ,gulas” nez silni¢ni mapu
s dalnicemi, je ihned jasné, kde je nezbytné
ucinit opatfeni.

03/

Vytla¢i UWB z vyrobnich hal vsechny
ostatni lokalizacni moznosti jako
WLAN, RFID nebo Bluetooth?

UWSB se idealné hodi pro pouZiti v kovovy-
robé, protoZe tato technologie je robustni
a presna. Mnoho pripadd pouZiti Ize rea-
lizovat jen s UWB, protoZe je ¢asto nutné
velmi presné urceni polohy. Jsou v3ak také
pfipady, u nichZ se vice hodi jiné lokaliza¢ni
technologie — mimo vyrobni haly napfi-
klad GPS. Proto je velmi dulezité etablovat
standard, ktery usnadnf pouzivani réiznych
lokaliza¢nich technologii.

Na veletrhu Hannover Messe predstavi okolo
60 pramyslovych podnik novy standard
lokaliza¢ni technologie ,omloex". Diky novému
standardu Ize spole¢né pfipojit rtzné lokaliza¢ni
technologie jako ultrasiroké pasmo, RFID, 5G
nebo GPS. Firmy tak reaguji na rostouci pouZiti

lokaliza¢nich feseni v primyslové vyrobé.

Thomas Schneider je vystudovany strojaf a po pisobeni ve vyvoji
letovych Fidicich a ovlddacich systémU nese jiz dva roky odpovédnost za vyvoj v oblasti obrabécich strojd

ve spole¢nosti TRUMPF v Ditzingenu.

BUDOUCNOST



Novy TruBend
Cell 5000

Skvélé novinky pro viechny zéjemce

o TruBend Cell 5000: Automatizovanou
ohrarovaci stanici Ize od jara 2020
vybavit nejen novou generaci TruBend
5000 (B23), ale také novym softwarem
TecZone Bend. Software bleskurychle
sestavi ndvrh na programovéni na bazi
2D a 3D dat. S novym pohonem On-
-Demand Servo Drive pracuje stanice
tiseji, produktivnéji a Setrnéji k Zivotni-
mu prostredi. Stroj totiz spotiebovava
elektricky proud jen béhem ohrariovani.
Navic Ize stroje TruBend série 5000
(B23) vybavit systémem pro méfeni
uhla ACB Laser a ACB Wireless. To

zarucuje presné uhly jiz od prvniho dilu.

Inovace,

Spravny format,
spravny laser

TruLaser série 1000 je nyni k dispozici
také s 6kilowattovym laserem a pra-
covnim prostorem o délce Sest metrd.
Zafizeni se hodi zejména pro uZivatele,
ktefi obrabéji plechy vétsich formata.
Stroj TruLaser série 1000 je tak nabizen
ve dvandcti variantach: s pracovnim
prostorem o délce tfi, Ctyfi a Sest metri
a s vykonem laseru dva, tfi, Ctyfi nebo
Sest kilowattd. V3echny délky a vykony
laseru mohou uzivatelé vzajemné

kombinovat. TruLaser série 1000 Ize

vybavit ¢etnymi inteligentnimi funkcemi,

feSenimi pro automatizaci a moznostmi
sitového propojeni. Také operatofi stro-
ju, ktefi dosud maji jen mélo zkusenosti
s fezanim laserem, se mohou intuitivné
a rychle naucit zachazet se zafizenim

TruLaser série 1000.

technologie a trendy budoucnosti.

Vyrazné
redukovana
vyména nastrojii

Tool Setup Optimizer od firmy TRUMPF
je software, ktery podporuje pfipravu
ohrariovacich néstroji. Kontroluje plany
pfipravy a vyhleda dokonalou kombinaci
néstroje, nastrojové stanice a poradi
ohybU, aby obsluha nemusela moc ¢asto
vymeénovat a sefizovat nastroje. Timto
zpUsobem usnadnuje Tool Setup Opti-
mizer praci obsluze a zaroven zkracuje
také praibézné ¢asy ohranovanych dild.
Tool Setup Optimizer je soucasti softwaru

TecZone Bend.

Snazsi manipula-
ce se zalomenymi
nastroji

Zahnuty tvar zalomenych néstrojl ¢asto
vede k tomu, Ze se ndstroj s upinanim
néstroje o sebe dfou. DUsledek: nastroje
se mohou jen ztéZka posouvat a rychleji
se opotiebovavaji, stejné jako upinani
nastroje. Z tohoto dlvodu nyni dodava
spole¢nost TRUMPF zalomené nastroje

s valecky a v pfipadé potreby také

s voditky. Ty snizujf tfeni mezi nastrojem
a upindnim nastroje a tim usnadujf

vymeénu nastrojd.

FOTOS: TRUMPF



Systém Sorting
Guide

Ke které zakézce patfi dil? K jakému
stroji musi jako dalsi krok? Tyto otazky
zodpovi v budoucnosti Sorting Guide.
Asistencni systém podporuje pracovnika
pfi odebirani a tfidéni plechovych dilt
na vyméniku palet 2D laserovych Feza-
cich stroji. Obsahuje kamerovy systém
a velkou obrazovku. Je umistén nad
vyménikem palet a poskytuje pracov-
nikovi pfehled veskerych relevantnich
informaci o fezanych dilech. Odpada
tak pracné porovnavanis papirovymi
dokumenty. Sorting Guide eviduje
vsechny odebrané dily a nakonec je
zadokumentuje v systému Fizeni vyroby

TruTops Fab.

Z2cela snadné
programovani
trubek

Spole¢nost TRUMPF vyvinula nové
programovani pro trubky, uzaviené

a oteviené profily s kompletni strukturou
ve 3D. Integrovany konstrukéni software
Tube Design rovnéz nyni usnadnuje
manipulaci s otevienymi profily a profily
s ostrymi hranami. Jen jednim kliknutim
mohou uZivatelé oteviit soubory z Tube
Design v programovacim softwaru.
Zatimco software nahrava soubor, vytvari
NC kéd. Vypocitd nejen feznou drahu
laseru a parametry jako vykon laseru

a rychlost, ale také napfiklad automaticky
naprogramuje zavity. Vysledek se zobrazi
ve formé simulace. Zmény programu Ize
v této simulaci provést jednoduse kliknu-
tim mys3i. Software zménu ihned realizuje

a simulace pokracuje od tohoto mista.

Uzka tryska
pro svarovani

Spole¢nost TRUMPF zdokonalila koa-
xialni trysku automatizované laserové
svafovaci stanice TruLaser Weld 5000.
Tryska pfivadi do procesu svafovani
ochranny plyn a snizuje tak oxidaci

v misté svaru. Diky svému Uzkému tvaru
dosahne nyni na misto svaru lépe nez
predtim, bez ohledu na to, v jakém
sméru se laser a optika pohybuij.
Koaxidlni trysku Ize vedle konduk¢niho
svafovani pouzivat také pfi penetrac-
nim svarovani. Tryska vyuzivd i proud
tlakového vzduchu, takzvany crossjet.
Ten chrani optiku zafizeni pred parami,
které vznikajf pfi pronikanf laseru

hluboko do materidlu.

NOVINKY
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SVETE!

Na jate predstavila firma TRUMPF nové stroje.
TRUe se ptd, co umi a pro koho se hodi...

Co je malé, to je milé! SESt otaZEk pro
TruLaser Tube 3000 fiber je novym ¢lenem portfo- : ;
lia pro laserové rezani trubek spole¢nosti TRUMPF. Norberta Belera, vedouciho Odbytu

Norbert Beier vede odbyt stroji na rfezani trubek pro laserové fezani trubek TRUMPF

laserem. Popisuje svoji ulohu osvéty a predstavuje

novy stroj. ke stroji TruLaser Tube 3000 fiber
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Pane Beiere, bavite se s ucastniky veletrhu spise
o strojich, nebo o technologii,
ktera se za nim skryva?

BEIER: Moji kolegové a ja na veletrzich casto jesté vykondvame
osvétu. | kdyz je ¢im dal vice uzivatell, ktefi provozuji stroje na fe-
zani trubek laserem, podil firem, které pouZivaji konvenc¢ni metody
jako fezani nebo vrtani, je stale jesté vysoky! Ddvodem je to, Ze
mnozi z nich neznaji potencial fezani trubek. Proto v nase veletrz-
nim stadnku ukazujeme cetné vzorky dild, které demonstruiji to, co
vsechno laser v trubce umfi zhotovit.

Co tedy umi laser?

BEIER: Laser spojuje konvencni pracovni kroky obrabéni trubek
jako fezani, vrtani, dérovani a frézovani v jednom stroji. A snizuje
naklady na navazujici procesy, napfiklad pfi svafovani nebo monta-
Zi. Vezméte si naptiklad dvé trubky, které chcete vzajemné spojit.
Vétsinou k tomu potiebujete pfipravek, ktery trubku fixuje pro
proces svarovani. S laserem je pfipravek nadbytec¢ny. Laser vyfizne
diru v jedné trubce a vystupek v druhé trubce. MUzete pak trubky
jednoduse zasunout do sebe. Timto zpUsobem l|ze trubky fixovat,
coz v mnoha pfipadech snizuje naklady na svafovani.

Proc stroje pro rezani laserem firmy TRUMPF dopliiuje
dalsi stroj?

BEIER: Z nasich rozhovort s uzivateli vime, Ze potfebuji mensi
a ekonomicky vyhodnéjsi stroje, aby mohli sbirat prvni zkusenosti
s technologif fezani trubek laserem.

Jak TruLaser Tube 3000 fiber usnadriuje vstup do svéta
fezani trubek laserem?

BEIER: Kazdy stroj expedujeme s rozsahlou sadou feznych pa-
rametrd. Jsou jiz uloZeny ve stroji a usnadnuji obsluhu. TruLaser
Tube 3000 fiber navic provadi dllezitd nastaveni automaticky.
Napfiklad pomoci funkce FocusLine. Tato funkce pfizptsobi polo-
hu ohniska laseru druhu a tloustce materialu. Nebo pomoci funkce
ControllLine, ktera zajistuje optimalni vzdalenost mezi trubkou

a feznou tryskou. SeamLine identifikuje svary a oznaceni na vnéjsi
a vnitfni strané trubky a zajistuje, aby byla trubka nastavena podle
konstruk¢niho vykresu.

Norbert Beier ridi odbyt za¥izeni pro fezéni trubek laserem ve spole¢nosti TRUMPF.

Jaké trubky mohou uZivatelé obrabét na stroji
TruLaser Tube 3000 fiber?

BEIER: | to naSe nejmensi zafizeni pro fezani trubek pokryva velké
spektrum. ReZe trubky o priméru do 152 milimetrd a profily

s obalovou kfivkou do 170 milimetrd. Vedle konstrukéni oceli,
nerezové oceli a hliniku obrdbf laser také barevné kovy jako méd
nebo mosaz.

Hodi se tento stroj jen pro toho,
kdo s touto technologii teprve zacina?

BEIER: Ne, hodi se také jako doplnék pro podniky, které jiz pou-
Zivajf takové stroje a potfebuji vy3si kapacitu. Nékteré zakazky Ize
s timto nepomérné mensim strojem
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TruArc Weld 1000 od firmy TRUMPF
poprvé predstavuje
automatizované zarizeni pro obloukové
svafovani. Maximilian Merk vede
ve spole¢nosti TRUMPF oddéleni
laserového svarovani v kovovyrobé.
Vysvétluje, kdy se nové zarizeni vyplati
a kde laserovy paprsek nabizi vétsi vyhody
nez elektricky oblouk.

Proc spole¢nost TRUMPF pfi procesu spojovani
v kovovyrobé nevyuziva jiz jen laser?

MERK: | naddle pIné a absolutné stojime za svafovanim laserem!
Existuji komponenty, u nichzZ laser pfindsi enormni ekonomické
vyhody, v takovém pfipadé nemdZe svafovaci zafizeni s elek-
trickym obloukem laseru konkurovat. Vime ale také, Ze mnoho
firem nechava dily i dnes svafovat rucné s elektrickym obloukem.
Toto svarovani provadéji odbornici s hlubokymi znalostmi proce-
su. Takové je v3ak stéle obtiznéjsi nalézt, zejména ve vyspélych
pramyslovych zemich. Zde nabizi feseni TruArc Weld 1000. Toto
zafizen{ usnadriuje nasim zakaznikdm vstup do automatizovaného
svarovani: uvést stroj do provozu mlze zakaznik sdm s pomoci vi-
deotutoridlu. K programovani robotu neni nutné zadné skoleni. Po
vytvoreni programu mze se zafizenim pracovat jakykoli operator,
i kdyz nema znalosti v oboru svarovani.

Jini vyrobci nabizeji podobna zarizeni.
Jaké jsou vyhody stroje TruArc Weld 1000?

MERK: Pfi automatizovaném svafovani je alfou i omegou pro-
gramovani. Proto jsme ho co nejvice zjednodusili. Pohyby robotu
a pocatecni a koncovy bod svaru Ize stanovit pomoci ovladaci
jednotky, kterd se nachazi pfimo na svarovacim hordku. V fidicim
systému robotu je k dispozici funkce programovani, s jejiz pomoci
mohou uzivatelé vytvorit program svafovani za pouhou minutu.
Zatizeni TruArc Weld 1000 je navic vybaveno veskerymi bezpec-
nostnimi standardy, které nasi zakaznici ocekavaji od zafizenf
firmy TRUMPF. Ma ochrannou kabinu s automatickym oteviranim
ochranného krytu, automatické ochranné dvefe a odsavani. Zarize-
ni je certifikovano CE a testovano TUV Austria.

Dalsi zvlastnost: uzivatelé mohou obrabét jeden
velky dil nebo vice mensich dil, nebot zafizeni

B truhrc Weld 1000

Maximilian Merk je vedouci
oddélenf , laserové svarovani

v kovovyrobé” ve spole¢nosti
TRUMPF.

je vybaveno dvéma stanicemi, kde Ize dily zakladat a odebirat
paralelné se svafovacim procesem.

Jakym zakaznikum doporucujete toto nové zafizeni?
A kdy by mély firmy radéji pouZzit jeho ,,velkého
sourozence” TrulLaser Weld 5000?

MERK: Laser pfinasi vyhody, kdyz usetii naklady. Jeho vysoka rych-
lost zaujme predevsim u dlouhych svard. Vysoka kvalita spoje se
vyplati u dild, které vyZzaduji dodatecné Upravy. Pokud tedy podnik
ztrati spoustu Casu leSténim a dodate¢nym brousenim, pak je laser
tim spravnym feSenim. Nové zafizeni TruArc Weld 1000 se naproti
tomu hodi pro dily, které podniky aktudlné svaruji manualné.

Zde je velkou vyhodou, Ze i bez obsluhy kvalifikovanym odborni-
kem zhotovi stroj Cisté svary a redukuje navary na minimum. Pro-
toZe Ize toto zafizeni rychle programovat, vyplati se jiz pfi malych
poctech kusl. V nasi vlastni vyrobé jsme ho jiz pouZili pro kusovou
vyrobu. TruArc Weld 1000 vykonava rutinni
ukoly, aby odbornici méli ¢as na sloZit&jsi ulohy.
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Kdyz se z techniky stane uméni. Kazdé vydani magazinu TRUe piedstavuje vybrané dily v jiném svétle.
Tentokrét: €o€ka,, jak ji dosud jesté nikdo nevidél. Fotograf Heiko Hellwig vyial nahradni dil TRUMPF z jeho obvyklého
prostredi a uved! jej na scénu ve zcela novém svétle.




Perlik zasazuje ranu pokroku

Pokrok nékdy zastavi jednoduchd Zelezna koule. Pfesné to se stalo, kdyz Elon Musk v listopadu 2019 odhalil
pred zraky celého svéta svlj novy elektro pickup. Na jevisti v Los Angeles se mezi oblacky mlhy a laserovy-
mi paprsky objevuje novy , Cybertruck” od Tesly. Toto kovové monstrum je povazovano za neznicitelné,
vypada jako neviditelny bombardovaci letoun a budi dojem, Ze za volantem sedi Terminator a Sileny Max
osobné. Kdyz se uméla mlha rozplyne, vystoupi z néj 3éf designu Franz von Holzhausen v ¢erné kozené
bundé. Pred zraky jasajiciho publika uchopi perlik a udefi s nim do dvefi fidice. Kladivo se odrazi jako
gumovy micek a nezanecha po sobé ani jedno skrabnuti. Franz von Holzhausen pak uchopi zeleznou kouli
o velikosti tenisového micku a hodi ji do bo¢niho okna. Koule se s, tfistivym zvukem” odrazi a tdajné
pancérové sklo ... prasklo!? Elon Musk pfichdzi a vyzyva Franze von Holzhausena, aby kouli znovu hodil
na zadni bo¢ni okno. Ale to se také ... rozbilo!? Akcie spolecnosti Tesla zaZivaji strmy pad a Elon Musk je
chudsi o 700 miliont dolard.

Na zmét stfepU se divaji také burzovni makléfi, ktefi Teslu jesté pred
chvili s jasotem oslavovali. Méli dostatecné dtvody k divérovani
Muskovu sedmému smyslu pro pokrok. Kdyz rodily Jihoafri¢an zalozil
v roce 1995 svdj prvni IT podnik, mél pry jen ,mlhavou predstavu

o prilezitostech, které maze nabidnout podnik v oblasti internetovych
sluzeb”. O mnoho let pozdéji prodal ,Zip2” za 307 miliont dolarl
vyrobci pocitacd, firmé Compag. Ve stejném roce zalozil za posméchu
mnoha bankért X.com. Dnes je tato firma zndma jako nejdulezitéjsi
online platebni systém po celém svété pod ndzvem PayPal a mnozi
bankéfi jsou nezaméstnani. V roce 2002 zamiFil Elon Musk ke hvéz-
dam a zalozil SpaceX. Tato kosmicka spolecnost je dnes povaZzovéna
za predniho svétového komercniho lidra v oblasti dopravy satelitl na
obéZnou drdhu a zasobuje dokonce i vesmirnou stanici ISS dopravnimi
lety. Nasledovaly spolecnost Tesla a soldrni firma Solarcity, a to pribliz-
né v dobé kdy svétlo svéta spatfila poprvé Greta Thunbergova...

Pokrok tedy neni pro Elona Muska nic jiného nez uskutecnovani

utopif — ale jak to ten clovék déla? Zaprvé: Elon Musk nikdy nese-

stupuje dolt jako prvni. To plati pro jeho bicykl stejné jako pro jeho

firmu. Kdyz se jednou bez tréninku vydal na spolecny cyklisticky vylet,

hrozilo, Ze mu z namahy témér exploduje hlava. Ale vzdat to? Nikdy.
Zadruhé se Elon Musk obklopuje spravnymi lidmi a pousti se do spravnych véci. ,Je chybou zaméstnat
kvali feseni komplikovaného ukolu velky pocet pracovnikd. Mnozi z nich nemaji talent, kdyZ jde o nalezeni
spravného feSeni — budou pokrok zdrzovat a neuvéfitelné ho prodrazi,” fekl jednou. Zatfeti: nezajimaji ho
zvyklosti ani feci ostatnich. To, Ze chce se svou firmou , Neuralink” propojit mozky v siti pomoci senzord,
svédci spise o jeho megalomanii. Ukazuje se v3ak, Ze si Elon Musk nemusi délat starosti o vydélavani penéz,
nebo dokonce o to, co by nemuselo fungovat. Jeho nadsené zapéleni mu z jeho pohledu umoznuje fesit
velké problémy lidstva — pokud je to nutné, tak i s perlikem.

Rika se, Ze nejvétsim nepfitelem pokroku neni omyl, ale konzervativnost. A tak je jen logické, Ze Elon Musk
umistil nékolik dni po svém maléru v Los Angeles na sit video, kde jsou skla automobilu podrobena testu

nerozbitnosti s Uspésnym vysledkem. Jiz predtim si ostatné Cybertruck objednalo 200 000 fanouskl Tesly.

Karl Thomas
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