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EDITORIAL

Sin curiosidad,
no hay futuro

Estimadas lectoras y estimados lectores:

Albert Einstein dijo de si mismo: «No tengo ningun talento espe-
cial, solo soy apasionadamente curioso».

A esta curiosidad le debemos descubrimientos revolucionarios
para la humanidad, como la teoria de la relatividad o la teorfa
cudntica. Siguiendo su ejemplo, hemos dedicado este nimero
de TRUe al tema de la «curiosidad». Porque el futuro del mecani-
zado de chapa les pertenece a las empresas que reconocen y
aprovechan pronto las tendencias futuras, y para eso hace falta
curiosidad.

Pero antes de intentar despertar la curiosidad por este nUmero de
la revista, me gustarfa incluir al menos unas frases sobre el tema
del momento: la guerra en Ucrania. La dramatica situacion que se
esta viviendo en este pais nos preocupa profundamente en TRUMPF.
Nuestra Junta Directiva condena enérgicamente la agresiéon rusa

y el sufrimiento que ha causado a la poblacion civil, y ha deci-
dido ofrecer una ayuda humanitaria de emergencia por valor de
100.000 € para los desplazados por la guerra de Ucrania. Solo nos
queda esperar que los responsables entren en razén y que la paz
vuelva pronto a Europa.

Y ahora volvamos a temas mds agradables y a este nimero.
;Sobre qué deben tener curiosidad los fabricantes de chapa para
tener éxito en el mercado? En nuestra opinién, principalmente
sobre tecnologias para una mayor automatizacion e interconexion
digital, que hacen que la produccién sea mas eficiente y flexible.

Y es que las fabricas inteligentes plenamente desarrolladas apenas
tienen tiempos de inactividad y paradas improductivas, es decir,
todo fluye perfectamente (pag. 29).

Nuestro cliente estadounidense A. Zahner demostré de forma
impresionante los «efectos sorpresa» que se pueden conseguir con
la interconexion digital en el estadio SoFi de Inglewood, en Califor-
nia (pag. 12). Los telespectadores de la final de la Super Bowl! de
2022 quedaron maravillados en todo el mundo con el techo de esta
edificacion de mil millones de euros. Este techo consta de 37.000
paneles metalicos diferentes —la clave aqui es que son lotes de una
unidad—y tiene un total de unos 30 millones de orificios realizados
con maquinas de TRUMPF. Junto con nuestros expertos y

empleando nuestro software, A. Zahner programo las maquinas
de tal manera que la luz entrara en el estadio de forma éptima a
través de los orificios. Lo que habria llevado afos con una progra-
macion convencional se completd en unas pocas semanas gracias
a nuestra solucién y nuestras maquinas.

Este megaproyecto es apenas un ejemplo de la importancia que
han cobrado las soluciones de software para nuestro sector,
puesto que los deseos de los clientes son cada vez mas individua-
les y la produccion es cada vez méas compleja. Por eso hemos lan-
zado un nuevo software de planificacion y control de la produc
cion, llamado «Oseon» (pag. 46). Oseon permite a las empresas
automatizar plenamente el flujo de materiales sin necesidad de
vincular un almacén de grandes dimensiones. Como resultado, la
productividad puede incrementarse en hasta un 20 %. Ademas,
el software proporciona de forma auténoma a los empleados de
produccién informacién digital sobre su pedido e instrucciones
para cada operacion directamente en la zona de produccion, sin
interrupciones entre soportes ni papeleo.

En este caso, y como siempre, lo que pretendemos es ofrecerle al
cliente la soluciéon que mas se adapta a él. Este es también el prin-
cipio basico de nuestro servicio de asesoramiento Smart Factory
Consulting, con el que nuestros asesores consiguen hasta un 20 %
mas de rendimiento en los procesos de produccion de nuestros
clientes en todo el mundo (pag. 29). Por otro lado, queremos
ofrecerles a ustedes, nuestros clientes, la solucion perfecta con
nuestras nuevas maquinas para el segmento basico (pag. 17).
Estas soluciones presentan un conjunto de funciones algo mas
sencillo que nuestras maquinas de gama alta, pero no son en
absoluto inferiores en cuanto a fiabilidad, seguridad y precision.
Asi pues, ahora podemos ofrecerles una alternativa tecnolédgica-
mente madura a las empresas que optaban por maquinas mas
econdmicas procedentes de China.

Espero haber despertado una vez mas su curiosidad por las inno-
vaciones de TRUMPF con este editorial, y que disfruten de la lec-
tura de nuestra revista TRUe.

DR.-ING. STEPHAN MAYER
Director General de Maquinas-Herramienta y miembro de la Junta Directiva del Grupo
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LA SUPER BOWL
DEL MECANIZADO
DE CHAPA
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Con unos costes de construccion de unos 5000 millones de euros,
el estadio y el complejo deportivo SoFi son los mas caros del mundo.
La sede de la Super Bowl de 2022 tampoco tiene precedentes en lo que
a mecanizado de chapa se refiere. Para el SoFi, tres maquinas de
TRUMPF cortaron y perforaron en 37 000 paneles diferentes unos
30 millones de orificios distribuidos irreqularmente. Este rendimiento
dptimo nunca habria sido posible sin las soluciones de software indi-

viduales de Ditzingen, segun el fabricante de chapa A. Zahner.

Las personas que aceptaron este reto deportivo son: los programadores de TRUMPF Hans-Jérg Schmid y Roman
Schwarz, del equipo de Software Customization

La empresa A. Zahner no vacila ni siquiera ante los suefios arqui-
tecténicos mas descabellados. Este fabricante de chapa de Kan-
sas City, en Missouri, recuerda con orgullo los numerosos edifi-
cios famosos e inusuales de los que ha hecho la fachada en las
Ultimas décadas. Con forma céncava, anidada o aparentemente

flotante, ludico o austero, un museo, un teatro, un edificio publico,

la nueva sede de Google o incluso el estadio SoFi, no hay dos
proyectos iguales. «Siempre utilizamos chapa, pero no hay nada
mas en comuny, dice el ingeniero James Coleman, subdirector
de Innovacion.

Formas extravagantes, guitarras
fundidas

A. Zahner lleva 125 afos dedicandose a la chapa, y ahora la cuarta
generacion dirige la empresa con sus alrededor de 200 empleados.
Sin embargo, el trabajo de estos especialistas no se sali6 realmente
de lo habitual hasta los afios 90, cuando se les encargo el disefio
del exterior del Museo de la Cultura Pop de Seattle. Al arquitecto
estrella responsable, Frank Gehry, la forma extravagante del edifi-
cio le recuerda a una guitarra fundida. «En aquella época, los
ordenadores eran lentos y la construccion realmente iba mas alla
de lo posible», afirma James Coleman.
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de construir en septiembre de 2020 en Inglewood, cerca de Los
Angeles, es un buen ejemplo de ello. Este estadio con mas de 70
000 asientos es la sede de los Rams y los Chargers de Los Angeles.
Hace muy poco, el 13 de febrero de 2022, se celebré alli la Super
Bowl, el evento deportivo que reline afo tras afo en torno a las
pantallas a mas de 100 millones de estadounidenses y a muchos
millones de aficionados de todo el mundo. El SoFi también esta
reservado desde hace tiempo para otros grandes eventos, como
las ceremonias de apertura y clausura de los Juegos Olimpicos de
verano de 2028, que se celebraran en Los Angeles.

La pantalla de video mas grande del
mundo

Para entonces, a mas tardar, el mundo entero quedara entusias-
mado con el edificio disefado por el estudio internacional de
arquitectura HKS, de Dallas. El techo del estadio se asienta con
ligereza y elegancia sobre altos pilones; desde arriba, el évalo con
punta afilada parece una enorme vela. La cubierta es de ETFE, el
plastico transparente que también se utilizé para el Allianz Arena
de Munich. Los paneles se pueden abrir y cerrar, por si llueve en
Los Angeles. Pero lo que més destaca son los aproximadamente
80 millones de pixeles led que se encuentran debajo del techo y

Aparentemente imposible: en dos turnos, tres empleados de A. Zahner cortaron y
perforaron en 37 000 paneles diferentes unos 30 millones de orificios distribuidos irre-
gularmente en 18 meses.

fascinados en lugar de al terreno de juego.

37 000 paneles, todos ellos piezas
unicas

Sin embargo, no solo la superficie de ETFE y los led son unicos.
Cada uno de los aproximadamente 37 000 paneles de aluminio
gue enmarcan el techo también lo son. Cada una de estas piezas
Unicas tiene su propia forma y perforacién, basicamente algo que
resulta imposible en términos de produccién. Los arquitectos utili-
zaron un complicado logaritmo para distribuir de manera aparen-
temente arbitraria los orificios, siendo la estética y la incidencia de
la luz los elementos decisivos. «Nos habria llevado una eternidad
y habriamos necesitado muchisimos programadores para producir
esto, dijo James Coleman. «Enseguida tuvimos claro que tenfa-
mos que encontrar otra solucién».

De 15 minutos a 7 segundos

El ingeniero se puso en contacto con TRUMPF: «Habia visitado
TRUMPF hacfa poco y echado un vistazo a la TruPunch 5000 vy al
software TruTops. En esa ocasion hablamos de programacién. Si
alguien podia ayudar, era la gente que habia alli». Los programa-
dores de TRUMPF Hans-Jérg Schmid y Roman Schwarz, del equipo
de Software Customization, se pusieron manos a la obra con
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« Originalmente habriamos
tardado 15 minutos
con dos paneles, pero al final
fueron siete segundos. »

James Coleman, A.Zahner, Kansas City

Coleman para adaptar el software TruTops. «Puede decirse que
engafiamos a la maquina para incluir la arquitectura 3D», apuntd
Coleman. Con un éxito rotundo: «Originalmente habriamos tar-
dado 15 minutos con dos paneles, pero al final fueron siete segun-
dos. Pude programar todo el edificio en unas pocas semanas».

Faltan tres piezas. ¢Por quée?

Y entonces llegd la hora de producir. En dos turnos, tres emplea-
dos de A. Zahner cortaron y perforaron en tres maquinas de
TRUMPF, a lo largo de 18 meses. «En realidad, es una miniocupa-
cion de maquinas para un estadio enorme», dice Coleman. «jPero
lo hicimos en 18 meses e incluso terminamos antes de lo pre-
visto!». Y con mucha elegancia porque, ademas de los orificios,
cada panel tenia un cédigo de puntos individual para garantizar la

Ligero y elegante: la obra del estudio de arquitectura
HKS sera también el escenario de las ceremonias de
apertura y clausura de los Juegos Olimpicos de 2028.

Diseiio sin limites: «Antes, probablemente habria que poner freno a las ideas
de los creativos», dice el ingeniero James Coleman, subdirector de Innovacién en A. Zahner.
En la actualidad, la empresa puede plasmar los disefios méas inusuales.

= =
o o
- -
14 15
PI'EI)aI'adlls para los l“egﬂs Illlmplcos que conforman la mayor superficie de proyeccion del mundo, -

de 2028 segln los arquitectos de HKS. Los pilotos y sus pasajeros podran Z

seguir lo que ocurre en el estadio desde el aire a través de una g

Desde entonces, A. Zahner ha continuado desafiando los limites transmision casi en directo, y a los visitantes del estadio, por su B

de lo posible. El estadio de futbol americano SoFi, que se terminé parte, les resultara dificil no mirar constantemente hacia arriba :
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Luz y sombra: el techo del SoFi es todo en uno, dado que protege contra el
viento y la lluvia, deja pasar una luz agradable y a la vez ofrece sombra.

logistica. «Es que habia que organizarlo todo; si no, habriamos
tenido un rompecabezas de 37 000 piezas en la obra», dice James
Coleman guifando un ojo. Anécdota aparte: «Solo hubo que vol-
ver a producir tres paneles, jpero no porgue quedaran mal! Lo que
pasd es que las piezas eran tan pequefias que acabaron por acci-
dente en el contenedor de reciclaje con los restos del proceso

de punzonado.

Demostracion de lo que es posible

«El cliente quedd mas que satisfecho», concluye James Coleman.
«Pudimos demostrarles a los arquitectos lo que era posible».
Antes, probablemente se habria tenido que ralentizar el trabajo
de los creativos plasmando sus piezas Unicas en 50 disefos dife-
rentes y produciendo miles de ellos para poder terminar a tiempo.
«Actualmente, en lugar de obligar a los arquitectos a simplificar
sus bocetos, les permitimos hacer sus disefios». James Coleman
esta convencido de que, sin TRUMPF, en el caso del estadio SoFi
esto no habrfa sido posible.

Por fuera y por dentro: lo que pretendian los arquitectos
era construir un estadio completamente abierto y, al mismo
tiempo, protegido del sol abrasador de California.

« ;Lo hicimos en 18 meses
e incluso terminamos antes
de lo previsto! »

FOTOS: Courtesy of A. Zahner Company

En detalle:

TruLaser
Serie 1000

La empresa A. Zahner lleva 125 anos dedicada al meca-
nizado de chapa y cuenta con un gran parque de maquina-
ria. Para quienes, en cambio, deseen iniciarse en el mecani-
zado de chapa o simplemente ampliar su produccion,
TRUMPF dispone de maquinas basicas, como la TruLaser
Serie 1000 para corte por laser en 2D. Aqui se las
presentamos.



Una iniciacion optima
Breve y compacto

TruLaser Serie 1000: maqui-
nas de corte por laser parg ;

principiantes ‘
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TRUMPF ha ampliado su catélogo de maquinas del segmento basico y ahora ofrece varias soluciones nuevas .!-
adaptan especificamente a las necesidades de los principiantes. Respecto al conjunto de funciones, estos modefos son
algo mas sencillos que las maquinas de gama alta. Sin embargo, no tienen nada que envidiarles en cuanto a calidad y $i4>
bilidad. Dentro de la nueva serie de maquinas de corte por laser en 2D, la TruLaser Serie 1000, varias funciprfesde

probada eficacia de TRUMPF garantizan una precision y productividad elevadas.
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Nueva funcion Highspeed Eco
Riesgo minimo de colision
Gran variedad de materiales, Tecnologia GoolLine
muy poco tiempo de montaje
La nueva generacion de maquinas esta disponible con
tres zonas de trabajo:
3 x 1,5 metros/ 4 x 2 metros/ 6 x 2,5 metros
El laser se ofrece con una potencia de entre tres v seis kilovatios

La maquina puede ampliarse con diversas funciones de automa-
tizacion para el proceso de carga y descarga. El modelo méas avanzado
permite operar la maquina sin personal.




El diseno de primera y la etiqueta «Made in Italy» combinan como

la pasta y la salsa. Pero para preparar un plato perfecto no solo

hace falta pasion, sino también combinar los mejores ingredientes.

F| fabricante italiano de luminarias AEG Illluminazione

también es consciente de esto, y por eso combina ideas de diseno

gue marcan tendencia con vision de futuro e inversiones bien

sopesadas para conseguir unos procesos de produccion inteligentes.

En las catastrofes a veces se encuentra una oportunidad. Asi
ocurrié con las devastadoras inundaciones de Florencia de
noviembre de 1966. Las masas de barro provocaron dafos
graves en el centro de la ciudad y el ayuntamiento le encargd
a la empresa AEC llluminazione que redisefiara la iluminacién
de la ciudad. «Equipamos todo el centro de Florencia con can-
delabros decorativos practicamente de la noche a la manana.
La produccién en serie de este tipo de luminarias fue algo
bastante excepcional en su momento», cuenta Giacomo Bian-
chi, director de Operaciones de AEC desde 2020. Este fue el
trampolin hacia el éxito para la empresa, porque de pronto
otras ciudades italianas también se interesaron por las lumina-
rias de hierro fundido de Subbiano, en la Toscana.

Belleza, rapidez y luminosidad

En la actualidad, AEC ya no tiene mucho que ver con el hierro
fundido. En lugar de ello, a sus clientes les encantan sus dise-
fios sencillos pero refinados de aluminio y acero inoxidable.
Fundada en 1957, esta empresa familiar es uno de los pro-
veedores de alumbrado publico de mayor éxito del mundo.
Su amplio catalogo de productos incluye conceptos de ilumi-
nacion de gran estética, energéticamente eficientes y sosteni-
bles para tuneles de carreteras, puentes, metros, ciudades y
estadios.

Los disenadores de la nueva orientacién: Giacomo Bianchi,
gerente de AEC llluminazione, trabaja constantemente para que
la produccion de la empresa esté preparada para el futuro.
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Sin embargo, la belleza por si sola no basta. «Claramente somos
conocidos por nuestros disefios extraordinarios y 6ptima calidad,
pero para tener éxito hoy en dia es como minimo igual de impor-
tante sacar los productos al mercado en poco tiempo», afirma
Giacomo Bianchi. Por este motivo, la empresa empezé a invertir
mucho en la automatizacién de su produccién ya en 2006. Ya
entonces, AEC sent6 las bases de una estrecha colaboracién con
TRUMPF con la compra de una maquina de corte por laser en 2D
TruLaser 3030 fiber. Poco después se afadieron a la linea de pro-
duccion una TruMatic 1000 para el punzonado y el corte, y dos
plegadoras manuales, que aceleraron de manera considerable
los procesos de produccion. En 2017, AEC Illuminazione da un
paso mas y decide sustituir las antiguas células de plegado por
otras nuevas automatizadas. «Tenfamos claro que seguiriamos con
TRUMPEF. Si estdbamos satisfechos con las maquinas que teniamos,
¢por qué ibamos a cambiar de fabricante?», sefala Bianchi.

Aluminio, acero y luz

La eleccién recayd en una TruBend Cell 7000 y en la TruBend Cell
5000, un poco mas grande. «Parte de nuestra filosofia como
empresa es que queremos lograr la maxima integracién vertical
posible», dice Bianchi. Y explica: «Queremos tener el mayor
numero posible de procesos aqui en nuestras instalaciones. Eso
nos hace independientes de los proveedores, nos da control sobre
la calidad y, obviamente, acorta los plazos de entrega. Con las dos
células de plegado nos hemos hecho un poco mas independientes
en el suministro a nuestros clientes». Las maquinas de TRUMPF

han ganado puntos, ademas, por su alta productividad y su per-
fecta calidad de mecanizado, ya que AEC llluminazione procesa
esencialmente aluminio y acero inoxidable. Y aunque casi todas las
luminarias estan suspendidas a gran altura sobre mastiles o vigas
de acero, esta prohibido hasta el mas minimo rasgufo en las car-
casas. «Ofrecemos disefio, y eso incluye, ademas de una forma
bonita, también lo mejor en calidad de elaboracién y conocimien-
tos técnicos», aclara Bianchi.

Pabellones deportivos y tiineles

Asi lo demuestra AEC Illuminazione unay otra vez con nuevos
desarrollos que marcan tendencia, como la iluminacién de tune-
les T-LED 3, que proporciona luz de bajo consumo a la oscuridad
de un tunel en Oslo (Noruega). «Como todas nuestras luminarias,

« Parte de nuestra filosofia como
empresa es lograr la maxima
integracion vertical posible. »

Giacomo Bianchi, director de Operaciones de AEC Illuminazione

FOTOS: Frederik Dulay-Winkler

Alessandro Cini (derecha), amante del disefio y director general de AEC llluminazione,
inspira a clientes de todo el mundo con conceptos de iluminacién elegantes y técnica-
mente vanguardistas «Made in Italy». Giacomo Bianchi se encarga de que los produc-
tos lleguen rapidamente al mercado mediante unos procesos de produccién rapidos y
perfectamente coordinados.

este modelo también esta equipado con dpticas reflectoras de alto
rendimiento fabricadas en aluminio de gran pureza. En los tuneles,
sobre todo, donde el material estd expuesto a una gran humedad
y contaminacion, el aluminio ofrece la mejor proteccion posible
frente a la corrosiéon», explica Bianchi, y afade: «También utiliza-
mos este tipo de reflectores en la iluminacién de estadios, como
hace poco en el estadio deportivo Alberto Picco de La Spezia, en
el norte de Italia».

En AEC, las carcasas de acero inoxidable de las luminarias y los
marcos de fijacién estables se cortan y marcan primero con laser.
Después se pliegan las piezas. «Hasta hace poco, teniamos que
enviar las piezas fuera de la fabrica. Eso ya es cosa del pasado
gracias a la compra de las dos células de plegado», dice Bianchi
contento.

En la TruBend Cell 7000 se procesan principalmente piezas peque-
fias de hasta diez centimetros de ancho, y también las piezas de
fijacion mas diversas. «Fabricamos en torno a medio millén de pro-
ductos al afo, y cada uno incorpora dos o tres dispositivos de fija-
cién. Eso afade bastante», dice Bianchi. Su intencion era utilizar la
TruBend Cell 5000 fundamentalmente para plegar carcasas y
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elementos de fijacion de mayor tamafo. Sin embargo, siendo pre-
visor, también instalé Utiles en la célula de plegado grande que le
permiten trasferir las piezas de la TruBend Cell 7000 a la TruBend
Cell 5000 cuando hay demasiada carga de trabajo. «La posibilidad
de absorber los picos de produccién con estas dos maquinas es
una gran ayuda para nosotros. Globalmente, estas maquinas enca-
jan perfectamente en nuestro concepto. Podemos fabricar todavia
mas piezas en la empresa, con rapidez y con una buena calidad
reproducible», dice entusiasmado.

« Ofrecemos diseno, y eso incluye,
ademas de una forma bonita, tam-

bién lo mejor en calidad de elabo-
racion y conocimientos técnicos. »

SUBBIANO

Giacomo Bianchi, director de Operaciones de AEC Illuminazione ’ ‘W + H & i

i L Ricerca ; o,
e o . . e A Nostra Miss gy
Interconexion inteligente, informacion
répida eso afecta rapidamente a todo el proceso. Entonces, en el peor

de los casos, los palés con piezas acabadas esperan en los pasillos

para su posterior procesamiento.
Para evitar que esto suceda, se necesitan unos flujos de informa-
cion transparentes y continuos. Por este motivo, Bianchi ya ha
conectado en red el 85 % de todas sus maquinas. El sistema de

control de la produccion MES crea planes de producciéon y garan-

Las dos células de plegado forman parte de una amplia reestructu-
racion de los procesos productivos en AEC. Por ello, para el direc-
tor de Operaciones era importante que TRUMPF equipara las
magquinas con interfaces para conectarlas a su sistema de control
de la produccion MES (Manufacturing Execution System), instalado

Angulos siempre precisos: AEC presta mucha atencion a

en 2021. «Unas maquinas rapidas y unos componentes de auto- la excelencia en la calidad de elaboracion de sus productos, . tiza el flujo productivo. Los disefiadores transmiten sus dibujos aumentar los tiempos de produccion y a mejorar de forma sosteni-
matizacion altamente eficientes son estupendos y aumentan nues- ~ Un requisito que es posible satisfacer con las B CAD directamente a la maquina, donde se leen los datos y luego ble nuestra fiabilidad de suministro», resume Bianchi.
- P . . precisas células de plegado de TRUMPF. 2 . L )
tra productividad, pero en si mismos no garantizan tiempos de & se fabrican los disefios cuando hay demanda de las piezas. Ade-
p}

produccién més rapidos ni una alta fiabilidad de las entregas», dice < mas, MES recopila datos de las maquinas y cifras clave sobre el Curiosidad por nuevos horizontes
Bianchi con conocimiento. Una gran integracién vertical de la pro- g control de calidad, la utilizacién de las maquinas y el estado de
duccion también supone un reto, porque los procesos son muy La intencion de Giacomo Bianchi era utilizar la TruBend 8 la produccién. «Con esta extensa conexion en red, hemos conse- Pero Bianchi quiere alin mas y, por eso, hace dos afios reunié un
complejos. Si hay un problema en una operacién de la produccién, — Cell 5000 fundamentalmente para plegar carcasas y ele- Q guido que nuestra produccion sea transparente. Esta planificacion equipo formado inicialmente por tres jévenes ingenieros con ambi-

mentos de fijacién de mayor tamafo. .y . P . o . , . .

de la produccién orientada a personas y maquinas nos ayuda a cion. Su mision: descubrir y explotar ain mas el potencial de

AEC
SHEET METAL
DEPARTHENT

Para absorber los picos de utilizacién de la capacidad de las maquinas,
Giacomo Bianchi ha invertido en Utiles que permiten fabricar piezas tanto
en la TruBend Cell 7000 como en la TruBend Cell 5000.

Con la maquina de corte por laser en 2D TruLaser 3030 fiber, AEC llluminazione
sentd las bases de una estrecha colaboracion con TRUMPF. La conexién a un almacén
automatizado ha acelerado enormemente la produccion.



optimizacién. El equipo original de tres compaferos ha pasado

a estar integrado por 18 empleados. Con entusiasmo, curiosidad
y mucha apertura de miras hacia nuevos horizontes, desarrollan
conceptos de optimizacién de la logistica, las cadenas de sumi-
nistro y la rentabilidad de la empresa. «A este respecto nos
ayuda que las jerarquias en AEC llluminazione sean planas», dice
Bianchi, y explica: «El cuestionamiento de los procesos existentes
y la voluntad de cambiarlos por completo en caso necesario solo
es posible si todo el mundo esta a una. Es importante que la direc-
cion confie en los empleados y apruebe las inversiones necesarias
lo antes posible, sobre todo si la empresa tiene una orientacién

a largo plazo y las mejoras no se perciben inmediatamente. Esto

suele ser mas facil en las empresas familiares que en las grandes
corporaciones».

Con el proceso de transformacién en curso, Bianchi va camino

de convertirse en una Smart Factory. La empresa quiere continuar
recorriendo este camino el aflo que viene con la conexion en red
del cien por cien de su maquinaria. La integracion vertical de la
produccién también se incrementara con nuevas maquinas. La
ampliacién del centro de produccién de Subbiano creara espacio
para este fin. Porque hay un algo que nunca debe cambiar a pesar
de cualquier transformacion radical: AEC llluminazione es «Design
made in Italy».

Giacomo Bianchi es optimista respecto

al futuro. Ya este ano, todas las maquinas
estaran conectadas en red, con lo que se
habra dado un gran paso hacia la Smart
Factory.

FOTOS: Frederik Dulay-Winkler

En detalle:

Seguridad
del laser

Ademas de plegadoras, la maquinaria de TRUMPF
de AEC llluminazione también incluye una maquina
combinada de punzonado y corte por laser y una
maquina de corte por laser 2D. El personal de produc
cion de esta empresa cuenta con una proteccion
Optima durante su trabajo, ya que TRUMPF protege
la vista de los operadores con diversas tecnolo-
gias incorporadas en sus maquinas. Aqui mostramos
como las empresas pueden reconocer
una maquina laser segura.



Si la carcasa de una maquina no tiene huecos,
protege contra los rayos laser. Este es el caso
de los equipos que pueden cargarse y descar-
garse fuera del cuerpo de la maquina, como
en las maquinas de corte por laser en 2D de
TRUMPF. Esto resulta mas dificil con las maqui-
nas combinadas de punzonado y corte por
laser, ya que se requieren mas conocimientos
sobre la estructura. Los operadores deben
poder cargarlos y descargarlos directamente
en la mesa de trabajo junto con el cabezal de
corte por laser. Las paredes protectoras
de elevacion automatica interceptan las
radiaciones peligrosas. Cuando la maquina ha
terminado su trabajo, estas vuelven a bajar y
permiten al operador acercarse a la maquina.

Con el fin de interceptar la mayor cantidad posible de
radiacion directamente en la fuente, los fabricantes de
renombre recurren a medidas adicionales para las maqui-
nas sin carcasa cerrada. En las maquinas combinadas de
punzonado y corte por laser de TRUMPF, por ejemplo, este
trabajo lo realizan las cubiertas que se colocan
sobre los cabezales de mecanizado. En las
maquinas de corte de tubos por laser, se afaden varias
capas de laminas a |a carcasa de la zona de trabajo
en el lado de descarga. La finalidad de esta cortina es evi-
tar que la luz laser se escape mientras la maquina guia el
tubo desde de la zona de mecanizado hacia fuera.

En muchos equipos, el proceso de fabricacion
puede seqguirse a través de una mirilla. El cristal
no debe dejar pasar ninguna radiacién
para que el operador no sufra lesiones. No se
trata solo de la luz del rayo laser original, ya
gue durante el corte con laseres de estado
sélido, ademas de este haz de corte infrarrojo,
se pueden generar los llamados haces secun-
darios en otras frecuencias. Por ejemplo, pue-
den generarse rayos ultravioleta (UV) durante
el mecanizado de metales. El cristal también
debe proteger de forma fiable de esta luz. Un
cristal de seguridad laser, ademas de
una identificacién, incluye mas informacion,
como el grado de proteccion.

Si una persona entra en la zona de mecanizado de una maquina de corte o
soldadura por laser, la maquina debe detenerse inmediatamente. El rayo
laser no debe emitirse. Para ello, tiene que haber barreras apticas e
interruptores de seguridad. Lo mismo ocurre con el desgaste. Si el
cable que guia la luz del laser hasta el cabezal de corte esta defectuoso,
los sensores desconectan automaticamente el laser. Los dispositivos de
proteccién se encargan de que asi sea. Por otro lado, los sensores del
cable de luz laser detectan si este esta conectado perfectamente al cabe-
zal de corte, para que la radiacion no se escape por ningun lado.

Durante el mecanizado de materiales con lase-
res se producen sustancias peligrosas. Se trata
de particulas diminutas y gases que
pueden causar dafos en el equipo y son peli-
grosos para las personas y el medioambiente.
Por esta razén, la maquina debe estar equi-
pada con un sistema de extraccién, el cual
captura las sustancias peligrosas y las introduce
en un sistema de filtrado. Con este sis-
tema es posible separar del aire las sustancias
nocivas y eliminarlas de forma limpia.

AEC ILLUMINAZIONE SRL
Via A. Righi, 4 — Z.. Castelnuovo
52010 Subbiano — Arezzo (Italia)

e  TruBend Cell 7000
e  TruBend Cell 5000
e TruBend 5130

e  TruBend 7050

e  TruMatic 1000

e Trulaser Fiber 3030



CONSTRUII
EL FUTURO

FOTOS: FIUMU GmbH

¢Puede esto realmente funcionar? Thomas Goswin, director general del grupo SCHRAG (delante a la izquierda), apuesta por la
automatizacion y esta proyectando un nuevo edificio para ello. Pero los asesores de Smart Factory de TRUMPF tienen una idea com-

pletamente diferente

El director general de SCHRAG, Thomas Goswin, quiere reforzar

la linea de negocio de perfiles de canto construyendo una nueva

planta de producecion. Para planificar la fabrica, busca la asistencia
de los asesores de Smart Factory de TRUMPF.

El tiempo es dinero en el sector de la construccion. Desde la recep-
cion de un pedido hasta la entrega de los productos en la obra sue-
len pasar solo unos dias, y este es el dia a dia de Thomas Goswin:
«Ademas de a la calidad y el precio, nuestros clientes también le
dan prioridad a que los plazos de entrega sean cortos. Uno o dos
dias pueden marcar la diferencia». Goswin sabe de lo que habla. El
grupo SCHRAG, con sede en Hilchenbach (Renania del Norte-West-
falia), desarrolla y fabrica componentes para la construccion de
naves industriales. Con cuatro fabricas en Alemania y sucursales en
la Republica Checa y Polonia, SCHRAG es desde hace afios uno de
los lideres del mercado. Para asegurarse de que asf siga siendo,
Goswin reflexiona regularmente sobre la orientacién de su grupo
empresarial y de los distintos segmentos de negocio. Ve que hay
potencial de optimizacién en el mayor segmento de negocio, el de
los perfiles de canto: «Unos procesos mas eficientes pueden darnos
la ventaja decisiva, y los conseguiremos con automatizacion».

Sin embargo, producir perfiles de canto de manera automatizada no
es una tarea facil. «Generalmente fabricamos piezas por encargo,
sobre todo personalizadas», explica Goswin, y continta: «Pero con
un equipo de empleados hemos conseguido identificar las piezas
gue tienen cierta repetitividad». Se trata de correas y travesafios
para la subestructura en la construccién de naves. «Nuestra idea era
sacar estas piezas de los centros que tenemos y fabricarlas de forma
automatizada en una planta completamente nueva», nos cuenta
Goswin: «Por eso quisimos instalar la planta de produccion de perfi-
les ligeros mas moderna de Europa en una nueva zona». Esta se
encontro rapidamente, pero, dice Goswin: «No somos especialistas
en automatizacion, asi que buscamos ayuda para la construccion de
una nueva planta de produccién y la consiguiente reestructuracion
de los centros».

La confianza, asi como largas conversaciones y numerosos talleres, fueron de ayuda
en el andlisis de los procesos y la busqueda del potencial de optimizacién.

Thomas Goswin recibe informacion de su contacto en TRUMPF
sobre el equipo de Smart Factory Consulting, que asesora y acom-
pafna a los fabricantes de chapa en su camino hacia la Smart Fac-
tory, con independencia de las maquinas y los fabricantes. Este
servicio de asesoramiento incluye la planificacion de la fabrica.
Goswin: «Lo que me convencié fue que los asesores de TRUMPF
vienen del mundo de la chapa. No tengo que explicarles lo que
es una pieza canteada o plegada. Hablamos el mismo idioma». El
proyecto se puso en marcha en Hilchenbach en febrero de 2020.
El equipo del proyecto de SCHRAG estd integrado por todos los
directores de la planta, el director técnico, el director de

HILCHENBACH




informatica y otros compafieros de los departamentos de produccion,
ventas e informatica. «Mi objetivo era incluir al mayor nimero posible
de compafieros con sus conocimientos especializados. Todos tenfan
gue sentirse implicados desde el principio», dice Thomas Goswin para
explicar su seleccién. Los asesores de Smart Factory, Robert Herold
y Dominique Hensel, inician el proceso con andlisis detallados de la
situacion de partida en las instalaciones, siempre en estrecha cola-
boracién con el equipo de SCHRAG. Examinan los flujos de mate-
rial, informacién y produccion empleando herramientas de anélisis.
A partir de los resultados, desarrollan soluciones para mejorar la efi-
ciencia en los centros junto con el grupo del proyecto de SCHRAG.

Ampliacit’m en lugal' de nueva
construccion

También estudian la construccién del nuevo centro. Sin embargo,
cuantas mas cifras de produccion se pongan sobre la mesa, mas
atractiva le parecera una alternativa al equipo del proyecto: ¢por
qué no ampliar el actual centro de Seevetal y acondicionarlo para
producir de forma automatizada en lugar de invertir en un centro
completamente nuevo? Robert Herold lo explica: «La planta de
Seevetal, cercana a Hamburgo, ya estaba especializada en la fabri-
cacién de correas y travesanos, y alli habia un terreno libre». Domi-
nique Hensel afade: «Quedd claro que la ampliacién de la planta
de Seevetal y la optimizacion de las plantas ya existentes aportarfan
un mayor valor afiadido al grupo SCHRAG que un edificio nuevo».
El plan convence a todos los participantes del proyecto y Thomas
Goswin también lo secunda: «Vine a la planificacién con la mente
abierta desde el principio. Los argumentos presentados por los ase-
sores, respaldados por los calculos de rentabilidad y los fundamen-
tos facticos definidos conjuntamente, nos convencieron a todos».

Una combinacion poderosa: conoci-
miento de los procesos y la tecnologia

Asi que el suefio de la planta de produccion de perfiles ligeros mas
moderna de Europa no esté descartado, solo que la ubicacion sera
diferente. Para lograr este objetivo, los asesores de Smart Factory y
el equipo del proyecto se pusieron a planificar con detalle la fabrica
de Seevetal. Lo primero es definir los requisitos previos para la pro-
duccion automatizada de piezas estandar. A tal fin, los asesores de

El mecanizado individual de los perfiles especiales
seguira siendo importante en el futuro.

« Para mi, se trataba de
encontrar la mejor solucion,
y la encontramos en equipo. »

Thomas Goswin, director general de SCHRAG

TRUMPF recomiendan invertir en una perfiladora altamente automa-
tizada. Pero eso no es todo. Como los perfiles especiales suelen for-
mar parte del volumen de suministro de un gran pedido y no es con-
veniente dividir los pedidos, en Seevetal se instalard también una
linea de prensado que incluye una prensa de 12,5 metros de TRUMPF
para perfiles especiales. Un nuevo almacén de bobinas da servicio
a ambas lineas de produccién. Un bypass para camiones forma
parte del plan con el objetivo de garantizar una entrega y recogida
eficientes de materiales y piezas. Un nuevo edificio de oficinas com-
pleta la ampliacion de la planta, cuya entrada en produccién se
prevé para 2022.

Dominique Hensel esta muy satisfecho: «Este proyecto tuvo una
dimension totalmente nueva para nosotros. Demostré que combinar
nuestros conocimientos sobre procesos y tecnologia también da
buen resultado si la cartera clasica de TRUMPF no encaja». Thomas
Goswin también esta entusiasmado: «Tengo que admitir que al prin-
cipio tenia mis dudas sobre la promesa de que el asesoramiento de
TRUMPF fuera imparcial, es decir, independiente de fabricantes 'y
maquinas. Pero merecié la pena darles el beneficio de la duda a los
asesores de Smart Factory. Con un gran esfuerzo de equipo, encon-
tramos juntos la mejor solucion para la empresa». Combinando la
produccién automatizada y la clasica en una sola planta, SCHRAG
cuenta ahora con un punto de venta Unico en comparacién con la
competencia, lo que anima a Goswin y a su equipo a seguir por el
camino elegido. «Ahora, el alivio de nuestros centros nos da mar-
gen para nuevas soluciones de automatizacion y digitalizacion. Y la
optimizacion adicional de los procesos de todas las plantas, que
incluye la conexién en red de los centros de SCHRAG, sigue estando
en la agenda», explica Goswin, sabiendo que puede confiar en los
asesores de Smart Factory de TRUMPF también para estos asuntos.

FOTOS: FIUMU GmbH

En detalle:

Smart Factory
Consulting de TRUMP

La Smart Factory Consulting de TRUMPF ayuda a los
clientes a interconectar digitalmente su produccion
y a hacer mas eficientes sus procesos. E| objetivo
principal de este servicio no es vender maquinas, sino
acompanar al cliente en la transformaciéon hacia la fabri-
cacion inteligente que mejor se adapta a él.



Breve y compacto

Los clientes que han trabajado con TRUMPF Smart Factory
Gonsulting han conseguido los siguientes resultados:

Cuatro pasos para

Plazos de entrega un mas cortos
I a S m a r t F a c t o r Aumento del en la utilizacién de las maquinas
Rendimiento un mayor gracias a la reduccion de los tiempos de espera y busqueda
I

Idea, planificacion, ejecucion, control. Y vuelta a

El servicio Smart Factory Gonsulting de TRUMPF asiste a las empresas del sector del mecanizado de chapa empezar. Los asesores de TRUMPF Smart Factory Consulting
en todos los retos que se les presentan en el camino hacia la Smart Factory: desde la planificacién de una nueva (]| son las personas idoneas a las que dirigirse si se trata de
nave de produccién, pasando por la optimizacion de los procesos, hasta la aplicacién de la estrategia de digitalizacion optimizar procesos, cuestiones empresariales o crear una
en la empresa. ;Qué ventajas aporta un asesoramiento externo? ;Y qué tiene de especial el servicio nueva instalacién de produccién.
Smart Factory Consulting de TRUMPF? En cuatro sencillos pasos, acompanan a los clientes en el

camino hacia su solucién de interconexion en red

empresarial? cio Smart Factory Gonsulting de
TRUMPF?

<Qué me aporta un asesoramiento <En que se distingue el servi- /\
//S

7/
Una perspectiva neutral de fuera ayuda a las empresas a Este equipo cuenta con un profundo conocimiento del sec-

7
identificar mas rapidamente el potencial no aprove-

y
tor de la fabricacion de chapa. Los expertos que lo integran
chado o los puntos débiles. En muchos casos, basta aportan muchos anos de experiencia y realizan
con adoptar unas sencillas medidas para aumentar consi- / unos 200 proyectos al aflo con excelentes resultados. Dado /I/I/

derablemente la productividad.
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/Y si nuestras maquinas pudieran aprender? ;Y si pudieran reco-
nocer de forma autdbnoma los errores y evitarlos en el futuro, y si
pudieran optimizar ellas solas los procesos para fabricar con todavia
mas rapidez y eficiencia? En TRUMPF, las primeras soluciones basadas
en este tipo de inteligencia artificial (IA) ya estan en marcha, y
estan facilitandoles muchisimo las cosas a los clientes. El ingeniero
Jens Ottnad y su equipo de Data & Al estan impulsando este tema.
Ellos mismos tienen curiosidad por saber cuanto mas seria posible.

DITZINGEN

A

Curiosi

d en Ditzinge

Buscadores de oro: los expertos recopilan y analizan una gran cantidad de datos para IA. Darles sentido es un arte,
seguin Jens Ottnad y el asesor técnico de clientes Philip Hofmaier.

Ahf estd, la TruLaser Center 7030 inteligente: la primera maquina Gnmblnaclon de hombre v mallllllla

de TRUMPF que auina todos los procesos de corte por laser desde

la chapa bruta hasta la pieza apilada acabada. Los sensores com- «Parece facil, pero es un gran reto», dice Jens Ottnad. «La
prueban, entre otras cosas, si la maquina levanta de forma éptima maquina tiene que ser necesariamente capaz de hacer una pieza
los componentes cortados acabados de la chapa residual utili- sencilla. Nuestro modelo de prediccién nos dice que podra, y
zando pasadores y si sus ventosas transportan correctamente las entonces no puede y te quedas ahf totalmente perplejo y te pre-
piezas para separarlas. Si no es asi, la maquina lo vuelve a intentar,  guntas: ;Y ahora qué pasa?». En estas situaciones, sigue siendo el
y aprende en el proceso porque se recogen y procesan los datos ser humano el que da con la solucién basandose en su experiencia
de los intentos fallidos y con buenos resultados. y en los datos recogidos. «Los humanos conocen la interaccién de

FOTOS: Andreas Sporn
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La IA lo hace posible: la Sorting Guide extrae y clasifica las piezas mediante procesamiento de imagenes empleando IA y las transmite al software TruTops Fab.

los multiples factores subyacentes. Por eso la IA seguird siendo
una combinacion de datos y experiencia humana durante mucho
tiempow, afirma Jens Ottnad.

Con cada logro de aprendizaje de la maquina, crece el respeto de
los ingenieros por los retos de los clientes. «Lo que resuelven cada
dia es increfiblemente complejo. Se cortan miles de geometrias,
con innumerables pardmetros de corte, diferentes materiales y en
condiciones cambiantes», explica Ottnad. Los datos que se gene-
ran durante estos procesos tienen que recopilarse, organizarse de
forma razonable y luego aplicarse de forma escalable. «Ese es el
arte de la 1A».

Los datos: el oro de la IA

Jens Ottnad dice que él y sus compaferos se sienten a veces como
buscadores de oro, y pregunta: «;Como se les llama a los datos no
estructurados en una palabra? jChatarral!». La calidad de los datos
es determinante para el progreso de la maquina, y su recogida es
al mismo tiempo un problema. «Google y Facebook no tienen pro-
blemas para recoger datos. En estas empresas, el puntero del
raton del usuario es el sensor». TRUMPF, en cambio, no tiene este
puntero. «Nunca tendremos Big Data Porque solo hay unos pocos
TruLaser en comparacién con la gran cantidad de smartphones
que hay en el mundo.

Por ello, TRUMPF se basa en los datos de los clientes, ademas de
en los datos internos, a la hora de desarrollar la IA. «Sin duda, las
soluciones utiles de IA son el resultado de un esfuerzo de colabo-
raciony, afirma el experto en IA Ottnad. «La tarea de programar
un millén de condiciones “si... entonces” abruma incluso a las
mentes mas inteligentes». En lugar de esto, los pardmetros del
cliente se incorporan al proceso de aprendizaje de la maquina. Por
supuesto, solo si el cliente esta de acuerdo, y cumpliendo con toda
la normativa de protecciéon de datos», subraya Ottnad. «A veces
tenemos que convencer a los clientes, porgue el beneficio de esta

inversién en datos no es algo que resulte evidente de inmediato
para todas las personas».

La IA hace felices a los clientes

En cualquier caso, no se trata de vigilar a los humanos ni de
comerciar con los datos para ganar dinero. «No utilizamos la IA
porque si, sino para hacer felices a nuestros clientes», explica
Ottnad. Y es que: «El corte en si es cada vez mas rapido. Es mas
bien todo lo que rodea al corte, como la clasificacion, lo que
disminuye la velocidad».

La palabra clave es «clasificacion»: la TRUMPF Sorting Guide mues-
tra lo util que puede ser la IA en la produccion y lo mucho que la
periferia ralentiza la maquina. «Cuando se esta con un cliente, se
suele ver delante la maquina de alto rendimiento cortando y detras
las piezas clasificandose a mano en una caja de plastico y marcan-
dose una por una con la hoja de informacion DIN A-4 correspon-
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« Los humanos conocen la interac-
cion de los multiples factores subya-
centes. Por eso la IA seguira siendo
una combinacion de datos y
experiencia humana durante
mucho tiempo. »

Jens Ottnad, director de Desarrollo de Datos e IA

diente», relata Jens Ottnad, visiblemente estupefacto. «Aqui esta-
mos hablando de procesos complejos e intralogisticos, ¢y todo lo
que tenemos que ofrecer es papel?».

Menos tiempo, material y errores

Con la Sorting Guide esto no ocurre, porque ayuda al empleado
a extraer y clasificar las piezas de chapa. El procesamiento de
imagenes asistido por IA lo hace posible. Una cdmara identifica
las piezas y proporciona al empleado toda la informacion perti-
nente de un vistazo en una pantalla, incluida una recomendacioén
sobre la mejor manera de clasifiarlas. Sin embargo, esta reco-
mendacion es solo eso: la persona decide por si mismay la Sor-
ting Guide se adapta. Por ultimo, pero no por ello menos impor-
tante, la maquina memoriza las piezas y las transmite al software
de fabricacién TruTops Fab. Como resultado, se ahorra mucho
tiempo y material, y se evitan muchas fuentes de error.

El panorama completo: la Sorting Guide muestra toda la informacion relevante.

Shazam y la Service APP

Mucha gente conoce la app para moviles Shazam, que muestra el
titulo y el intérprete de una cancién tras unos pocos acordes. Tam-
bién apps de reconocimiento de plantas como PictureThis, que
puede identificar practicamente cualquier planta, por rara que sea,
a partir de una foto. Estupendo, pero para ello, cada cancién y
cada planta debe ser reconocible en todas las condiciones de
sonido o de luz. Lo mismo sucede con la Service APP de TRUMPF,
que permite pedir piezas de repuesto con gran rapidez y facilidad
con la ayuda de la IA. La base para reconocer los componentes es
una red neuronal artificial que TRUMPF va entrenando con fotos
nuevas de los articulos pedidos. A partir de los datos recogidos, la
IA desarrolla algoritmos para reconocer los objetos. El empleado
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solo tiene que hacer una foto de la pieza para después hacer el
pedido en cuestion de segundos.

Lo que parece sencillo es «un infierno»

«Disefiar el procesamiento de imagenes para que pueda adaptarse
a cualquier incidencia de la luz, cualquier estructura y cualquier
angulo de visiéon es un infierno», dice Jens Ottnad. En su ordena-
dor, muestra un ejemplo de una imagen que ha captado la camara
de la Sorting Guide: «¢Es una chapa o una pieza acabada? ;O mas
bien el techo de acero de la nave industrial?», pregunta, y da la
respuesta: efectivamente, es el techo de la nave.

Humildad y fascinacion

Quien trabaja a diario con inteligencia artificial, como Jens Ottnad,
aprende a ser humilde ante las capacidades humanas. Ottnad fue
gimnasta. Por eso, sabe lo increfble que es que un robot dé un salto
por primera vez en cualquier entorno, incluidos todos los procesos
altamente complejos que ello implica. Para él, eso es también lo que
hace que la IA sea tan fascinante y tenga un potencial enorme: «Creo
gue todavia estamos al principio, aunque ni siquiera sé hacia dénde
vamos exactamente», dice. Y eso no parece desanimarlo en absoluto.

DITZINGEN
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Gon 30 000 arboles,
en el camino hacia
una mayor protec-
cion del clima

Para 2027, TRUMPF habréa plantado

30 000 arboles en los bosques de Baviera
y Baden-W(rttemberg pertenecientes a
la empresa forestal alemana First Wa-
llerstein. En los proximos 30 afos, estos
arboles capturaran mas de 7500 to-
neladas de G0, Nicola Leibinger-Kam-
muller comentd lo siguiente sobre la
puesta en marcha del proyecto: «Me ale-
gro de que apostemos por el depoésito de
CO, mas natural del mundo, los arboles.
Este es otro buen componente de nuestra
estrategia climatica». Desde finales de
2020, TRUMPF produce en todo el mun-
do con un balance de emisiones de CO,
neutro. Mediante medidas de eficiencia
energética, la generacion propia de ener-
gias renovables o la compra de electrici-
dad verde, TRUMPF aspira a reducir las
emisiones en sus centros de todo el mun-
do en torno a la mitad para 2030 con res-
pecto a 2018, y en un 14 % en la cadena
de valor ascendente y descendente. A fin
de lograr este objetivo, TRUMPF invertira

unos 80 millones de euros hasta 2030.

Nuevo centro de
formacion con
Smart Factory
propia

TRUMPF invierte unos 14,5 millones de
euros en la construccion de un NUEVo
centro de formacion con Smart
Factory propia en su sede de Ditzin-
gen. Esta previsto que la fabrica de
aprendizaje esté operativa en la prima-
vera de 2023y ofrezca espacio para el
creciente numero de aprendices y estu-
diantes en la modalidad de formacién
dual en el futuro. «Unas buenas opor-
tunidades de formacion son cruciales
para contrarrestar la falta de trabajado-
res cualificados. El nuevo centro de for-
macion sera uno de los entornos de en-
sefianza y aprendizaje mas modernos
de la region. De este modo, declaramos
nuestro compromiso de responsabilidad
social como empresa y con Baden-Wur-
ttemberg como centro industrial y edu-
cativo», afirma Oliver Maassen, director
de Recursos Humanos de TRUMPF. Las
instalaciones incluirdn una amplia zona
de actos y eventos, produccién en red
digital, salas de seminarios, talleresy

zonas de creacion y colaboracién.

Noticias interesantes, curiosas y sorprendentes.

TRUMPF refuerza su division de Fabri-
cacion Aditiva

TRUMPF ha adquirido el 100 % de la
empresa conjunta TRUMPF SISMA
S.R.L. a su socio italiano SISMA
S.p.A., un fabricante lider de maqui-
naria de alta tecnologfa. Asi, la empresa
de alta tecnologia de Ditzingen refuer-
zasu division de Fabricacion
Aditiva. TRUMPF posefa el 55 % de
las acciones de la empresa conjunta.
Por otro lado, TRUMPF continuara con
el negocio de LMF (Laser Metal Fusion)
de SISMA en la industria y en los merca-
dos de la odontologia y la tecnologia
médica. Las dos empresas han firmado
un acuerdo a tal efecto. Con la venta de
la empresa conjunta y de su division de
LMF, SISMA planea centrarse en el sec-
tor de la joyerfa y la moda en el futuroy
vender maquinas LMF de TRUMPF a es-
tos mercados. TRUMPF SISMA fue

constituida como empresa conjunta en
el afo 2014 y tiene su sede en Schio, al
norte de Italia. Emplea a 60 trabajadores
que desarrollan y producen maquinas de
impresién 3D en metal con tecnologia
Laser Metal Fusion. La transaccion fue

concluida a finales de 2021.

FOTOS: TRUMPF

Asociacion de
TRUMPF y el BEI
para obtener prées-
tamos favorables

El TRUMPF Bank obtiene un préstamo
de 50 millones de euros del Banco Eu-
ropeo de Inversiones (BEI) para
sus clientes. EI BEI promueve proyectos
centrados en la innovacion, la cualifica-
cion, la proteccién del clima y las infraes-
tructuras estratégicas. Para ello, cede
fondos a las empresas a través de enti-
dades de crédito como el TRUMPF Bank.
El préstamo facilita a los clientes euro-
peos de TRUMPF la compra de maquinas
industriales altamente innovadoras y co-
nectadas en red para fabricar ahorrando
recursos y energia. «Estamos orgullosos,
siendo un banco pequerio, de haber
conseguido al BEI como socio financiero.
Nosotros les trasladamos las buenas
condiciones de los préstamos a nuestros
clientes. Esto refuerza nuestra competiti-
vidad en el mercado europeo de capita-
les», afirma Sabrina Mebus, directora
general del TRUMPF Bank.
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TRUMPF Venture GmbH invierte en la
empresa emergente de tecnologia
cuantica Kiutra, que desarrolla sis-
temas de refrigeracion magnética con
temperaturas ultrabajas que no requie-
ren gases liquidos costosos y escasos.
Estos sistemas de refrigeracion desem-
pefan un papel importante en la inves-
tigacion y el desarrollo de las tecnolo-
gias cuanticas. Kiutra esta experimen-
tando un éxito creciente y prestando
una valiosa contribucion al avance inter-
nacional de la tecnologfa cuantica con
sus refrigeradores. «Las tecnologias
cuanticas, como los detectores, suelen
requerir temperaturas préximas al cero
absoluto de -273 grados centigrados.
Con esta inversion, contribuimos de
forma global al avance de la investiga-
cion y el desarrollo de la tecnologia

cuantica», afirma Dieter Kraft, director

general de TRUMPF Venture GmbH.
TRUMPF Venture y la sociedad de capi-
tal riesgo suiza Verve Ventures han lide-
rado la ronda de financiacion. Junto con
los inversores actuales, ambas empresas
estan invirtiendo una suma de siete ci-
fras. Kiutra quiere dedicar el nue-vo ca-
pital a ampliar las capacidades de pro-
duccién y aumentar la plantilla. Ade-
mas, con él seguiran desarrollando los
productos de la empresa para el crecien-

te mercado de la tecnologia cuéntica.

El consorcio en
torno a Q.ANT reci-
be 50 millones de
euros en fondos de
investigacion

El consorcio en torno a la empresa

emergente Q.ANT recibird una financia-
cion de unos 50 millones de euros. Es-
tos fondos se destinaran a la construc-
ci6n de una planta de demostra-
cién y pruebas de chips de
ordenadores cuanticos foténicos y com-
ponentes de ordenadores cuanticos.
Con ella, el consorcio investigara algo-
ritmos y tecnologias para la informética
cuéntica foténica y preparara el uso in-
dustrial de estos. «Nos encontramos en
el inicio de la era de la informética
cuantica y ha comenzado la carrera
mundial por la cuota de mercado de
esta futura tecnologia. Los fondos
aportados para esta alianza de investi-
gacién son un factor importante para
desarrollar un ordenador cuantico fabri-
cado en Alemania», afirma Michael

Fortsch, director general de Q.ANT.
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Con Edgeline Bevel, TRUMPF ha lanzado una nueva tecnologia que prepara automaticamente los
componentes para soldarlos durante el proceso de corte. Esto permite a los usuarios ahorrar tiempo
y. por ende, también dinero. El proceso crea cantos de corte biselados en los contornos de los com-
ponentes, denominados biseles. EdgeLine Bevel resulta especialmente util para los siguientes seis

componentes.
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Cuando los usuarios quieren soldar componentes de chapa gruesa,
normalmente no pueden evitar los biseles, por lo que el riesgo
de «marca de quemadura» es bastante alto. En este caso,
penetra demasiada energia en el componente durante la soldadura
y el material se hunde en los bordes del cordéon de soldadura. El
componente pierde estabilidad y ya no quedan garantizados los
requisitos de seguridad. EdgeLine Bevel permite mecanizar espeso-
res de chapa de hasta ocho milimetros. De ahf que esta tecnologia
sea enormemente Util en la preparacion de los cantos de soldadura
de chapas gruesas.

Edgeline Bevel hace posible que el cordon de soldadura no
sobresalga del componente y quede al ras, de modo que la
superficie del componente queda lisa. En la mayoria de los casos
no es necesario retocar posteriormente con la rectificadora. Ade-
mas, también se pueden aplicar biseles a los contornos interiores
del componente, a los que el empleado no puede llegar con la amo-
ladora de angulo. Esto mejora el aspecto del componente. Por lo
tanto, este nuevo proceso es idéneo para componentes con muchos
cordones de soldadura visibles. Asi ocurre, por ejemplo, con los
cuerpos de maquinas en la construccion de plantas.

TRUMPF ofrece EdgeLine Bevel para sus maquinas estandar de las series TruLaser
3000y TruLaser 5000. Los usuarios que ya tienen una maquina de corte por laser de
TRUMPF de ultima generacién pueden equiparla con esta tecnologia. EdgelLine Bevel
también es una ventaja para las empresas que solo necesitan biseles ocasionalmente,

ya que la programacion es rapida y sencilla.

FOTOS: TRUMPF

Los componentes para uso en exteriores deben tener las costuras
de soldadura completamente cerradas. Si hay grietas o solapa-
mientos, pronto aparece el riesgo de la llamada corroesion
intersticial a causa de la humedad. EdgeLine Bevel permite
conseguir un cordén de soldadura sin grietas ni necesidad de reto-
car, por lo que es ideal para aplicaciones en exteriores. Por ejem-
plo, se pueden soldar componentes de maquinaria agricola a
prueba de intemperie.

Con Edgeline Bevel, no solo es posible realizar biseles
automaticamente, sino también avellanados, necesa-
rios para atornillar componentes como carcasas electrénicas. Hasta
ahora, la aplicacion de avellanados requeria mucho tiempo por
parte del operador. Tras el proceso de corte, debe insertarlos con
una maquina taladradora o utilizar una maquina combinada de
punzonado y corte por laser desde el principio. EdgeLine Bevel
hace innecesaria esta operacién adicional.

Edgeline Bevel favorece una construccion ligera. Los
componentes pierden peso porque los biseles evitan que se acu-
mulen sedimentos en los bordes del cordén de soldadura. De este
modo se ahorran las bridas necesarias para soldar en cuia. Asf
pues, EdgelLine Bevel resulta especialmente Util en aplicaciones
donde se requiera la maxima ligereza posible o que estén someti-
das a cargas dindmicas, como en la industria del automovil, la
ingenierfa mecdnica o la aviacion.

Con Edgeline Bevel, pueden concebirse nuevas piezas que antes eran
inimaginables. Hasta ahora, los usuarios de la soldadura laser solo
podian plegar piezas con un grosor de hasta dos milimetros para des-
pués poderlas soldar con una costura conductora del calor y obtener
un componente con una costura redonda visible sin necesidad de rec
tificar. Para ello, la pieza debe cortarse de forma que el material fun-
dido durante la soldadura no sobresalga en exceso. Ademas, solo es
posible, como méaximo, el 70 % del grosor de la chapa utilizada. Este

es el motivo de que este procedimiento solo sea apto para chapa fina.

Si el componente tiene biseles, es posible dejar que sobresalga mas
material para ampliar el limite a tres o cuatro milimetros de espesor
de chapa. Esta nueva posibilidad de la soldadura laser ofrece a los
disehadores una mayor libertad de disefo para crear compo-
nentes innovadores y facilita el proceso de union.
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jPor supuesto!

SERVICE 4.0

Ademas de maquinas y tecnologias innovadoras, el servicio también es importante para
una mecanizacion de chapa sostenible de cara al future. Los expertos del equipo
de TruServices ayudan a los clientes con ofertas inteligentes a lo largo

de toda la cadena de valor.
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Nivel 1
SENTAR LAS
BASES

Preparados, listos, jya!
En este nivel de servicio, TRUMPF
crealas condiciones necesarias
para que sus clientes definan una pro-
duccion sostenible de cara al futuro
con soluciones y conocimientos
técnicos adecuados.

TRATAMOS EL ASPECTO ECONOMICO

Si un cliente esta interesado en una solucién de
TRUMPF, le remitimos en linea un resumen de los cos-
tes respectivos y las opciones de financiacion. En caso
necesario, el TRUMPF Bank le hace una oferta de finan-
ciacion concreta. Sus expertos conocen a la perfeccion
el mercado del mecanizado de chapa y suelen ofrecer
soluciones mas atractivas que los bancos
convencionales.
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VIRTUAL TRAINING GENTER

Mas conocimiento, mas éxito: en el mundo
del aprendizaje digital de TRUMPF, los clien-
tes tienen a su disposicion casi 400 cursos en
linea y sin conexion sobre todos los temas
relacionados con las maquinas y tecnologias
de la empresa, desde la maquina bésica para
corte por laser hasta la Smart Factor:
mente conectada

Nivel 2
ASISTENCIA EN
EL DIA A DiA

as soluciones de TRUMPF son
cidas por su robustez y fiabilidad.
embargo, puede ocurrir que una
uina se averie o deje de ofrecer el
dimiento deseado. Es entonces
ndo interviene el servicio
ico de atencion al cliente
de TRUMPF.

Nivel 3
i{SER AUN
MEJORES JUNTOS!

El equipo de TruServices emplea
soluciones digitales para aumentar

APP DE SERVICGIO

La app de servicio de TRUMPF ofrece asisten-
cia a los clientes las 24 horas del dia. En ella
estan almacenadas todas las maquinas y los
productos de software de la empresa de que
se trate. El usuario puede notificar faciimente
las averfas de su maquina con un solo clic.
Mediante la funcion «Visual Assistance», un
empleado de TRUMPF puede conectarse a la
camara del usuario y darle consejos.

aun mas la disponibilidad de la
magquinaria de los clientes. A tal fin,
los datos del proceso de produccion
del cliente son muy importantes.

CONDITION MONITORING

El nuevo Condition Monitoring les ofrece a
los fabricantes de chapa la posibilidad de que
sus maquinas sean monitorizadas por el
TRUMPF Predictive Service Center. En este
caso, las maquinas del cliente también estan

MYTRUMPF

El portal de clientes en Iinea
«MyTRUMPF» ¢s |a interfaz digital del
usuario con TRUMPF. Puede utilizarse, por
ejemplo, para pedir facilmente piezas de
repuesto y Utiles, administrar el parque de
maquinas o descargar actualizaciones de sof-
tware y datos de programacion.

MyTRUMPF esta disponible en este momento
en 64 paises

GUIAS TECNICAS
iLa maquina del cliente muestra un cédigo
de error? Para casos como este, TRUMPF
ofrece las llamadas Technical Guides. Estas
instrucciones resumidas ayudan paso a paso
al usuario a resolver el problema por si
mismo. En la actualidad hay disponibles unas
800 Technical Guides
en varios idiomas.

conectadas digitalmente con TRUMPF. Si se
observa alguna anomalia, TRUMPF informa
de ella automaticamente al cliente.

TRANSPARENGIA EN EL GON-
TRATO DE SERVICIO

Mirar al futuro, pero sin bola de cristal. Esto
resulta sencillo si los usuarios conectan digi-
talmente sus maquinas con TRUMPF y trans-
miten de este modo los datos de sus maqui-
nas a la empresa. Si se produce un fallo,
TRUMPF examina dichos datos para enco
trar la causa.
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‘DEMOSTRAR L0~

QUE SE PUEDE
HACER!

FOTOS: thyssenkrupp Steel Europe’AG

El primer productor de acero de Alemania, thyssenkrupp
Steel, quiere producir acero de forma totalmente neutra para el
a partir de 2045. El proyecto es como una cirugia a corazéon abierto:
los altos hornos de carbén de Duisburgo han de dejar paso progresi-
vamente a las nuevas instalaciones alimentadas por hidrageno.
Esta previsto que la primera esté operativa ya en 2025.
¢:Se conseguird? Hemos indagado.

Las emisiones de CO, de thyssenkrupp Steel son motivo de preo-
cupacion para muchos activistas del clima. Con unos 20 millones
de toneladas anuales, la produccién de acero de esta empresa de
larga tradicion establecida en Duisburgo representa aproximada-
mente el 2,5 % de las emisiones totales de CO, de Alemania. Glo-
balmente, la industria siderdrgica alemana representa hasta el 7 %
de las emisiones anuales de CO,. Sin embargo, lo que parece un
asesino climatico de primer orden encierra un enorme potencial.
«Estamos cambiando de rumbo», promete Marie Jaroni, responsa-
ble de la estrategia de descarbonizacion de thyssenkrupp Steel.

« Poner en marcha una planta
que no emita nada de GO0,
asera un hito. »

Marie Jaroni, responsable de la estrategia de descarbonizaciéon
de thyssenkrupp Steel

La industria pesada como pionera

Asi, precisamente una industria pesada de mas de 200 afios de
antigliedad podria convertirse en pionera. «Si la descarboniza-
cion funciona aqui, en Duisburgo, de forma tecnolégica y social-
mente aceptable, esto serd un importante simbolo de que esta
transformacion es posible en muchos sectores. Nosotros pode-
mos demostrar que se puede hacer», dice Jaroni. La mejor moti-
vacion para su equipo de 25 miembros es: «Poner en marcha una
planta que no emita nada de CO, sera un hito». No obstante,
segun Jaroni, el verdadero momento de éxito serd otro, cuando
se cierre el primero de los cuatro altos hornos de thyssenkrupp
Steel que estan operativos.

Liderando el cambio: |a directora Marie Jaroni estda moviendo los hilos
para descarbonizar la produccion de acero, ya sea construyendo las futuras
instalaciones, comprando hidrégeno o implicando a la plantilla en el pro-
ceso de transformacion.

Hidra 1 d

Los altos hornos de la industria siderdrgica utilizan coque, que
genera alrededor del 85 % de las emisiones de toda la produccién
de acero. Este volumen de emisiones puede evitarse transformando
el proceso de produccién de acero de alta calidad. «Para eliminar el
oxigeno del mineral de hierro oxidado, se necesita un agente reduc
tor», explica Jaroni. «Hasta ahora, era el carbono del coque el que
extrafa el oxigeno de los 6xidos de hierro, durante lo cual se genera
CO;,». Sin embargo, este proceso también funciona con hidrégeno,
solo que los altos hornos convencionales no son aptos para ello.
Todavia hay que construir la planta correspondiente. «Ya existe la
tecnologia con gas natural, en todos los lugares donde el gas natural
es mas barato que el carbdn, como en Estados Unidos o Arabia
Saudi», dice Jaroni. Pero una planta de esta clase que funcione con
hidrégeno puro en lugar de con gas natural es una novedad.

FUTURO
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La inversion vale la pena

Con el objetivo de llevar a cabo una transformacion respetuosa
con el clima, la empresa invertira la enorme suma de 7000 millo-
nes de euros hasta 2045. «Quienes tengan ante sus ojos los gran-
des altos hornos de Duisburgo veran alli, en apenas tres afios, ele-
varse hacia el cielo la primera planta de reduccion directa, algo
mas alta, pero mas delicada que un alto horno», dice Jaroni. «La
inversion vale la penay, y aflade: «A largo plazo, los costes iran
disminuyendo y serdn menores que si no cambiamos nada». Sola-
mente los costes de las compensaciones por tonelada de CO, en
el marco del comercio de derechos de emision ya hacen que
merezca la pena. Si no hacemos nada, llegard un momento en
que esta industria desaparezca en Alemania, porque se ira al
extranjero, a lugares donde producir sea mas barato y se impon-
gan menos restricciones. Ademas, tendriamos que hacer frente a
los dafos y costes derivados del cambio climético, que son muy
superiores a las inversiones que estimamos para la reorientacion».

Reconversion: para realizar esta transformacion es preciso
reconvertir alrededor del 20 % de la superficie de thyssenkrupp
en Duisburgo. En total, un area equivalente a cinco veces el
tamano del pequefio pais de Mdnaco.

No se puede prescindir de el

Es evidente que el acero es indispensable. Ya sean lavadoras o
secadoras, coches o ciclomotores, radiadores o la vieja lata de
conservas del armario de la cocina, o la energia edlica y los moto-
res eléctricos: los alemanes consumen alrededor de 420 kilogra-
mos de acero por habitante y afo. La demanda industrial de
acero plano es de 10 millones de toneladas al afio. «Esto no se
puede conseguir Unicamente con reciclaje», dice el ingeniero,
puesto que, ademas de la cantidad necesaria, el reprocesamiento
no reporta la calidad que muchas industrias necesitan.

La ventaja de la planta

Por ello, la planta de Duisburgo esta siendo objeto de una gran
reestructuracion, porque esto es mejor y mas sostenible que tras-
ladar la produccion al extranjero. «Aqui tenemos todas las etapas
de la produccion en un mismo lugar, la mayor planta indepen-
diente y totalmente interconectada de Europa», dice Marie Jaroni.
Asi pues, en lugar de trasladarse a Australia, donde se produce
hidrégeno, o a Brasil, de donde procede el mineral de hierro,
thyssenkrupp Steel quiere quedarse en Duisburgo. En su propia
planta de diez kildmetros cuadrados, cinco veces el tamafno de
Monaco. Con el trasfondo de la actual situacion geopolitica, la
importancia de asegurar la localizacion de la industria siderurgica
como industria clave en Alemania y en términos de independencia
ha pasado tristemente a ser el centro de atencion.

«Tenemos que reconvertir alrededor del 20 %, principalmente
los altos hornos. Pero de un total de ocho etapas de produccion,
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La plantilla esta a bordo: «Todos comprenden que nuestro modelo de negocio ya
no funcionara asi», dice Marie Jaroni.

podemos mantener seis», dice Jaroni, doctora en metalurgia.
Suena facil, pero es una empresa sumamente compleja. A pesar
de los retos, esta mujer de 37 afos tiene actualmente el «trabajo
industrial mas guay del mundo», como ella misma dice. Jaroni
maneja los hilos de esta enorme tarea, ya sea la construccion de
las instalaciones, la futura compra de hidrégeno, la certificacion
del futuro acero verde, la colaboracion con la politica y, por
ultimo, pero no por ello menos importante, los clientes y los

26 000 empleados de thyssenkrupp Steel.

Emisiones anuales
del d ion d
acero en Alemania

Acerca del pollo ecolégico
y el acero verde

Ella tiene que transmitirles a los clientes que el acero verde seré sin
duda mas caro que el convencional. No obstante: «Nuestros clien-
tes aceptan que, al fin y al cabo, el producto tiene un mayor valor
de cara al consumidor final». Después de todo, dice Jaroni, el pollo
ecolégico también es mas caro que el de cria en jaulas. La direc-
tora anade que a los empleados, en cambio, apenas hubo que
intentar convencerlos: «Lo cierto es que todos han comprendido
gue nuestro anterior modelo de negocio ya no va a funcionar asi».

« Los costes iran disminuyendo y seran
menores que si no cambiamos nada. »

Mark Stagge, portavoz de thyssenkrupp

Millones de
euros que
invertira
thyssenkrupp
hasta 2045

Gonsumo de acero
per capita y por ano
en Alemania

FUTURO



N t logi
nanoioints

La nueva tecnologia «nanojoints» (nano-
juntas) de TRUMPF aumenta la pro-
ductividad del proceso de fabri-
cacion. Con las nanojuntas, en lugar
de un alma o junta como en las «micro-
juntas», solo se crean unos diminutos
puntos de sujecién. Esto permite a los
usuarios disponer las piezas directamen-
te una al lado de la otra sobre la plancha
de chapa y asi ahorrar material. En el
caso de las microjuntas, hay que separar
las piezas cortadas de la chapa y alisar
los cantos de corte. Con las nanojuntas,
los usuarios no tienen que hacer tanta
fuerza para separar las piezas de la plan-
cha, por lo que estas se extraen en me-
nos tiempo y no es necesario hacer reto-
ques posteriores. Por otra parte, la dura-
cion del corte es menor porque el laser
se desplaza de forma continua alrededor
del componente y no tiene que salirse
del contorno, como ocurre con las mi-

crojuntas.

e as

TRUMPF corta planchas en formato
XXL con un gran ahorro de material

La nueva maquina de corte por laser
TruLaser 3080 corta componentes
de planchas de chapa de hasta ocho
metros de longitud. Esta maquina
es idonea para componentes grandes y
pesados de hasta 7850 kilogramos,
como fachadas o remolques para ca-
miones o gruas. Dado que la TruLaser
3080 también es adecuada para piezas
pequenas y medianas, los usuarios pue-
den sacarle partido facilmente e incre-
mentar considerablemente su capaci-
dad de produccién. El anidado, que
ahorra material, permite aprovechar
practicamente toda la materia prima.
«Solo hay unas pocas empresas en el
mercado del mecanizado de chapa que
puedan cortar con precision componen-
tes de grandes dimensiones. Como pro-
veedores de soluciones, con esta ma-

quina les brindamos a nuestros clientes

una ventaja competitiva y la posibilidad
de procesar ain mas pedidos en menos
tiempo», afirma Patrick Schule, director
de productos de TRUMPF. Este equipo
es apto para mecanizar diversos mate-
riales, desde cobre hasta acero estruc-
tural, y espesores de chapa de hasta 20
mm. Dispone de un cambiador automa-
tico de palés que inserta automaética-
mente una segunda plancha de chapa
tras la primera pasada de corte, de for-
ma que la maquina puede cortar com-
ponentes durante varias horas sin que
un empleado tenga gque reponer mate-
ria prima. Por ello, esta maquina es
adecuada para el trabajo en varios tur-
nos sin necesidad de una automatiza-

cién compleja.

Innovaciones, tecnologias y tendencias futuras.

TRUMPF presenta
el laser de disco
industrial mas
potente

Hoy por hoy, con nada menos que 24 ki-
lovatios de potencia de salida, la Ultima
generacion de laseres de estado
solido de alto rendimiento Tru-
Disk es la méas potente del mercado.
Los laseres de disco son adecuados para
cortar, soldar y mecanizar superficies;
son ideales cuando se requiere un alto
rendimiento y, ademas, un haz de maxi-
ma calidad, como cuando se corta chapa
gruesa y acero o se sueldan grandes es-
pesores de chapa. «Con estos laseres
nos dirigimos en la soldadura sobre todo
a la llamada

industria pesada», explica Evangelos
Papastathopoulos, director de productos
de TRUMPF, y afiade: «Gracias a la tec-
nologia BrightLine de TRUMPF, los clien-
tes pueden cortar materiales gruesos y
finos en sus maquinas de forma flexible
y casi con solo pulsar un botén: esta es
nuestra ventaja diferencial y un verdade-

ro valor ahadido para nuestros clientes».

FOTOS: TRUMPF

Corte mas rapido
en 3D con
BrightLine Speed
de TRUMPF

TRUMPF ha desarrollado una nueva tec-
nologia para cortar chapa con
mas rapidez y eficiencia: Bright-
Line Speed. Esta solucién esta destina-
da, en particular, al corte tridimensional
de componentes conformados en ca-
liente, como los utilizados en la produc-
cion de postes B o marcos de puertas
en la fabricacién de automoviles. «Con
BrightLine Speed, podemos aumentar
la velocidad de corte en hasta un 60 %
con chapa de hasta cuatro milimetros
de grosor», afirma Ralf Kohll6ffel, direc-
tor de productos de TRUMPF. El consu-
mo de gas con BrightLine Speed es ape-
nas la mitad que el del corte por laser
convencional. El laser requiere menos
energia y el proceso de corte es hasta
un 15 % mas productivo con la misma

potencia.

Mejorar la produc-
cion con la ayuda

de Gondition Moni-
toring

Condition Monitoring, la tltima ofer-
ta de TruServices, permite a los
fabricantes de chapa mejorar su pro-
duccién con la ayuda de los datos de
las maquinas. Para ello, todas las ma-
quinas conectadas en red digitalmente
transmiten los datos de su estado ac-
tual al Predictive Service Genter
de TRUMPF. A continuacién, los exper-
tos de TRUMPF evaltan, por ejemplo,
los datos relativos a la temperatura o la
presién de los distintos componentes
de la maquina. En caso de que se pro-
duzcan anomalias y, en consecuencia,
paradas o averfas previsibles, TRUMPF
informa al cliente de forma proactiva y
le recomienda soluciones, bien por co-
rreo electrénico, a través de la Service
App o mediante contacto telefénico de
un experto. De este modo, el cliente
puede subsanar el problema antes de
gue se produzca una parada inespera-
da o de que la maquina fabrique pie-

zas inservibles.

Un flujo de materiales perfecto con el
nuevo software Oseon de TRUMPF

El software Oseon permite un flujo
de materiales totalmente auto-
matizado en las salas de pro-
duccion sin que las empresas tengan
que invertir en un gran almacén. Para
ello, los usuarios planifican su produc-
cién con Oseon. Las maquinas de fabri-
cacioén envian continuamente los datos
del proceso a Oseon. El software tam-
bién recibe informacion sobre la carga y
la localizacion de los carros de transpor-
te. Esto es posible porque los palés de
transporte estan provistos de codigos
de barras. Durante el proceso de carga,
el empleado escanea estos codigos de
barras y «empareja» el palé con la car-
ga. Después empuja el carro de trans-
porte hasta una estacion de acopla-
miento desarrollada por TRUMPF.
Como alternativa, un sistema de trans-
porte sin conductor lleva el material del
punto A al punto B. En cuanto un carro

de transporte o un sistema de transpor-

te sin conductor se «acopla», la esta-
cion de acoplamiento envia informacion
a Oseon. Ahora el software dispone de
todos los datos para organizar con efi-
ciencia el transporte de material. Oseon
también envia érdenes de transporte de
forma autonoma a los empleados con
carros de transporte o a los sistemas de
transporte sin conductor. Oseon es ade-
cuado para cualquier empresa fabrican-
te de chapa que desee organizar su
proceso de produccién de manera mas
competitiva. Puede utilizarse con ma-
quinas con un bajo grado de interco-
nexion en red o en fabricas inteli-
gentes, sin importar el tamano de la
empresa. Gracias a sus interfaces abier-
tas, Oseon también es apto para usua-
rios que, ademas de maquinas de
TRUMPF, quieran integrar maquinas de
otros proveedores en su produccién

en red.
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Oseon: todo fluye

¢Es posible tener un panorama general de todos los procesos de mecanizado de chapa con un solo pro-
grama y aumentar asi la productividad de estos hasta un 20 %? TRUMPF dice que si, y lo demuestra con la
solucion de software abierta y flexible Oseon. Este software reduce los tiempos de inactividad y las para-
das improductivas, aumenta la utilizacién de las maquinas y libera de trabajo al personal. Wolfgang Liertz,
director de Gestion de Productos de Software de Fabricaciéon, revela por qué pasarse a Oseon merece la
pena incluso para los fabricantes de chapa con maquinas antiguas y procesos logisticos manuales.

Senor Liertz, ;en qué consiste Oseon
y cémo beneficia a los clientes?

Oseon es el nuevo software de TRUMPF
gue combina la planificacion y el control de
la produccion con la gestion de los almace-
nes y el transporte. Con él, nuestros clien-
tes pueden interconectar mas su produc-
cién y aumentar su productividad hasta un
20 %. Oseon ayuda a las empresas en
muchos sentidos: este software eleva la
transparencia de la fabricacion, ya que
todos los procesos pueden supervisarse
desde cualquier lugar y en tiempo real en
tabletas y monitores. Incrementa la flexibi-
lidad, dado que el flujo de materiales se
adapta sin problemas y automéaticamente
al plan de producciéon. Ademas, asiste al
personal de produccién mostrandole toda
la informacion relevante sobre los pedidos
y su actividad en su entorno de trabajo, sin
necesidad de papeles ni de interrupciones entre soportes.

tware de Fabricacion

La flexibilidad en la fabricacion esta cobrando cada vez mas
importancia para las empresas, al igual que producir volu-
menes pequenos de forma econémica. ;Como ayuda Oseon
a este respecto?

Oseon crea las condiciones para que nuestros clientes fabriquen
volumenes pequenos y modifiquen su produccién con rapidez y fle-
xibilidad. Sin duda, la ventaja principal del software es que sincroniza
el plan de produccién con el flujo de materiales. Esto significa que
determina el orden en que hay que llevar el material a las maquinas
a partir del plan de produccién y de diversos datos reales recogidos
durante el proceso de fabricacion. También organiza el transporte de
forma auténoma. De este modo, el material siempre llega a donde
se necesita, y esto incrementa muchisimo la flexibilidad. Las empre-
sas pueden ajustar su produccion rapida y facilmente sin que la pro-
ductividad se resienta porque un empleado tenga que buscar el
nuevo material para mecanizar, por ejemplo. Los pedidos urgentes,
por ejemplo, pueden intercalarse y producirse de forma sencilla, y
los volumenes pequenos resultan rentables gracias a Oseon.

Wolfgang Liertz, director de Gestion de Productos de Sof-

¢Coémo consigue Oseon organizar efi-
cazmente el transporte de materia-
les? ;Con sensores?

En la nave de produccién hay muchas
fuentes que transmiten informacion a
Oseon. La base para un flujo de materiales
perfecto es el plan de produccion. Pero
Oseon también tiene acceso a todos los
datos de produccion relevantes en tiempo
real. Aunque las maquinas de TRUMPF
informan automaticamente del estado de
un pedido, también se pueden integrar
méaquinas de otros fabricantes en el pro-
ceso. Ademads, los palés que el empleado
carga con piezas estan provistos de cédi-
gos QR y solo tiene que escanearlos desde
la tableta para «emparejar» cada palé con
su pedido. Oseon siempre sabe qué carro
de transporte lleva qué material. Como
opcion, hay plazas de aparcamiento inteli-
gentes para los carros de transporte en la nave de produccién. Estas
estaciones de acoplamiento estan equipadas con sensores y recono-
cen qué carro de transporte tienen aparcado en cada momento.
Esto permite a Oseon calcular la mejor ruta de transporte. A conti-
nuacion, el software crea automéaticamente érdenes de transporte
gue puede aceptar un empleado con un carro de transporte o un
sistema de transporte sin conductor. Asf, todo fluye perfectamente.

Smart Factory de TRUMPF en Ditzingen

0%

en la productividad

Ha mencionado que Oseon también proporciona al perso-
nal toda la informacion relevante. ;Como lo hace exacta-
mente? ;Y qué tiene esto de especial?

A menudo la produccién se interrumpe porque al personal de pro-
duccion le falta informacion sobre el pedido. Entonces los emplea-
dos tienen que buscar la orden de trabajo correspondiente o con-
sultar el plan de produccion en el programa. Esto es engorroso y
consume mucho tiempo. Oseon les muestra todos los detalles de
forma muy comprensible y en el momento oportuno en su
entorno de trabajo. Asimismo, reciben instrucciones digitales sobre
las distintas operaciones a través de una tableta.
La gran ventaja de Oseon es que pone a disposi-
cion de los empleados una solucion intuitiva
perfectamente adaptada al trabajo que desem-
pefan. La mayorfa de los programas informati-
cos del mercado requieren muchos clics y cono-
cimientos especializados para cambiar entre las
ordenes de produccién y la intralogistica, por
ejemplo. Oseon proporciona la informacién con
total fluidez, reduciendo asi considerablemente
la posibilidad de errores. Por otra parte, los nue-
vos empleados pueden comenzar a realizar su
trabajo en menos tiempo.

¢A quién beneficia principalmente el uso
de Oseon?

Oseon es de ayuda para cualquier empresa fabri-
cante de chapa, independientemente de su
tamano y grado de interconexién en red. Por
supuesto, el nivel de beneficio para los usuarios
depende de los objetivos de los clientes. Los que
adolecen de falta de transparencia en el taller, es
decir, quienes se preguntan con frecuencia
«;donde esta mi pedido, cuantas piezas se han
fabricado ya y qué méaquinas quedan libres?»,
tienen muchas posibilidades de mejora con Oseon.

En la Smart Factory, la maquina, el puesto de trabajo y el flujo de materiales estan
coordinados entre si: el trabajador supervisa los procesos desde su tableta.

TRY

TRUMPF ofrece tres paquetes: Oseon Go, Oseon Grow y
Oseon Flow. ¢Por qué existen estos diferentes niveles y a
quién van dirigidos?

TRUMPF quiere presentarle a cada cliente una oferta perfecta-
mente adaptada a él. Los tres paquetes distintos permiten aplicar
este planteamiento de base. En funcion de los objetivos que per-
siga nuestro cliente, podemos ofrecerle el nivel adecuado de digi-
talizacién y automatizacion. El nivel mas avanzado, Oseon Flow,
esta destinado a una produccién totalmente automatizada, o sea,
la Smart Factory. Pero incluso con el paquete basico Oseon Go, las
empresas tienen muchas posibilidades de optimizar sus procesos
mediante la digitalizacién y aumentar su productividad. Por lo
tanto, las empresas pueden ampliar la conexion en red a su propio
ritmo y gradualmente.

¢El nuevo software reemplaza al anterior sistema TruTops
Fab de TRUMPF?

Oseon incorpora TruTops Fab. Hemos desarrollado Oseon en estre-
cha colaboracién con clientes de TruTops Fab. Por eso es un sof-
tware muy facil de utilizar. Los empleados experimentados y bien
capacitados en el uso de TruTops Fab pueden seguir utilizando el
sistema como siempre o cambiarse. En consecuencia, todos los
clientes se beneficiaran de la nueva e intuitiva solucién de sof-
tware Oseon.

Oseon organiza de forma auténoma el transporte de materiales en la produccién en
red. Empleados con carros de transporte, o bien sistemas de transporte sin conductor,
llevan el material del punto A al punto B.
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EL AHORRO INTELIGENTE:
LA OPTIMIZACION DE PIEZAS DE TRUMPF

Menos costes y mas calidad. en los talleres de optimizacién de piezas de TRUMPF,
los usuarios aprenden a sacar el maximo partido de sus mdquinas y piezas para
fabricar de manera mas rentable y eficiente.

TRUe presenta como podemos lograrlo a partir de diversas piezas.

z
En este numero:
L]

A veces las cosas empiezan siendo sencillas y
acaban complicandose. Este fue el caso del por-
taequipos montado en la maquina combinada
de punzonado y corte por laser TruMatic 6000.
Entre otras cosas, este componente es compati-
ble con distribuidores de lubricante, valvulas
neumaticas e interruptores. Al principio, bastaba
con un simple soporte, pero después hubo que
afnadir mas lengUetas, dngulos y placas de suje-
cion. El resultado fue un componente con cinco
extensiones, cada una de las cuales tuvo que ser
cortada, plegada, soldada, equipada con roscas
y finalmente ensamblada.

En el proceso, el nimero de piezas puede redu-
cirse con bastante facilidad. Jorg Heusel, director
de Optimizacion de Piezas de TRUMPF: «Los
modulos compuestos por varias piezas ensambla-

ANTES

Jorg Heusel
Director de Asesoramiento en
Piezas de Trumpf

das suelen poder producirse de forma mucho mas
barata a partir de una sola chapa plegada varias
veces. Quien observa con atencion sus piezas,
encontrard muchas cosas en sus productos que
pueden combinarse estupendamente haciendo
un nuevo disefio. Si se omiten cadenas de proce-
sos enteras o solo determinadas operaciones de
los procesos, se ahorra tiempo y dinero».

Ensamblar muchas piezas a veces da como
resultado perfiles dificiles de plegar. Pero si los
angulos de plegado se mantienen por encima
de 90°, estas piezas pueden continuar plegan-
dose con facilidad. En el caso del portaequipos,
por ejemplo, se sustituyo el perfil escalonado
por una forma trapezoidal. En total, con los tru-
cos adecuados, los usuarios pudieron reducir el
numero de piezas de cinco a unay conseguir un
ahorro del 55 % en costes.

DESPUES
Chapa de una sola pieza,
plegada y soldada

FOTO: TRUMPF
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Guando la tecnologia se transforma en arte. £n cada nimero de TRUe se presentaran piezas seleccionadas desde una nueva perspectiva.
Ahora es el turno de: Toberas de maquinas de corte por laser nunca vistas desde este angulo. El fotégrafo Lmigian Mitiu ha sacado las toberas de corte
de su entorno habitual para ponerlas en un escenario totalmente nuevo.



La verdad esta en un burdeos

Queridos fisicos: puede que lo vean de otra manera, pero en Ultima
instancia es la curiosidad lo que mantiene unido el mundo en su
nucleo mas profundo. Precisamente gracias a esta curiosidad,
Richard Feynman descubrio la electrodindmica cuantica poco
después de graduarse en el MIT, lo que le granjed el Premio Nobel
de Fisica en 1965. Sistemas de diagramas, teorias espectaculares, el
primer ordenador cuantico... nada escapaba a su inventiva.

Ciertamente, era un tipo peculiar. Siempre avido de conocimiento,
pero con frecuencia también irreverente y colérico... algo que no le
impidié mantenerse siempre abierto a encontrar métodos mejores.
Aprendié los caracteres chinos en un santiamén y tradujo antiguos
jeroglificos mayas a golpe de cerebro, mientras los ordenadores
hacfan su entrada triunfal. En Los Alamos (EE. UU.), donde se
suponia iba a ayudar a desarrollar la bomba atémica como parte
del equipo de Oppenheimer en el marco del proyecto Manhattan,
prefirié dedicarse a abrir las cajas fuertes de sus colegas, en las
cuales se guardaban los documentos secretos de la nacion. La
soledad de este lugar en medio de la nada en Nuevo México, tam-
bién le acerco al arte del tambor, una habilidad que perfecciond
durante un verano en el que dio clases en Rio, hasta el punto de que
los estudiantes incluso dejaron que el singular profesor estadouni-
dense participara en el concurso de samba de la universidad con su
«frigideira», un instrumento de percusién parecido a una sartén.

De nifio, a menudo se quedaba en su viejo sillén roido por los
perros, escribiendo en libretas y tarareando ensimismado. Mientras
otros nifios seguian jugando al balén en el patio, el pequefno
Richard ya estaba montando radios. Una vez alcanzé los 110
voltios con un viejo redstato que acabd en llamas y tirado desde
la ventana de su casa con el consecuente enfado de su madre. A
Lucille Feynman, por cierto, le sorprendio la noticia de que su hijo
hubiera sido nombrado el hombre mas inteligente del mundo por
la revista Omni en 1979. «;Nuestro Ritty? Espero que no, el
mundo no lo soportaria».

Como profesor dejé una gran impronta entre sus alumnos y colegas.
Las Conferencias de Fisica de Feynman eran como una obra de
teatro. Tenia la asombrosa capacidad de reconocer y transmitir el

Diagrama de Feynman
La fisica del estado solido utilizaba habitualmente repre-

sentaciones pictéricas de las interacciones de la teoria del

campo cuantico desarrolladas por Richard Feynman en

1949 empleando la electrodindmica cuantica a modo de

ejemplo. Los diagramas son estrictamente traducibles a
expresiones matematicas.

meollo de cualquier fenémeno natural a la velocidad del rayo. En su
legendaria conferencia «El universo en una copa de vino», Feynman
utilizé un burdeos para explicar el mundo entero y sus leyes: la fisica,
la geologfa, la biologia, la quimicay, en las actividades de los
viticultores, incluso la psicologia, la sociologia y la antropologia. A
partir de los apuntes tomados por sus alumnos en los afos 80, se
editaron millones de libros de texto. Asimismo, su autobiografia
“iEsta usted de broma, sefior Feynman?” se convirtié en un éxito
de ventas mas allad del mundo de la fisica, gracias en parte a sus
anécdotas. Mientras tanto, sus ingeniosos comentarios aparecen
post mortem en varias cuentas de Twitter creadas bajo su nombre.

Feynman tenia ese tipo de mente que a menudo da lugar a «bichos
raros» (o viceversa). Sus Ultimas palabras fueron: «No podria
soportar morir dos veces. jEs demasiado aburrido!». Poco antes
de su muerte, en 1988, seguia informando a Ronald Reagan sobre
la fatal explosion del transbordador espacial «Challenger». Fey-
nman demostro la negligencia de la NASA usando un vaso de
agua helada: dejo caer un anillo de goma dentro del vaso y volvid
a sacar el aro deformado de golpe con sus alicates de ferreteria.
Su conclusion: las juntas de goma de los cohetes de combustible
solido habian perdido su elasticidad debido al frio y acabaron
provocando el desastre del lanzamiento del transbordador espa-
cial en el invierno de 1986. Ante esta méagica curiosidad, no me
gueda mas que levantar mi copa de burdeos y decir: jChapd!

Daniela Miiller
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