Ipari

additiv

ogiak

V4

technol

X

ézigépe

Szerszamgépek/Elektromos k

technika/Elektronika

Lézer




Laser Metal Fusion:
az On eldnyei roviden.

A diz4jn hatartalan szabadséaga.

A legkisebb sorozatnagysagok is gazdasagosan allithatok
el6 a szerszammentes gyartasnak koszonhetéen.

Osszetett alkatrészek megvaldsitasa funkcidintegracioval.

Alkalmazasi teriletek

Ezzel az eljarassal eléallitott munkadarabok megfelelnek az

Poragyalapu |ézersugaras

igényes feladatok legmagasabb kdvetelményeinek az anyagot

OlvaSZtaS illetéen. A stabilitas és kis tdmeg az eljarast kiilonésen

A poragyalapl lézersugaras olvasztast (Laser Metal Fusion, érdekessé teszi a kdnny(i és bionikus szerkezetek teriiletén,
LMF) gyakran nevezik 3D-s féemnyomtatasnak, Powder Bed melyeket példaul a replildgépgyartasban és (irkutatasban, az
Fusion-nek vagy Selective Laser Melting-nek. A lézer rétegrél autégyartasban vagy akar az orvosi technikaban hasznalnak.

rétegre épiti fel a munkadarabot egy poradgyon, amihez a
tervet egy CAD modell szolgéltatja. Szerszamra nincs
sziikség. A por egy nyomtatasi platformra kerl felhordasra. A
lézersugar a CAD adatoknak megfelel6en pontrol pontra
pontosan felolvasztja a port, és koti 6ssze a meghatérozott
helyeket az alattuk 1évé réteggel. Azt a folyamatot a lézer
addig ismétli, mig a fémalkatrész elkészil. A kész
munkadarab a porformaban alkalmazott anyag
tulajdonsagaival rendelkezik. Porformaban szamos fém
szerkezeti anyag hasznalhatd, pl. acél, aluminium vagy titan.

Poragyalapu lézersugaras olvasztassal készilt egyedi csipdprotézis.
Forras: AQ Implants GmbH.

A poragyalapu lézersugaras
olvasztas el6nyei

A hagyomanyos gyartasi eljarasok kiegészitéseként az LMF
technolégia szamos el6nnyel rendelkezik. A dizajn
szabadséaga gyakorlatilag végtelen. Igy a bonyolult formak és
egyedi alkatrészek gyorsan, rugalmasan és
Konnyi szerkezet par excellence: Alkatrész a reptlgépiparban. koltséghatékonyan készithetSk el. Az LMF ott is megoldasokat
Forras: LZN. " . L s - L

kinél, ahol a hagyomanyos gyartasi technologidk hatarait
feszegetjik, és ezen tilmenden gazdasagos gyartast tesz

lehetévé — mar a legkisebb sorozatnagysagoknal is.



Lézeres felrakd hegesztés

A lézeres felrakd hegesztést az angol nyelv( Laser Metal
Deposition, réviden LMD, Direct Energy Deposition vagy Laser
Cladding kifejezésekkel is illetik. A folyamat egyszer(ien
leirhaté: az alkatrész felliletén a lézer egy olvadékfirdét hoz
létre. Egy favokan keresztul automatikusan fémpor keril a
firdébe. Ezéltal egymassal 0sszehegesztett anyagréteg jon
létre, ami egy szerkezetet hoz létre, vagy akar egész
munkadarab is |étrejohet.

LMD eljarassal bevonatolt kukorica-betakarité vagétarcsai.
Forras: MWS Schneidwerkzeuge GmbH & Co. KG.

Alkalmazasi teruletek

A Laser Metal Deposition eljaras bevonatolashoz és
javitashoz, additiv gyartashoz valamint illesztési
folyamatokhoz hasznalhatd, mint pl. rések athidalasa. Az
eljaras az additiv gyartas teriiletén komplett alkatrészek
létrehozasahoz és kildnb6zé gyartasi technologiak
kombinéci6jahoz alkalmazhato. igy egy hagyomanyos médon
ontott vagy hidegen alakitott alaptestet a 3D struktarak additiv
felépitésének kdszdnhetéen szamos variacioban allithato eld
gazdasagosan. Az LMD technoldgiat On a lézerhegesztéssel
vagy lézervagassal is kombinalhatja.

Lézeres felrako hegesztés mint
additiv gyartasi eljaras:
az On eldnyei roviden.

Kopasallé rétegek felvitele.

Magas felhordasi sebesség.

Lehetséges az additiv gyartds és a hagyomanyos gyartasi
technol6gidk kombinéalasa.

Szallitécsiga additiv médon készitett menettel.

A lézeres felrako hegesztés
elényei

Mas generativ eljardsokkal 6sszehasonlitva a felhordasi rata
és igy a folyamat sebessége nagy. A folyamat soran tébb,
kiildnb6z6 anyagokkal toltott portartaly is aktiv lehet, és igy
tud On igény szerint sajat 6tvozeteket Iétrehozni, melyek
alkalmazas-specifikus tulajdonsagokkal birnak. A kulénféle
szerkezeti anyagok kombinalasaval On szendvics
szerkezeteket is elBallithat. Valasszon a porformaju anyagok
széles palettajabdl: acélokbdl, nikkel alapu 6tvdzetekbél,
kobaltbol, aluminiumbdl, vorosrézbdl vagy titanbol, valamint a
fémracsokba agyazott wolframkarbid vagy titankarbid
szemcsékbdl. A generativ 1ézeres felrako hegesztést a
repllégépgyartas, (rkutatas, energiaipar, olajipar, autéipar,
orvosi technika, valamint a szerszam- és gépgyartas teriletein
alkalmazzak.



Gépek az On additiv gyartasahoz.

Mind az LMF mind az LMD gyartashoz innovativ és megbizhaté megoldasokat kinal a TRUMPF.
Ezen kivil igénybe veheti vonzo finanszirozasi ajanlatainkat is.

TruLaser ce|| 3000

TruPrint 1000 a poragyalapu TruLaser Cell 3000 a Iézeres

|ézersugaras olvasztashoz felrakd hegesztéshez

A TruPrint 1000 géppel szinte barmilyen geometriaju A lézeres felrako hegesztésnél, mint additiv gyartasi eljarasnal
munkadarab el6allithaté. Még a komplex formak is On sokéves tapasztalatunkra tAmaszkodhat a vavité felrakd
egyszerlen és gyorsan valnak a CAD tervbdl valésagga — és hegesztés teriiletén. Az LMD csomaggal rendelkezé TruLaser
mindez a legjobb mindségben. Mindegy, hogy egyedi, Cell 3000 egy bevalt 5-tengelyes gép és egy elterjedt
prototipus vagy kissorozat, a TruPrint 1000 géppel semmi sem technolégia talalkozasa. Mit jelent ez az On szamara? Egy

all az On otleteinek megvalésitasanak utjaban. kiforrott teljes koncepcidt, ami gépbdl, Iézerbdl, programozo

software-bél és technoldgiabdl all.
A TruLaser Cell 3000 tovabbi elényei:
m  Varidlhato lézersugér: A fokuszatmérd és a fékuszpont

Az On elényei réviden:

m  Egyszer( és intuitiv gépkezelés.

m  Magas folyamatsebesség az innovativ rétegezési automatikusan beéll az On feladatahoz.
rendszernek kdszonhetGen. m  Gyors eljarasvaltas a modularis optika kialakitasnak

Mobil kezelés és megfigyelés. kdszdnhetden.

Teleservice s Visual Online Support. m  Kivanséga szerint gyorsan valthat a 3D megmunkéalas,

nagy felrakasi sebesség vagy filigran struktdrak kozott.
m LMD technolégia csomag a TruDisk vagy TruDiode nagy
teljesitmény lézerforrasokkal.

TruPrint 1000 TruLaser Cell 3000

@ 100 mm %100 mm Alkatrészméret Max. @ 600 x 520 mm

NN SIS Opci6: kisebb munkatér

Fe-, Co-, Ni-, Al-, Cu-, Ti-

Nemesacél, szerszamacél, kobalt- . alapotvozetek, valamint
P P . , Feldolgozhaté nyersanyagok _ P
Feldolgozhat6 nyersanyagok krém, aluminium, nikkel alapt fémracsokba agyazott WC- vagy
Otvozetek, titdn[1], nemesfémek[1], TiC-szemcsék
bronz . .
Lézerforras TruDisk, TruDiode
Lézerforras 200 W szallézer

Muiszaki valtoztatasok joga fenntartva. Az ajanlatainkban és

[ Opcionalis csomagban elérhetd. megrendelés visszaigazolasainkban szerepld adatok a mérvadoak.

Az ajanlatainkban és megrendelés visszaigazolasainkban szereplé
adatok a mérvadoak.
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