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2 Tartalom Lézersugarforrasok

The Power of Choice

A modern |ézertechnoldgiaval szinte minden gyartasi eljaras kivalé minéségben
és er6forras-hatékonyan valésithatdé meg. Ha termékaotleteinez a legmegfele-
|6bb gyartasi megoldast keresi, bizza magat a fényre mint szerszamra! Annak
érdekében, hogy mindig idealis technolégiat és tamogatast kapjon, a TRUMPF
egyedulallé valasztékot kinal Onnek a lézerek és lézeres rendszerek tertletén,
egyebek mellett vilagszerte elérhetd szaktanacsadassal, integraciés tdamogatassal
és szervizszolgaltatasokkal. Egész egyszer(ien: The Power of Choice.

Ismerje meg, hogyan vesz részt a TRUMPF
|ézertechnoldgidja a termelés és a tarsadalom
megatrendjeinek alakitasaban.
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Hogyan integralhatja tokéletesen sajat gyartasi
rendszerébe a TRUMPF lézereit a csatlakoztatasi
és vezérlési lehetéségeik segitségével?

Hogyan kaphat a TRUMPF-t6l a megfelel6
idépontban megfelel6 tdmogatast, és hogyan
mélyedhet el még jobban a TRUMPF vilagaban?
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Hogyan szerelheti fel 1ézerét fékuszalo optikaval
és érzékeld rendszerrel, hogy a gyartasi folyamatot
még egyszer(ibbé és biztonsagosabba tegye?

Elje a4t a TRUMPF lézer-
technika sokszintiségét

a , The Power of Choice”
cim( videon keresztul:
www.trumpf.info/fmpréx




On & T
Az On agazata,
a mi motivacionk

A TRUMPF lézerek a legktlonbdz8bb ipari agazatokban hasznalatosak. Mikrométer
vékonysagu alakzatokat vagnak ki Gvegkijelz6kbél, vagy szélkerekek centiméter
vastagsagu fém alkatrészeit hegesztik velik. A technolégia éllovasaként a TRUMPF
folyamatosan beruhaz Uj megoldasok és alkalmazasi lehetéségek kutatasaba

és fejlesztésébe. Mert a tarsadalom megatrendjeit mi motivacioként éljuk meg,

hogy egyre jobb megoldasokkal segitsik az On innovativ, hatékony és minéségi
gyartasi eljarasait.

llyen sokféleképpen hasznalhatja a lézert mint szerszamot
minden agazatban: www.trumpf.com/s/kecjof

Be kell vallanunk: teleportalni
egyel6re a mi lézereink sem
képesek. Ugyanakkor tdmogat-
jak tarsadalmunk mobilitasat és
logisztikai igényeit azaltal, hogy
a gépkocsikat hatékonyabb4,

a vasuti jarmUveket konnyebbé, a replilégépeket
biztonsdgosabba, a hajokat pedig stabilabba
teszik. De lézereink az olyan jév6orientalt témakat
is formaljak, mint az elektromobilitas.



http://www.trumpf.com/s/kecj9f
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13,5 nm

Ez a mikrochipek gydrtasahoz hasznalt
EUV-fény hulldmhossza — amelyet
a TRUMPF |ézerer&sitoje biztosit.

Kommunikacio

A kommunikacié napjaink
,okos” vildganak magatol érte-
t6d6 eleme. Lézereink meg-
oldasokat kinalnak a modern
mUiszaki kommunikacios lehe-
t6ségek 6 alkotd eleméhez,

a mikrochipek gyartasahoz is. Ezenkivil a TRUMPF
az Ipar 4.0 keretében a digitalis gyartasi haldzatok
fejl6dését is szamos Uj megoldassal hajtja el6re.




Energia

Ont és agazatat is athatja

az energiatakarékossagra valé

térekvés? Nagy hatékonysagu

lézereinkkel energiakiméld gyar-

tast valdsithat meg, és gondos-

kodhat arrol, hogy az egyes
Osszetevék konnyebbé és terhelhetdbbé valjanak.
A TRUMPF jobb energiahatékonysagot szolgald
megoldasokat is kinal — nem csak a szélenergia
és a fotovoltaikus rendszerek teriletén.




N A@azatc’k é

Az orvostechnikaban a mikro-
struktdrak TRUMPF lézerekkel
valé preciz megmunkalasa
mar ma is donté fontossagu az
egészség és az életmindség
szempontjabol. A Max Planck

Intézet és a TRUMPF emellett tovabbfejleszti

az attoszekundumos lézertechnologidt is, amely-

lyel a jov6ben mar akar 1 mm méretl tumorok

is felismerhet6k lehetnek.
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Az On alkalmazasa,
a mi technologiaink

Egyetlen lézersugarforras minden lézeres megmunkalashoz? Elképzelhetetlen.
A gyakorlati tapasztalatok szerint minden felhasznalasi mod egyedi kovetel-
ményeket tamaszt a technoldgiaval szemben. A TRUMPF az iparban hasznalt
valamennyi sugarforrassal rendelkezik, igy képes a technoldgiatél figgetlendl
tanacsokkal szolgalni és minden gyartasi feladathoz megtalalni a legmegfelelbb
megoldast. On egyetlen helyrél megkaphatja a sugarforrasokat, a sugarvezet6

elemeket, a megmunkalé optikakat és az intelligens érzékeld rendszert.
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Itt megtudhatja, mi
mindenre képes a lézer, és
hogy miként hasznalhatja
a lézertechnoldgiat a sajat
feladataihoz:
www.trumpf.com/s/k4ivz1



http://www.trumpf.com/s/k4ivz1
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Lézersugarforrasok

Az On elvarasai,
a mi tamogatasunk

Akar pontosan tisztaban van a szikségleteivel, akar egyedi megoldast keres: mi az elsé lépéstdl

kezdve tamogatjuk Ont. Lenyligdz benniinket a lézer mint szerszam és a benne rejl6 lehetéségek.

Lézer alkalmazasi kdzpontjainkban (Laser Application Center, LAC) barmikor és a vilag barmely

pontjan az On rendelkezésére allunk. Mert szeretnénk, hogy On mindig megtalalja a megfeleld

partnert a megfelel6 helyen — az On kdévetelményeihez legjobban igazodé technologiaval.

Legyen a TRUMPF az On ...

... projekttanacsadoéja

LA termékotlettdl a gyartasoptimalizalasig tanacsokkal és
tamogatassal segitjik Ont. Ha a gyartasi eljarast a mi LAC
kdzpontjaink egyikében definialtak, akkor sziikség esetén az
integrator keresésében is segitjik Ont. A gyartasi folyamatot
kozosen inditjuk el, és addig optimalizaljuk, amig On a teljes
folyamattal elégedett nem lesz.”

Antje Engler, értékesités, Detroit

...szolgaltatasi partnere

. Testreszabott szolgdltatasi csomagjainkkal Gzem kézben tdmo-
gatjuk Ont. Atfogo tavszolgaltatasaink révén Gizemzavar esetén

USA:
Farmington Svajc:

Grisch & Baar

USA:

Plymouth

gyorsan és egyszer(ien kaphat segitséget. Ezenkivil helyszini
képzésekkel, funkcidbévitésekkel és alkalmazasi szolgéltatasokkal
teljes koriien gondoskodunk Onrél.”

Bastian Becker, szolgéltatasok, Ditzingen
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... technoloégiai fejlesztdje j

A TRUMPF-nal tobb mint 40 éve fejlesztlink lézereket. Ez id6
alatt kutatasi partnereinkkel kdzosen Gjra és Gjra megvaldsitottuk i gl ey vl
. L o . n segithetnek Onnek Iézer alkal-
vizidinkat. Valjon ez a lenylig6zé know-how az On versenyel6- mazési kézpontjaink (LAC):
nyévé. Ugy, mint a mi innovativ ultrarévid impulzustizem léze- www.trumpf.com/s/7smpvy
reink, amelyekért projektpartnereim és jdmagam 2013-ban
megkaptuk a Német Jov6 Dijat, és amelyeket ma mar teljesen
Uj alkalmazasokban hasznalnak sikerrel.”

Dirk Sutter, az ultrarévid impulzustizem( lézerek fejlesztésével foglalkozd csoport
vezetéje, Schramberg

...agazatvezetdje

Az egyedilallé Uzletdgvezetés révén mar joval a lézer

Németorszag: Dél-Korea: T ; = p ) ) ”
Ditzingen és Seanl gyartasban valé felhasznélasa el6tt tdmogatast nyujtunk
Schramberg Onnek. Szakért6i csapatunk minden autéipari és ter-

mékfejlesztési kérdésben segiti Ont. Egyénre szabott meg-
oldasokat dolgozunk ki Onnel egyiitt, hogy fokozzuk
az On gyartasi folyamataiban alkalmazott lézertechnika
teljes potencialjat, példaul a nagy szilardsagu nyersanya-
gok megmunkalasaban, a lézerkompatibilis tervezés
vagy a lézeres forrasztas tertletén.”

Kina:
Tungkuan

Marc Kirchhoff, autoipari csoportvezetd, Ditzingen

Kina: Japan:
Taicang Jokohama

... alkalmazasi specialistaja
.Napjainkban terjed a lézeres mikromegmunkalas alkalmazasa a gyar-
% tasi folyamatokban, és egyre tébb tgyfél figyel fel ultrarévidimpulzus-

lézereink széles valasztékara. A csapatom és én készséggel segitlink
Onnek az optimalisan gazdasagos folyamatmegoldasok megtalalasa-
ban, a megvalésithatdsagi tanulmanytol kezdve egészen az Gizembe
helyezésig. Ebben segit szamos alkalmazdas-tandcsadonk és magasan
képzett alkalmazasmérnokink tudasa, a lézeres gyartdberendezések
fejlesztésében az évek alatt szerzett sajat tapasztalatom és a vilagszerte
tevékenykedd integratorok kiterjedt halozata.”

Christoph Neugebauer, a mikroszolgaltatasi és tigyféltamogatasi csoport vezetéje



http://www.trumpf.com/s/7smpvy
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Lézersugarforrasok

TruDisk

Kimagaslé sugarmindség

a koronggeometrianak kdszénhetéen

Az Ipar 4.0-hoz
optimalizalva

intelligens hardverrel

Rendkiviil kompakt és
kdnnyen karbantarthaté
a modularis felépitésnek kdszénhetéen

Rugalmas hiitési koncepcio

max. 38 °C-o0s bemend hémérséklet
beépitett hiitével

A o
L & 5 g g

TruDisk 5001
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A TruDisk diszklézer kiemelkedd teljesitményt és kimagasld sugarminéséget
eredményez a gyartasban. Idedlisan hasznalhaté a nagysebességl szétvalasztas-
hoz, hegesztéshez és fellletmegmunkalashoz.

Stabil folyamatok

az okos szoftvernek
kdszonhetben

Folyamatosan reprodukalhaté
eredmények

a 100%-ban allando teljesitmény révén

Visszatiikrozodeé-
sekkel szemben
ellenallé

a szabadalmaztatott rezonatorki-
alakitasnak kdszonhetéen

Energiatakarékossag o
a magas hatasfok és a hatékony bl o
impulzusfunkcié révén R sy S



http://www.trumpf.com/s/sik0v2
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Lézersugarforrasok

Kimagaslo
sugarminéség

a koronggeometrianak kdszénhetben

Rendkivil kompakt és konnyen
karbantarthato

a modularis felépitésnek kdszonhetéen

A korong, mint lézerkézeg kivalé sugarminéséget eredmé-
nyez —a max. 2 mm-mrad TruDisk |ézereknél. Az 1 kW —
16 kW teljesitménytartomannyal optimalis eredményeket
érhet el olyan kuloénb6z6 folyamatoknal, mint a lézerhegesztés
és -vagas — vagy akar a lézeres felrakdhegesztés, az edzés

és a 3D alkatrészek generalasa.

—

A koronggeometridval egyszerre biztosithaté kimagaslo teljesitmény és
sugarmindség.

Kisebb nem is lehetne: az 1 m2-nél is kisebb felallitasi feltlet
igazan helytakarékos — és ebben mar a h(tés is benne van!
Modularis felépitésének kdszonhetSen a TruDisk ezenfelll
rendkivil kénnyen szervizelhetd is — az egyes részegységek
gyorsan és egyszer(en cserélheték. Ezzel id6t sporol, és jelen-
t6s mértékben javitja a gép rendelkezésre allasat is.

A TruDisk optikéjanak felépitése robusztus és modularis.

Az Ipar 4.0-hoz
optimalizalva

intelligens hardverrel

Rugalmas hiitési
koncepcio

max. 38°C-os bemené hémérséklet beépitett hlitével

A TruDisk az idealis interfész az okos gyartasban:
szinkronizaltan rogziti az 6sszes érzékel6 adatait, és kivald
informacidkat biztosit a virtualis elemzésekhez. Ezek a lézer
OPC-UA-interfészén keresztil olvashatok ki. A lézer igy
optimalis hardverfeltételeket biztosit olyan szolgdltatasok
szamdra, mint az allapotfeligyelet (Condition Monitoring)
és a megel6z8 karbantartas (Predictive Maintenance).

A TruDisk mindennel rendelkezik, ami az okos gyartashoz szikséges.

A TruDisk h(tési koncepcioja rugalmas. A haztartasi viz
hémérsékletétdl figgden valaszthat a beépitett hGcserélds
szabvanyos véltozat és az opciondlisan beépitett kompresz-
szorh(it6 kozott. A lézer kis felallitasi feltlete ettdl nem
valtozik. Ha rendelkezésre 4ll haztartasi hideg viz, akkor
egyaltalan nincs szikség kulsé hiitékészulékre.

1430 mm

TruDisk beépitett h6cserélével. TruDisk beépitett kompresszor-

hitével.
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Energiatakarékossag

a magas hatasfok és a hatékony impulzusfunkcioé révén

Folyamatosan reprodukalhaté
eredmények

a 100%-ban allando teljesitmény révén

Hasznalja ki a magas hatasfok és a hatékony impulzusfunkcié
elényeit. Ezek teszik lehetévé, hogy a diszklézer diddaaramat
rendkivil révid megmunkalasi sziinetekben is 0 A-re csdk-
kentse. Hosszabb megmunkalasi sziinetekben a TruDisk |ézer
intelligens energiagazdalkodasa segiti elé, hogy a lézer mindig
energiatakarékosan miikddjon — bekapcsolt és kikapcsolt
allapotban is.

A diédadram a legrévidebb megmunkalasi sztinetekben is teljesen kikapcsol.
Ez megsporolja Onnek a szilkségtelen energiakéltségeket.

Hasznalja ki a TruDisk kimagaslo teljesitménystabilitasat, amely
a legjobb a piacon — és mindezt a Iézer teljes élettartama
soran. A TruDisk az elsé pillanattol kezdve 100%-ban allandé
teljesitményt nyujt. [gy az eredmények mindig tokéletesen
reprodukalhatok.

Precizen hegesztett
varratok egy jarmd
karosszériajan.

Visszatiikrozédésekkel szemben
ellenallé

a szabadalmaztatott rezonatorkialakitasnak kdszonhetéen

Stabil
folyamatok

az okos szoftvernek koszonhetéen

Szabadalmaztatott rezonatorkialakitasanak kdszonhet6en

a TruDisk az er6s visszatUkrozédéseket is konnyedén elharitja.
fgy kompromisszumok nélkil munkéalhatja meg az erésen
t0kr6z6d6 anyagokat, példaul a rezet és mas szinesfémeket.
A diszklézer az olyan durva kornyezeti feltételekkel szemben

is k6zoémbos, mint a hideg, a hé, a por, a magas paratartalom
vagy a razkodasok, és ilyenkor is megbizhatdéan mikodik.

Ez a szoftver megkdnnyiti a munkajat, és tokéletesiti a meg-
munkalasi eredményeket: a TruControl minden szokasos
terepibusz-rendszerrel kompatibilis. Pontosan programozza be
az adott alkalmazashoz szikséges egyéni impulzusformakat.
A CutAssist és a minéségadat-rogzités szoftveropcidként
kaphaté. Ezek el6segitik a kiemelked&en preciz szétvalasztasi
folyamatokat, illetve exportalhatdan rogzitik az ésszes folya-
matbeallitast.

A TruDisk lézerrel a legkulénfélébb anyagok és lemezvastagsagok vaghatok.

Optimalizélja a megmunkalast a megfeleld szoftverrel: igy programozza
be példaul az adott folyamathoz megfelel6 egyes impulzusformakat.
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TruDiode

TRUMPF

CRSATNS CE R

TruDiode 6006

100%-ban allandé
teljesitmény
valés idejl szabalyozassal

>40% hatasfok

és rendkivil alacsony Uzemeltetési koltségek
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Legyen szd mély-, hdvezetéses vagy lézeres felrakdhegesztésrél, forrasztasrol
vagy mlanyaghegesztésrél: a kompakt diddalézerek kiléndsen energiahatékonyak,

és kivald eredményeket érhet el vellk.

Rendkivul kompakt

és egyszerlien karbantarthaté

Rugalmasan
felszerelhet6
és rugalmasan hasznalhaté

M i n d ig u ze m kész Tovabbi informéciok

a TRUMPF diddalézereirdl:

a teljes élettartama alatt www trumpf.com/s/98kadq



http://www.trumpf.com/s/98kd4q
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100%-ban allandé teljesitmény >40% hatasfok

valés idejl szabalyozassal és rendkivdl alacsony Gzemeltetési koltségek

A TruDiode lézerek teljesitménye valds id6ben szabdlyozott, A TruDiode |ézerek rendkivil energiahatékonyak, és kiemelkedd
és fuggetlen a kérnyezettdl és az élettartamtdél. Kivalo sugar- villamos hatasfokkal mikodnek. A beépitett hdcserélds intelli-
minGségének és a munkadarabon kifejtett 150-6000 W gens hitési koncepcio révén kilsé hlitésre gyakran egyaltalan
kdzotti kimend teljesitményének kdszdnhetben a lézer az elsd nincs szilkség. Elvezze az igen alacsony (izemeltetési kéltsé-
pillanattél kezdve optimalis és reprodukalhaté eredményeket geket a diddas kozvetlen lézernek kdszénhetben.

nyUjt. Es mindezt csekély beruhazési és lizemeltetési kéltsé-

gek mellett.

Eves energiakoltség

A |
100% + \
\
\
\
\
\
\\\ ?
40% 1 R 5 g
X Y =~ < s
]gf 3 o) -*.«B\A,_ 3
(N P O a -‘Df
4% >10% >30% >40%

Villamos hatasfok

Kivalé mindségli hegesztési varratok: miianyaghegesztés a TruDiode lézerrel. Azonos teljesitmény( lézerek 6sszehasonlitasa.
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Rugalmasan felszerelhet6
és rugalmasan hasznalhaté

A TruDiode lézer utdlag is kdnnyedén bévithetd. Igény szerint
példaul a helyszinen modosithatd a lézerteljesitmény vagy

a kivezetések szdma. A TruDiode az alkalmazasnal is rugalmas.
fgy mtanyagokat vagy fémeket hegeszt, kiegészits anyagok
nélkdl.

Lézerforrasztott
alkatrész.

Mindig Uzemkész

a teljes élettartama alatt

Rendkiviil kompakt

és egyszer(ien karbantarthato

A passziv h(tés diédamodulok gondoskodnak a hosszu
élettartamrol. A diédak h(itévize az optikakat és a lézer-
fénykabeleket is hiti — és mindezt biztonsdgosan és korré-
zibmentesen. Hasznalja ki ezenkivil a kopasmentes lézer

és a munkadarabon leadott allandé teljesitmény elényeit is.

A TruDiode 301 kompakt 19"-os véltozata.

Moduléris és helytakarékos felépitésének és mindéssze 1 m2-es
telepitési feltletének koszonhetden a TruDiode kénnyedén

beépithet6 a gyartasi rendszerbe. A modularis szerkezet lehe-
tévé teszi, hogy az elemeket akar On is gyorsan kicserélhesse.

A TruDiode 6006 optikajanak felépitése.
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TruFiber

A kifinomult feladatokhoz val6 szallézer minden igényét kielégiti a nagy folyamatsebesség,

a keskeny vagasrések és a karcsu hegesztési varratok vonatkozasaban.

Preciz és dinamikus

a kimagaslé sugarminéségnek

Intelligens, mar a

_ koszénhetéen standard csomag is
TruFiber 1000
100%-ban allandé Tolfeltle(tes élek
teljesitmény es ive

a segédszoftvernek

a teljes életciklusa soran il .,
koszonhetben
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Preciz és dinamikus
a kimagasl6 sugarminéségnek koészénhetben

Tokéletes élek és ivek
a segédszoftvernek kdszonhetéen

A legjobb alaplzemmddu sugarmindség a legfinomabb kontu-
rokhoz: a fékuszatméré jellemzéen 10-50 um. A sugarmindség
nagyon nagy teljesitménysdrlséget hoz létre a munkadara-
bon, amelyet elsésorban vékonylemezes alkalmazasoknal, nagy
megmunkalasi sebességeknél tud felhasznalni. Az alaplzem-
modu sugarminéség stabilabb behatolasi feltételeket is biztosit
nehezen hegeszthetd nyersanyagoknal, pl. réznél. A sugarosz-
cillaciéval, szkenneroptika segitségével jo minéségl hegesztési
varratok hozhatok létre.

Egy TruFiber szallézer optikajanak felépitése.

Finomvagasnal és -hegesztésnél hasznalhatja a CutAssist opciot.
Ez automatikusan az el6tolasi sebességhez igazitja a lézer-
paramétereket. Ezaltal a sarkokat és éles iveket is precizen és
Ujabb paraméterkeresés nélkdl tudja megmunkalni.

Csunya élek szabalyozas nélkal. Pontos lézersugaras vagas a CutAssist
segitségével.

100%-ban allandé teljesitmény

a teljes életciklusa soran

Intelligens, mar a

standard csomag is

A beépitett aktiv lézerteljesitmény-szabalyozas stabil folyama-
tokat és ezaltal reprodukalhatd megmunkalasi eredményeket
biztosit. A szabalyozas automatikusan és valés idében tor-
ténik — és a kornyezeti feltételektél figgetlendl, a 1ézer teljes
életciklusaban.

Precizen vagott karéramutaté a pontos
teljesitményszabalyozasnak készonhetéen.

Beépithets, 19"-0s burkolattal ellatott vagy szabadon allé
valtozat: a TruFiber lézer intelligens TruControl vezérl6t
tartalmaz a kényelmes tUzemeltetéshez. Ennek elemei: frek-
venciagenerator, impulzusatalakité, valos idejd teljesitmény-
szabalyozas, sokféle interfész, halézati elosztd, ,e” teljesit-
ményszint, biztonsagi kor és szoftver. A megmunkaléoptika
kényelmesen leh(thet6 a lézer altal.

Felkeltettiik az érdeklédését?
Itt minden mast megtudhat
a TRUMPF szallézerérdl:
www.trumpf.com/s/nto43r

A TruFiber lézer szabadon all6 valtozata beépitett
hitéssel.



http://www.trumpf.com/s/nto43r
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TruDisk Pulse

A rézérintkez6k és finom varratok zéld szakértgje.

Erésen tukrozodé
nyersanyagok
megmunkalasa

z6ld fénnyel és korongtechnoloégiaval

Minden fellileten
idealisan hasznalhato

legyen az oxidalt, homokfuvott,
maratott vagy fényesre polirozott

LLLLL

/

Minimalis frocskolés ;
: 1 Vékony anyagok

a homogén melegitésnek Lo

kdszénhetben megmunkalasa

preciz behegesztési mélységgel
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Erésen tiikr6z6d6 nyersanyagok
megmunkalasa

z6ld fénnyel és korongtechnolégiaval

Vékony anyagok
megmunkalasa

preciz behegesztési mélységgel

A z6ld fény konnyebben behatol az erésen tukr6z8d6 anya-
gokba — példaul a rézbe —, mint az infravoros fény. A zold fény
jobb elnyel6dése miatt tulajdonképpen a lézerteljesitmény
sokszorosa jut be a munkadarabba. Az akar 4 kW impulzus-
csucsteljesitménnyel a zéld impulzusok gyors, kimagasléan
hatékony hegesztési folyamatokat tesznek lehetévé — ami
rendkivil fontos elény az elektronikai 4gazatban. A kuléndsen
csekély szort sugarzasnak kdszénhetden szinte sosincs szik-
ség a h6érzékeny elektronikai alkatrészek kiegészit® arnyé-
kolasara.

Minimalis frocskolés

a homogén melegitésnek kdszénhetéen

A zo6ld lézersugéar optimalis behatolasa biztositja a nyugodt
hegfurd6-dinamikat. Ezaltal a TruDisk Pulse a legalkalmasabb
|ézer az elektronikai és elektrotechnikai termékek megmun-
kalasdhoz. Az anyagot homogén maodon felmelegitik, ami
mindig reprodukalhatd, szinte frécskdlésmentes, nagyobb
tréstartomanyu folyamatot eredményez. Ezzel elkertlheti

a draga selejteket vagy a fel sem ismert hibas alkatrészeket,
és megelézheti a rovidzarlatokat.

Reprodukalhaté, frocskolésmentes eredmények z6ld impulzusokndl: ponthe-
gesztésnél az atmér és a mélység a folyamat soran végig allandé marad.

Mindig teljes az ellenérzés: a TruDisk Pulse lézerrel akar lehelet-
vékony anyagokat is hegeszthet — anélkil, hogy az alapzat
hémérsékletét befolyasolna. lly médon megbizhatdan, gyorsan,
precizen és tartds karosodasok nélkil munkalhat meg példaul
elektronikus alkatrészeket.

A legpontosabb ered-
mények: |ézerhegesztett
Direct-Copper-bonded
érintkez6k. Az érzékeny
kerdmiaalapzatot ez
nem érinti.

Minden feliileten idealisan
hasznalhato

legyen az oxidalt, homokfuvott, maratott vagy fényesre
polirozott

A z6ld TruDisk Pulse lézerrel mindig egyforman jé hegesztési
eredményeket érhet el, utanszabalyozas nélkdl, kulénbozé
rézfellleteknél: legyen az oxidalt, homokfuvott, maratott
vagy fényesre polirozott. A zéld fénnyel végzett folyamatok
allandé min6ségl rézhegesztéseket és kulondsen robusztus
gyartast biztositanak. Még a draga, elllsé feltleti megmun-
kaladsokra — mint a homokszéras vagy az énozas — sincs
egyaltalan szikség.

A legjobb eredmények minden rézfeltletnél.
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TruPulse

Impulzusos szilardtestlézerek, amelyek nagy teljesitmény mellett biztositanak révid impulzusokat.

Idedlisan hasznalhatok pont- és varrathegesztéshez, valamint vagashoz.

Rugalmasan hasznalhaté Hegesztési
és egyszerlien karban- szakértelem
tarthato integralva

a modularis felépitésnek kdszonhetéen

e .
B . W = -f#
‘ TruPulse 556 { | = \

- ' ;

/ 100-szoros erositesu
. : impulzus-csucstelje-
100%-ban allandé s.'tﬁ,ény j
telje5|tmeny a magasabb termelékenység
a folyamatok stabilitadsa érdekében érdekében

10 ps pontos impulzusok
ott dolgoznak, ahol masok nem
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Rugalmasan hasznalhaté
és egyszerlien karbantarthaté

a modularis felépitésnek kdszonhetéen

10 ps pontos
impulzusok

ott dolgoznak, ahol masok nem

Hasznalja ki a TruPulse széles termékkinalatat. A kivalasztott
modellt pontosan az On gyartasi folyamatara szabjuk. A modu-
l&ris felépitésnek kdszonhetSen szikség esetén minden
részegység a helyszinen javithatd vagy cserélhetd. Ezenkivdl
az akar hat |ézerkivezetésnek koszdnhetdn rugalmasan hasz-
nalhatja a TruPulse lézert egy vagy tébb megmunkaldallo-
mashoz, az id8 vagy az energia megosztasaval.

Az optika modularis
felépitésének koszon-
hetéen a TruPulse
|ézerek minden kove-
telményhez optimalisan
hozzaigazithatok.

100%-ban allandé teljesitmény

a folyamatok stabilitdsa érdekében

A valos idejl 1ézerteljesitmény-szabalyozas gondoskodik
arrol, hogy a munkadarabot pontosan az a teljesitmény érje,
amelyet On beallit. Az eredmény: stabil folyamatok és repro-
dukalhaté eredmények. Ez a kornyezeti feltételektél fug-
getlenll érvényes — a lézer teljes élettartama alatt. Mindezek
révén a TruPulse tokéletes eszkdz bonyolult feladatokhoz.

Egy szivritmus-szaba-
lyozo héliums(irliségl és
pérusmentes hegeszté-
si varratai csak stabil
folyamatparaméterek
mellett biztosithatok.

A lézer 10 ps-os Utemben hozza egyensulyba a kivant impul-
zusformat a ténylegessel. igy On mindig a grafikusan progra-
mozott alaknak megfelel®, valamint pontosan azonos alaku
egymast kovet6 impulzusokat kap. A néhany milliszekundumig
tartd tébb kilowattos impulzusteljesitménnyel ott is hegeszthet
és vaghat, ahol mas eljarasok mar csédét mondanak.

100-szoros erdsitési
impulzus-csucsteljesitmény

a magasabb termelékenység érdekében

A Burst funkcié ugy mikaédik, mint egy duzzasztdgat: az
atlagteljesitmény feltorlddik, majd azt a rendszer révid id6 alatt
a tobbszorosének megfelel6 mértékben adja le. Az impulzus-
csucsteljesitmény 100-szorosara nd — a létrejové lézerimpulzus
minimalisra csokkenti a ciklusid6t és kiemelkedd termelékeny-
séget eredményez. Gyakran egy alacsonyabb atlagteljesitmény
lézer is elegendd — ez pedig megtakaritast jelent Onnek.

A Burst funkcié mini-

malisra csokkenti

az Utemidét, és kima-
gasléan termelékennyé
teszi a gyartast.

Hegesztési szakértelem

integralva

A WeldAssist opcio az anyagtol, a vastagsagtol és a behegesz-
tési mélységtél fuggden optimalis javaslatokat ad a hegesz-
tési paraméterekre, az impulzusformara és a fokusztavolsagra.
igy a beszabalyozas minden (j alkalmazasnal kevesebb idét
vesz igénybe. Ezenfelll, a tarolt paramétereknek kdszénhetben
a hegesztés pontosan megismételhetd.

] A TruPulse lézerrel kapcsolatos tovabbi informaciokért latogasson
@ el weboldalunkra: www.trumpf.com/s/ky1ing
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TruMicro

Legyen sz6-vagasrdl, strukturalasrol, levalasztasrél vagy furasrol: a mikrogyartasban

szamithat az ipari tapasztalatokkal-rendelkez@ révid- és ultrarévidimpulzus-lézerekre.

3 Testre szabott
—__Intelligens

=T AR impulzusok

lézervezérlés , )
o az alkalmazéasnak megfeleld

a legkorszer(ibb impulzus- impulzus-id6tartam, energia

ellendrzéssel és hullamhossz

,_f’;‘-.h TRUEE | , s x
" - . TruMicro 2020

9
3

Kival6 megmun-

kalas
Nincs hoatadas a megbizhatdan magas sugar-
a nagy energiaju ultrarévid min&ségnek készonhetéen

impulzusok révén

Konnyi beépithetéség
minden gyartasi kdrnyezetbe
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Intelligens lézervezérlés

a legkorszerlbb impulzus-ellenérzéssel

Konnyii beépithet6ség
minden gyartasi kérnyezetbe

Egyszerlien okos: az ultragyors teljesitménymodulator ponto-
san a szUkséges szinten tartja a teljesitményt és az impul-
zusenergiat a kilsé hatasoktdl figgetlentl. A Pulse Picking,
az impulzuspontossagu kapcsolas (Pulse on demand) és

az impulzuslokések impulzuspontossagu vezérlése (Burst),
az impulzusenergia és -intenzitds mindenkor biztositja

a szikséges impulzust. A legjobb eredmények érdekében
Osszetett feladatokndl — méghozzé a nap 24 érajaban,

ipari alkalmazasoknal.

Tiszta lyukfurat egy
nyaklapon, a TruMicro
5000 lézer impul-
zuspontossagu vezér-
|ésének kdszonhet&en.

Nincs héatadas

a nagy energidju ultrarévid impulzusok révén

A nagy energiaju, ultrardvid lézerimpulzusok azonnal levalaszt-
jak az anyagot, amint a munkadarabhoz érnek. A héatadas
lehet célzott vagy elhanyagolhaté. E , hideg megmunkalasnak”
kdszonhetéen héérzékeny nyersanyagokat is megmunkalhat,
tovabba nagy finomsagu és szabad geometridkat is létrehoz-
hat. Az ultrarévid impulzus rendkivil magas csucsintenzi-
tasanak kdszdnhet6en tetszéleges anyagokat munkalhat meg,
azok visszatlkrdz8désétél, keménységétdl vagy attetszségétél
fuggetlendil.

A TruMicro lehetségessé
varazsolja a lehetetlent.

A magas csucsintenzitasokkal rideg, kemény
és attetsz6 nyersanyagokat munkalhat meg.

A TruMicro lézerek feltétel nélkil beépitheték: minden szoka-
sos interfésszel és buszrendszerrel kompatibilisek, és minden
gyartasi kérnyezetbe kénnyedén beilleszkednek. A sugéarve-
zetd részegységekbdl és optikakbol allo kindlatunk garantalja
a lézerfény utjat a munkadarabhoz, amelyek az ultrarévidim-
pulzus-lézerek technoldgidjanak csucsintenzitasahoz vannak
optimalizalva.

Kival6 megmunkalas
a megbizhatéan magas sugarmindségnek koszénhetéen

A szabadalmaztatott tovabbfejlesztések stabilan biztositjak
a magas sugarminéséget és a kor keresztmetszetl sugarat,
mivel az szamos alkalmazasnal dénté jelentdségl. A korong-
és szalszerkezet stabilan biztositja a magas sugarminéséget
és az intenzitds munkadarabon valé allandé eloszlasat —
z6ld és ultraibolya hulldamhossznal is. Az impulzus id&tartama
flggetlen az ismétlési sebességtsl. Mindez optimalis és stabil
megmunkalasi eredményeket garantal.

Testreszabott impulzusok
az alkalmazasnak megfeleld impulzus-id&tartam, energia
és hulldamhossz

A TruMicro ultrarévidimpulzus-lézerek savszélessége kimagaslo
termelékenységet és ipari kdrnyezetben valé alkalmazhatésa-
got biztosit minden hullamhossznal, az infravorostdl a zoldon
at az ultraibolyaig. A kilénbodz6 1ézerparamétereket, Burst
funkciét, bedllithato impulzus-idétartamot és -frekvenciat
szamos szoftverfunkcié egésziti ki.

] A TRUMPF révid- és ultrarévidimpulzus-lézereivel kapcsolatos minden informa-
@ ciét megtalal ezen a webhelyen: www.trumpf.com/s/ultrashortpulsedlasers
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Lézersugarforrasok
A TruMark lézerekkel egyszer(ien és gyorsan létrehozhatja a tokéletes jeldlést.
Szinte-minden anyag egyedi, tartés és kivald minéségl feliratozasara alkalmasak.
A valasztas Azonnali mindség-
szabadsaga ellendrzés
minden tekintetben képfeldolgozassal

reis
OOtrterssseiorses

Egyszerli beépithet6ség
és automatizalas — -
funkciok széles korének készénhetben Intuitiv kezeles

innovativ megoldasoknak
kdszdnhetben
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A valasztas szabadsaga

minden tekintetben

Intuitiv kezelés

innovativ megoldasoknak kdszénhetben

Optimalis megoldast biztosit minden teljesitményosztalyban —
minden kivant nyersanyaghoz, megmunkalasi sebességhez,
hulldmhosszhoz és alkatrész-geometridhoz. Alkalmazastél
fuggben magas-kdzepes teljesitményl szallézereket vagy
magas impulzus-csucsteljesitmény radlézereket hasznalnak.
A TruMark lézereket hasznalhatja feltletek megmunkaldsara
vagy tisztitasara is, példaul ragasztas vagy hegesztés el6ké-
szitéséhez.

A kompakt
univerzélis megoldas:
a TruMark 5010.

A TruMark lézereket a kevésbé gyakorlott kezel6k is egysze-
rlien, biztonsagosan és gyorsan kezelhetik. Ezt a célt szolgélja
az intuitiv kezel6i szoftver és az innovativ folyamatszabalyozasi
megoldasok, mint a célzélézer, a fokuszkeress, a navigator
vagy a jelélések munkadarabon val6é automatikus poziciona-
lasara szolgald képfeldolgozasi megoldasok. Ezek az elsé
osztalyu jel6lések termelékeny, rugalmas és kedvez6 aru létre-
hozasat teszik lehet6vé.

Data Matrix kéd (DMC)
és szabad széveg

a sorozatgyartasbeli
tartos visszakoévet-
het6ség érdekében.

Egyszeri beépithetéség
és automatizalas

funkcidk széles korének kdszonhetben

Azonnali minéségellen6rzés

képfeldolgozassal

A gyartosorba szeretne egy |ézert integralni? Egy szabadon
all6 1ézermunkahelyre van sziksége? A TruMark lézerrel nem
kell vélasztania. Szamos felszereltségvaltozat, interfész és
szoftveropcié kozul valaszthatja ki az adott gyartasi kérnyezet-
hez optimalis megoldast — az egyetlen darabtél a tomeggyar-
tasig. Minden részletre kiterjedd tanacsadast és tdmogatast
nyujtunk.

Sokféle interfész az egyszer(i beépithet&ségért.

Mindig a biztonsagra torekedve: a VisionLine képfeldolgozasi
csomag esetén a feliratozas utan azonnal megtorténik a kodok
kiolvasasa, értékelése és dokumentalasa. A roviditett megvi-
lagitasi id6knek kdszdnhetéen még a nem egész 200 pm-es
legkisebb DMC-modulok is remekdil felbonthaték és révid
id8 alatt kiolvashatok.

Minden, amit a lézeres

www.trumpf.com/s/
markinglasers

A VisionLine a képfeldolgozéssal ellenérzi a felira-
tozas mindségét.

feliratozasrél tudni szeretne:


http://www.trumpf.com/s/markinglasers
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Megbizhaté_éé_'rObusz-tu.s: az aramlasos CO,-lézerekkel anyagok széles valasztékat vaghatja és

hegesztheti univerzalisan.

Biztonsagos lézerizem
— === folyamatosan fellgyelt tikrok révén
Kimagaslé stabilitas
a négyszogletes felépitésnek
kdszonhetben

TRUMPF
L SIRIEND R

TruFlow 8000

/ Beépitett

sugarvezeteés

az optimalisan beallitott
|ézerfény érdekében

20% energia-
megtakaritas

a h(tési koncepcié és az
energiagazdalkodas révén

Minimalis kopas
a kiforrott technolégianak készénhetéen
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Kimagaslo stabilitas
a négyszogletes felépitésnek kdszonhetéen

Beépitett sugarvezetés
az optimalisan bedllitott |ézerfény érdekében

A tisztatérben minden TruFlow rezonatoron elvégzik a teljes
élettartamara vonatkozé alapbedllitast. A lényeges elemek
vizh(itéslek. A négyszdgletes kialakitasnak kdszénhetben

a rezonator rendkivil robusztus. Ezenkivil abszolut h6allo is:
magas lézerteljesitményeknél is minden paraméter allando
marad — a sugarkibocsatasi sz6g paratlanul stabil.

A stabil rezonatort akar mozgé hidakra is beépitheti.

A TruFlow lézer beépitett és tokozott sugarvezetSje megaka-
dalyozza a szennyez&dések lerakddasat, és ezaltal a lézertel-
jesitmény csokkenését és a fokuszgeometria ingadozasat.
A sugdrtagitasra szolgald kiegészit6 részegységek, tovabba
a célzolézer és a cirkularis polarizator kompakt és védett
maodon a lézerfedél alatt talalhato.

Az optimalizalt sugarvezetéssel és -alakitassal a lézeres cs6hegesztés is sikeresen
elvégezhetd.

20% energiamegtakaritas

a h(itési koncepcié és az energiagazdalkodas révén

Biztonsagos lézeriizem

folyamatosan feltgyelt tikrok révén

A TruFlow lézer tovabbfejlesztett hiitési koncepcidja akar
20%-kal csokkenti az energiafogyasztast, igy a TRUMPF
CO,-1ézere a maga nemében a leginkabb energiahatékony
megoldas. Ehhez a TruFlow intelligens energiagazdalkodasa
is hozzajarul.

Minimalis kopas
a kiforrott technologianak koszonhet6en

A gazkeringetés és a nagyfrekvencias gerjesztés a TruFlow
lézernél kopasmentes. Aramsziinet vagy vészkikapcsolas
esetén a magneses csapagyazasu turbo-radidlkompresszornak
kdszonhetéen nem fenyeget a karosodas veszélye. Hasznélja
ki az évtizedek alatt optimalizalt rendszert az univerzalis
|ézersugaras megmunkalashoz.

A kimeneti tikrok a lézer legnagyobb igénybevételnek kitett
alkatrészei kozé tartoznak. Ezért a TruFlow folyamatosan
felugyeli a kimeneti tikor szennyezettségét és hEmérsékletét.
Ez biztositja a lézer biztonsagat.

A CO,-lézerrel hegesz-
tett tgk-tengely.

] Tovabbi informaciok a TruFlow lézerrél:

@ www.trumpf.com/s/1yiwem
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Programozhato6
fokuszaldoptikak

A gyartasban gyakran a megmunkaléoptikak jelentik a |ézertechnika sikeres
alkalmazasanak kulcsat. A TRUMPF programozhaté fokuszaléoptikai (PFO)

rendkivili elényoket kinalnak.

Intuitiv kezelés

a PFO SmartTeach
alkalmazassal

Gyors és
pontos

a meghajtasok dinamikus
vezérlésének kdszonhetben

Folyamatbiztos

mivel szabalyozasi kor
i hozhato létre a lézer, a PFO
és az érzékel6rendszer

Széles valaszték «ozott

minden alkalmazashoz

On-the-fly-képes
a szkennerek és robotok valés
idejd szinkronizalasaval
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Gyors és pontos

a meghajtasok dinamikus vezérlésének kdszonhetéen

Folyamatbiztos
mivel szabalyozasi kor hozhaté Iétre a lézer, a PFO és az
érzékel6rendszer kozott

A PFO-ban alkalmazott legmodernebb digitalis hajtasok
garantaljadk a gyors és preciz megmunkalasi eredményeket.

On-the-fly-képes

a szkennerek és robotok valés idejl szinkronizalasaval

A robot, a lézer és a PFO
intelligens valos idejl szinkro-
nizalasanak kdszénhetéen

a lézersugar kilénbozé robot-
sebességek esetén is extra
programozasi raforditas nélkal
pontosan pozicionalhaté —

ez az igazi , Welding on-the-
fly” (hegesztés tizem kozben).

Széles valaszték

minden alkalmazéashoz

A PFO-vélasztékban minden alkalmazashoz taldlhaték egy-
harom dimenzids, kis vagy nagy teljesitmény lézerekkel
m(ikodé fokuszaldoptikak — folyamatos hullamud Gzemben

8 kW-ig, impulzusosan jéval nagyobb teljesitményig. Emellett
az egyes optikak specidlis alkalmazasokhoz, példaul a vobu-
lalashoz vannak optimalizélva. A vobuldld mozgas egyéni
beallitasaval kiemelked& min&ségli hegesztési varrat hozhato
létre.

A vobulalo geometriat
a sajat kovetelményei-
hez testre szabhatja.

A programozhaté fékuszald optikak opcionalisan interfészek-
kel szerelhet6k fel a TRUMPF olyan érzékel6s megoldasaihoz,
mint a CalibrationLine vagy a VisionLine. A CalibrationLine
beallitja a sugarpoziciét és a lézerteljesitményt a munkadara-
bon, a VisionLine felismeri a munkadarab helyzetét és korri-
gélja a sugarpalyat. A lézer, a PFO és az érzékel6 rendszer
egylttmikodésének kdszonhetden valds idében allithaték be
a folyamatok. Ez Iényegesen néveli a folyamatbiztonsagot.
Egyébként lehetéség van kilsé folyamatérzékel6k csatlakoz-
tatasara is.

Intuitiv kezelés

a PFO SmartTeach alkalmazassal

A PFO SmartTeach alkalmazassal intuitiv médon, tetszéleges
helyrél és csekély id6raforditassal beszabdlyozhatja a lézer-
programokat. A PFO-ra szerelt kamera kozvetlenll az alkalma-
zasnak tovabbitja az él6képet, az alkalmazas pedig forditva:
a létrehozott vagy modositott programokat kozvetlendl

a lézerrel szinkronizalja.

L .58 Richbong: 3| w100

A PFO SmartTeach alkalmazast
megtalélja az Apple App Store-ban.
Az ismert tulajdonsagok segitségével
a TruControl vezérlés felhasznaloi
gyorsan eligazodnak.

7 RewsIP|X1G| V1 R0 | D S0 YR BT 2P EHITY.
18,10 Rcktungs | 103

Ko | 0. 2208 Y1244 | LTH| 2 09| e A6 By
B 40 kg v 165 =

] Ha tébbet szeretne megtudni a programozhaté fékuszalooptikakrdl, keresse
@ fel ezt a weboldalt: www.trumpf.com/s/bvunme
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Fokuszalooptikak

Legyen sz6 hegesztésrol, vagasrél vagy felliletmegmunkalasrol (pl. edzés, tisztitas,
lézeres felrakdhegesztés) — modularis felépitési fokuszaldoptikdink minden
folyamathoz megfelel6ek. Valassza ki széles kinalatunkbol az Onnek megfelel&

fokuszalooptikat.

A megfelel6 optika SR
integracio

minden folyamathoz
megmunkaloé sorokba

&
Tokeletes varratok
az okos folyamatiranyitasnak |nte||igen5
geszinetoen Robusztus és feliigyelet
megbizhaté és minden folyamat-

a mindennapi ipari paraméter fokuszban

felhasznalas soran
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A megfelel6 optika

minden folyamathoz

Intelligens feliigyelet

minden folyamatparaméter attekintése

16 kW lézerteljesitményig és minddssze 10 pm-es fékuszatmé-
rénél: a megfeleld optikaval optimalis eredményeket érhet el.
Szamos opcid garantalja Onnek a megfelelé megoldast minden
munkanal — a 90°-os optikatdl a bifokalis valtozatig. Ezenfelll
specidlis optikak is elérheték poradagolasos Iézeres felrako-
hegesztéshez vagy vonalas lézerszpotokhoz.

A szikséges véd6gazhoz tartozd hatarértékeket vagy a stritett
leveg6t nagyon egyszer(ien és egyénileg beallithatja és fel-
Ugyelheti. Az offline és online folyamatfellgyeleti rendszerek
a beépithetd vilagitas és a kameras megfigyelés segitségével
kénnyedén integralhatok.

Tokéletes varratok

az okos folyamatiranyitasnak kdszonhetéen

Egyszerii integracié

megmunkalé sorokba

A kivald min6ségi lencsék és a véd6iveg-felligyelet biztositja
a minimalis fokuszeltolédast és igy a homogén hegesztési
eredményeket. Ezenfelll a Crossjet-légaram megakadalyozza
az Uvegek szennyez&dését, a szabadalmaztatott fémgéz-
hatasu fuvoka pedig elnyomja a hegesztési folyamatban beko-
vetkezd Uzemzavarokat. Az eredmény: kivalé min&ségi
Ggyfél-specifikus varratok mindkét oldalon.

Az adagolt védégaz
optimalizélja a hegesz-
tési eredményt.

Robusztus és megbizhato

a mindennapi ipari felhasznalas soran

A TRUMPF fékuszaléoptikai éveken &t folyamatosan
m(ikédnek — vilagszerte tdbb mint 10 000 darab van ipari
hasznalatban. Legfontosabb jellemz&ik: hosszu élettartam
és megbizhatoésag.

A széles kor( modularis rendszernek és az opcionalis részegy-
ségeknek kdszdnhetden kilonbozé kivitelek valdsithatok meg.
fgy a megmunkéaléoptika tékéletesen az adott kérnyezethez

és feltételekhez igazithato.

A motorosan elfor-
dithato BEO D70
megmunkaléoptika
a TruLaser 5005
allomasba beépitve.

] A TRUMPF fokuszaldoptikaival kapcsolatban tovabbi informaciot itt talal:
@ www.trumpf.com/s/typzs8
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Gyors illesztési
folyamatok
varrathely-szabalyozassal

Jobb
folyamatképesség
a képfeldolgozasnak kdszonhetéen

Tobb kész
munkadarab

behegesztésimélység-fellgyelettel

Kivaléo mindségii varratok

a hémérsékletszabalyozas révén

Nagy ismétlési

Ellenorzott

2 pontossa
leolvadas S g T
a fokusz és a teljesitmény
az illesztésiut-feltigyelet révén automatikus kalibralasaval

FrzékelGrendszer

A hatékony |ézeres gyartashoz stabil folyamatok szikségesek. Ezért érzékel6k
fellgyelik vagy akar szabalyozzak a folyamatokat. A gyartas igy folyamatbiztos
és id6takarékos.



Gyors illesztési folyamatok
varrathely-szabalyozassal

Jobb folyamatképesség

a képfeldolgozasnak készénhetéen

Olyan gyorsan gyarthat, mint még soha: a varrathely-szaba-
lyozas mindig fokuszban tartja az illesztési helyet a hegesztés
soran, és mindig megfeleléen pozicionalja a lézersugarat

a maximalis folyamatsebességhez. Ezéltal a felszereltség opti-
malis, akar a cs6 végtelenitett hegesztéséhez, a hajtom-
alkatrészek illesztéséhez vagy a tavoli 1ézeres megmunkalashoz
hasznélja a karosszériaépitésben. Extra minéségbiztositast
jelent a hegesztési varrat online felligyelete.

A varrathely-szabalyozas
minimalisra csokkenti

a selejtek mennyiségét,
példaul csovek és profi-
lok hegesztésekor.

Hajtémi-alkatrészek
hegesztésekor tovabbi
onallo X és Z tengelyek
vannak beépitve a rend-
kivul pontos varrathely-
szabélyozasba.

Tavoli 1ézeres meg-
munkalds: a varrathely-
szabalyozassal kis
karimaknal is pontos
ékvarratokat hegeszthet.

A fenti képek csak példak. A hardver felépitése az alkalmazastdl fliggéen eltérd.

A VisionLine képfeldolgozo rendszerrel fékuszban tarthatja
folyamatait. Ez a rendszer felismeri az alkatrészek jellemzéit,
és biztositja, hogy a hegesztés és a feliratozas a megfelel6
helyen torténjen. A VisionLine kozvetlentl a feliratozas utan
kiolvassa a kodokat, és értékeli a felirat min6ségét. A folya-
matadatok azonnal elérhet6k a min&ségbiztositashoz.

A VisionLine kozvet-
lentl a feliratozas
utan ellenérzi a kéd
és a felirat minGségét,
és dokumentalja azt.

A képfeldolgozo
rendszer felismeri az
érintkezék helyzetét
elektronikus alkatré-
szek hegesztésekor.

Példaul hécserélok
hegesztésekor a rend-
szer biztosan felismeri
az illesztési hely pozi-
ciojat.
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Tobb kész munkadarab
behegesztésimélység-fellgyelettel

Kivalé mindségii varratok
hémérsékletszabalyozas révén

A behegesztésimélység-felligyeletnek kdszonhetéen végre
blcsut mondhat a gyartasi hibadknak és a csiszolas-ellendrzé-
seknek. Az érzékel6rendszer folyamatosan a behegesztési mély-
séggel kapcsolatos adatokat tovabbit, és a folyamat kozben
fellgyeli, hogy az értékek meghaladjak-e a hatarértékeket,
vagy elmaradnak-e azoktél. Minden alkatrészt dokumentaltan,
100%-o0san ellendriz, és a problémas darabokat automati-
kusan kiselejtezheti.

Biztos eredmények
kerek alkatrészeknél,
a folyamatosan fel-
Ugyelt behegesztési
mélységnek koszon-
het6en.

A mUanyaghegesztésnél egyenletes, szemre tetszetds ered-
ményeket érhet el. A hémérsékletszabalyozas ugyanis rogziti
a hésugarzasnak az alkatrészfellleten érzékelhetd intenzitasat,
és a beadllitott el6irt hGmérsékletre szabalyozza a lézerteljesit-
ményt. Ez a folyamat gyors felfutasat is lehetévé tesz egyen-
értékl eredményeknél. A hémérsékletszabalyozas kozvetlendl
a szkenneroptikdba van beépitve. A trendkijelzés online
mutatja a folyamat eltéréseit, hogy idében sort kerithessen
a korrekciés beavatkozasokra.

1A mianyagnal:

a hémérséklet-szabalyo-
zassal szemre tetszetds
eredményeket érhet el.



Ellen6rzott leolvadas
az illesztésiut-feltigyelet révén

Nagy ismétlési pontossag
a fokusz és a teljesitmény automatikus kalibralasaval

Az illesztésiut-feltigyelettel fenntarthatja az ellenérzést
mUanyagok lézersugaras hegesztésénél. Az érzékel6rendszer
a hegesztés soran végig fokuszban tartja az alkatrész lesuly-
lyesztését, és meghatarozott anyagleolvadas utan automati-
kusan lekapcsol. Ehhez egy analdg interfészen keresztul
kozvetlendl a szkenneroptika fejéhez csatlakoztatnak egy
kereskedelemben kaphato induktiv illesztésiut-érzékel6t. Ez
lehet&vé teszi a gyartasi tlrések kiegyenlitését. A minGségbiz-
tositashoz minden vonatkozd adat azonnal rendelkezésre all.

A lézersugaras hegesz-
tésnél az illesztésiut-
feltgyelet ellenérzi az
anyag leolvadasat.

D&ljon hatra, és hagyja, hogy a CalibrationLine ellenérizze
a fokusztavolsagot és a lézerteljesitményt a munkadarabon —
idéigényes kézi ellenérzésre egyaltalan nincs mar szikség.
Szikség esetén a CalibrationLine korrigélja a fokuszt X, Y és
Z irdnyban, tovabba a lézerteljesitményt. Igy biztosra mehet,
hogy mindig betartja a folyamat-elGirdsokat, és mindig pon-
tosan megismételhet6 eredményeket kap.

Kivéltképp szigor pon-
tossagi kovetelmények
esetén (mint jelen eset-
ben a tavoli lézerhegesz-
tésnél) sokat nyerhet

a szerszam automatikus
ellendrzésével és kalib-
ralasaval.

] Ha szeretne tébbet megtudni az érzékelérendszer elényeirdl, latogasson
@ el az alabbi webhelyre: www.trumpf.com/s/sensorsystem
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Integracio

A TRUMPF hegesztéshez, vagashoz és mikromegmunkalashoz valé szilardtest-
lézerei minden szokasos terepibusz-rendszerhez rendelkeznek interfészekkel,
és igy tokéletesen integralhatok a gyartésorba. A TruControl ezenkivil tovabbi

opcidkkal is kiegészithetd a tokéletes gyartasvezérléshez.

Energiatakaré-
kossag

az intelligens energiagazdal-
kodasnak készonhetéen

Minéségadatok tarolasa
a Quality Data Store modullal

Sokféle interfész

az egyszer(i integralhatosagért

IE PN W L
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Kimagaslé lézer-
biztonsag és
termelékenység

— @) ‘ e . ; e =1 az ,e” teljesitményszintnek
: = koszonhetben



Energiatakarékossag
az intelligens energiagazdalkodasnak kdszénhetéen

Sokféle interfész
az egyszer( integralhatésagért

A TRUMPF |ézereket kiemelkedd energiahatékonysag jellemzi.
Uzemsziinetek alatt az energiafogyasztas tovabb csékkenthetd.
Osszesen négy kilénbszé programozhaté alvo tizemmaoddal
fokozatosan mérsékelhetd a teljesitményfelvétel. Ezenkivil

a lézer intelligens PROFlenergy haldzatban is képes kommu-
nikalni.

GVI015 10:2T:38 AN
Action:  Activate energy saving mode [ [V active

Howr Mirute
L
WEEKDAY >
[ Mondsy [V Tussasy [+ wednesday | Trursday
] Pricay | saturday | sanday

Programozhaté energia-
takarékos tizemmaodok
biztositjak az energiaki-
mélé lézertizemet.

Aoy Cancel

Minéségadatok tarolasa

a Quality Data Store modullal

A Quality Data Store szoftvermodullal kivalaszthatja a fontos
|ézer- és megmunkaléoptika-paramétereket, és a lézerfolyamat
kdzben archivalhatja vagy exportalhatja azokat. Egyes ada-
toknak (pl. munkadarabszdm vagy réteginformaciok) készén-
het6en minden alkatrészhez — utélag is — hozzarendelheti

a pontos lézerparamétereket.

A mindségadatok
biztonsaga visszako-
vethetévé teszi az
alkatrészeket a lézerig.

Egy lézer gépbe vagy gyartdsorba vald integralasa szempont-
jabdl az interfészek dontd fontossaguak. Ezért a TRUMPF
szilardtestlézerei minden szokasos terepibusz-rendszerhez
rendelkeznek interfészekkel. A folyamatok szabélyozasa valds
id6ben zajlik. A TruControl vezérlés kezeli, vezérli és meg-
jeleniti az interfészkiosztast. Kihasznalhatja az 6sszes lézer-
technoldgia egységes vezérlésszerkezetét. A szabvanyositott
UPC UA kommunikaciés protokoll lehetévé teszi a diagnézist
és az Ugyfélfiggd mindségiranyitasi eszkdzokkel valé adat-
kapcsolatot.

Ezekkel a terepi-
busz-rendszerekkel
kommunikal

a TRUMPF szilard-
testlézere.

Kimagaslé lézerbiztonsag
és termelékenység

az ,e” teljesitményszintnek kdszénhetéen

A TRUMPF szilardtestlézerei az ,e" teljesitményszinthez tartoz-
nak. Ez a legmagasabb lézerbiztonsagot jelenti. Az izemzavar
esetére vonatkozé, egyedulalldan rovid kikapcsolasi idének
kdszonhetben a lézer okozta személyi sérilés kockazata mini-
malis. Ez kilonodsen fontos, ha a lézert olyan gyartéberen-
dezésekbe integraljak, amelyek gyakori kezel8i beavatkozast
igényelnek (példaul felrakasi és leszedési folyamatok). A beren-
dezés felépitésétdl fliggben — részben az alkatrészek betol-
tésekor és kidobasakor — a biztonsagi kér minden alkalommal
kinyilik. Ebben az esetben a lézer gyors ki- és bekapcsolasi
ideje szintén nagyon kedvez&en hat a termelékenységre,
kiléndsen rovid Gtemidbknél.
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TruServices.
Your Partner in Performance

A lézert csucsteljesitményekre tervezték. Sikeres jovje érdekében vegyen igénybe hosszu tavon

is el6remutatod szolgaltatasokat — k6zésen megtalaljuk a lehet6ségeket, hogy az On éltal teremtett
értéket tartésan maximalizaljuk. Megbizhaté partnere lesziink, folyamatosan testreszabott megol-
dasokkal és teljesitménycsomagokkal tamogatjuk Ont — hogy On gazdasagosan és mindig magas
szinten folytathassa a gyartast.

———

-

) EMPOWER

Ha a sikeres gyartashoz szikséges legjobb eléfeltételeket
szeretné megteremteni: Tamogatjuk e célkitlizése eléré-
sében.

Ha a gyartasat fokozatosan maximalis értékteremtésre
szeretné felkésziteni: Kézdsen elérjik a céljat.

) SUPPORT

Ha a rugalmassag és a berendezés tizemi rendelkezésre
allasa kiemelked&en fontos az On szamara:
Szamithat rank.
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A TruServices pontosan azokat a termékeket és szolgaltatasokat nyGjtja Onnek, amelyekre a tartésan sikeres

gyartashoz sziiksége van.

Folyamatoptimalizalas

Funkciobdvitések

Folyamatait szamos paraméter befolyasolja. E paraméterek
testreszabasaval tébbnyire optimalizalhatja folyamatait. Ezek
pontos beazonositasa a gyartasi hatékonysag novelésének
alapja. A tdmogatasunkkal rabukkanhat a gyartasi folyama-
taiban rejlé potencidlra. Példaul az alkatrészfejlesztésnek,

a részfolyamatoknak vagy a teljes gyartasi folyamatnak az
elemzésével. Az eredmények alapjan Onnel kézdsen kidolgo-
zunk csak egyes részeket érint6 vagy atfogé megoldasokat,
példaul a halézatba kapcsolt gyartashoz.

Szervizmegallapodasok

Szeretné TRUMPF berendezését — évekkel a megvasarlasa utan
is — Uj kovetelményeknek megfelel6vé tenni? A funkciobs-
vitések lehetévé teszik, hogy utdlag felszerelje berendezését
kiegészit6 funkcidkkal és technoldgiai fejlesztésekkel. Rugal-
masan teljesitheti az Uj Ugyfélelvarasokat — méghozza anélkal,
hogy a berendezés cseréje szikséges lenne.

Monitoring & elemzés

A gyartassal egydtt jard feszultség csokkentése érdekében
szervizmegallapodasainkhoz kilénbdzé teljesitménycsomagokat
allitottunk dssze. Valassza ki az Onnek megfeleld, tervezhet6
koéltségli szolgaltatasi csomagot: miszaki forrodrot, Teleservice,
Utemezett karbantartasok, javitasok + potalkatrészek — On
profitél a kedvezé csomagarakbdl és a csekély lebonyolitasi
raforditasbol.

Szeretné mindenkor attekinteni a szerszamgép, a lézer vagy

a teljes gyartasi folyamat allapotat és teljesitményét? A TRUMPF
monitoring és elemzési termékei maximalis atlathatésagot
biztositanak. Fellgyelje valds id6ben az allapotokat és a folya-
matokat, és figyelje a bevezetett intézkedések sikerét. Elzze
meg a draga gép- és gyartasleallasokat, és ismerje fel az id6- és
koltségmegtakaritasi lehetéségeket.

Tajékozddjon hasznos szolgéltatasokat tartalmazo széles kord teljes
@ csomagunkrol itt: www.trumpf.com/s/services
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A mi hajtéerdnk:
az odaadasunk

Legyen sz6 termelési és gyartastechnoldgiardl, |ézertechnikardl vagy anyagmeg-
munkalasrol: ipari kdrnyezetben hasznalhat6 és abszolut megbizhato, kiléndsen
innovativ termékeket és szolgaltatasokat fejlesztiink Onnek. A meggy6z6

versenyelénydk biztositasahoz mindent megadunk: szakértelmet, tapasztalatot

és minden odaadasunkat.

Ipar 4.0 —
Jovébe mutaté megoldasok

A negyedik ipari forradalom megvaltoztatja a gyartas
vilagat. Hogyan maradhat nemzetkozileg versenyképes?
Haszndlja ki a digitalis halézatba kapcsolds lehetéségeit:
gyakorlati megoldasokkal 1épésrél 1épésre végigkisérjuk
Ont a halozatba kapcsolt gyartashoz vezets aton, és
segitlink folyamatait attekinthetébbé, rugalmasabba és
mindenekel6tt gazdasadgosabba tenni. Haszndélja ki
er6forrasait maximalisan, és biztositsa gyartasanak jovo- T
beni biztonsagat. ﬂ ﬁ
|

A TruConnect a TRUMPF vélasza az Ipar 4.0-ra. A meg-

oldasok vilaga informaciokkal koti 6ssze az embert és ‘ ‘
a gépeket. Egybefonja a gyartasi folyamat 6sszes lépé- |
sét — az ajanlattdl kezdve az alkatrészek kiszallitasaig.

TruConnect .

Your Smart Factory
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Lézer a gyartastechnolégiaban

Lehet makro-, mikro- vagy nanotartomany: minden ipari alkalmazashoz megvan
a megfelel§ lézerlink és a megfelels technoldgiank, amellyel a gyartas innovativ
maodon, ugyanakkor kéltséghatékonyan végezhetd. A technoldgian tal rend-
szermegoldasokkal, alkalmazasokhoz kapcsol6dd ismeretekkel és tanacsadassal
is tamogatjuk Ont.

Aramellatas a magas szinti

technologiat igényl6 folyamatokhoz

A félvezetdgyartastol a napelemgyartasig: a nagy és kdzepes frekvenciaju generato-
raink révén az indukciés melegitéshez, plazma- és lézeres gerjesztéshez hasznalt

aram egy frekvencia és teljesitmény kombinaciéjabdl allé meghatarozott alakot vesz
fel — amely kimagaslé megbizhatdsagot és pontos megismételhetdséget biztosit.

Szerszamgépek a rugalmas
lemez- és csémegmunkalashoz -
Lézervagas, stancolas, hajlitas, lézerhegesztés: a rugalmas lemezmegmunkalas :
minden eljardsahoz megfeleld gépeket és automatizalasi megoldasokat nydjtunk, e <<t

a tanacsadast, szoftvert és szolgaltatasokat is beleértve — hogy On a termékeit B ( T N e
megbizhatéan magas minéségben gyarthassa. > g i

Ay



http://www.youtube.com/TRUMPFtube
http://www.youtube.com/TRUMPFtube

A TRUMPF ISO 9001 szerinti tanusitvannyal rendelkezik
(B&vebb informaciok: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Hungary Kft.
www.trumpf.com

— A moédositasok jogat fenntartjuk
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