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Mindkét vilagbol
a legjobb

Mindegy, hogy stancolas vagy lézermegmunkalas: az Ugyfelek min&ségi elvarasai
egyre magasabbak. Ugyanakkor a kéltségekkel kapcsolatos nyomas né, a soro-
zatok pedig egyre kisebbek. llyenkor igazan fontos a pontos kalkulacié — ami nem
egyszer(, ha egy munkadarab tobb gépen készil. Az Gzemen bellli logisztika is
egyre t6bb forrast igényel. Hogyan kaphat jobb attekintést és csdkkentheti a kolt-
ségeit? Ha két technoldgiat kombinal egy gépben. Ez egyszer(siti a tervezést
és a logisztikat — és az On szamara lényegesen nagyobb megbizaspotencilt tesz

elérhetévé.

. Amikor még csak 2D-lézergépeket lizemel-
tettem, egy voltam az ezerbdl. A TruMatic
segitségével az ultrapreciziés kombinalt

alkatrészek specialistajava valtam. Ezeket

minddssze egyetlen gépen a korabbiaknal
sokkal nagyobb pontossaggal gyartjuk,
mint ezt megel6z6en tobb gépen.”

.Leszedéskor az alkatrészek gyakran
karcolédtak. Ezenkivil nehéz volt idérél
id6ére elérni a magas kihasznaltsagot.

A stanc-lézer-gépek automatizalasi lehet6-
ségei megoldjak ezeket a problémakat.”




TruMatic 1000 fiber 8-11
Kicsi és okos — lemezek megmunkalaséhoz 6 mm-ig

TruMatic 6000 12-15
CO,-lézere 8 mm-ig a legjobb mindséget biztositja

A kombindlt gép nélkal gyakran voltak
problémaink a tobb alakitast igénylé alkat-
részeknél. Ha példaul elfelejtettink egy
menetet, azt utdlagosan kellett elkészite-
nunk. Ez bizonytalansagot okozott a terme-
|ésben — és igy a meghbizasbol sem volt
hasznunk. Ma a vagas és a menetmeg-
munkalas egy gépen torténik,
automatikusan és hibamentesen.”

teljesen

. Kordbban standardizalni szerettem volna
a termelési folyamataimat. Azonban a kis
sorozatok és a nagyfoku véltozatossag

athuztak a szamitasaimat. Sokkal inkabb
egy rugalmas termel6partnerre van

sziikségem, amivel mindig mindenre
felkésziiltnek érezhetem magam:
egy stanc-lézer-gépre.”

TruMatic 6000 fiber
A vékonylemez-specialisa minden anyaghoz

TruMatic 7000
A gazdasagos High-End-gép

20-23




4  Szamitasi példak

TruMatic

Egy kifizet6dd kombinacio

Egy TruMatic géppel On egyesitheti a stancolas és a lézermegmunkalas dsszes elényét:

a standard konturokat és az alakitasokat a stancoldfej hozza létre, a komplex konturokat a lézer

vagja ki. gy alkatrészek széles spektruma gyarthato, és bonyolult feladatok is megoldhatok

egyetlen gépen — ez kifizetédik.

Kevesebb logisztika -
nagyobb szabadsag

Kombinalt
megmunkalas -
tokéletes minéség

Rovid folyamatlanc -
egyszeri logisztika

Ha On a vagas, stancolas és alakitas
folyamatlépéseket egy gépen egyesiti,
csokken a kalkulacioi kockazata és
csokken a terdletigény. A holtid6ket és
az olyan m(iveleteket mint a felszer-
szamozas, valamint a mozgatas, t6bb-
szOrosen is megspoérolja — ez az egész
soron nyereséget jelent.

Kombinalja az illesztéseket vagy az
alakitasokat lézervagassal — ez nemcsak
a selejt mennyiségét csdkkenti, hanem
olyan min&séget érhet el a gyartott
alkatrészeknél, amilyet a tobb gépen
végzett megmunkalasokkal soha nem
érhetett volna el. Egyszer(en kisza-
mithato.

A megfelelé automatizalassal az On
TruMatic gépe minden alkatrészt teljesen
automatikusan kezel — a rendszer felrakja,
megmunkalja, szortirozza, rakasolja,
leszedi és beraktarozza ¢ket. A felrakasi
és leszedési kapacitas szinte hatartalan.
fgy az On gépe szlikség esetén megsza-
kitas nélkdl mikodik — és igy még gyor-
sabban megkeresi az arat.

Megmunkalas tobb gépen vagy egy stanc-lézer-gépen: a miiveletek 6sszehasonlitasa

Hagyomanyos gyartas

Termelés

Raktar + kezelés

Lézervagas

Raktar + kezelés Alakitasok

Raktar + kezelés Menetkészités

Tanulmanyok szerint az intralogisztika a teljes tfutasi id6 30%-at is kiteheti. A kombinalt megmunkalasnak készénhetéen ezt az idSigényt On jelentsen csdkkentheti.

Stanc-lézer-megmunkalas
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TruMatic Szamitasi példak 5

Mar tisztan |ézervagasnal is

Lézervagott alkatrészek: megmunkalas 2D-lézer-, vagy stanc-lézer-gépen
A darabkoltségek 6sszehasonlitasa azt mutatja: a stanc-1ézer-gép a klasszikus 2D-alkatrészeknél is képes tartani a |épést a tisztan
|ézergéppel, azaz képes az alkatrészeket 6nalldan kidobni.

Furatok
stllyesztett fejl
csavarokhoz

Szerel6lap

Attérések
0 kabelekhez

100% 100% 100%

| [N | |
d I -
| | | | |
i ' i 'I i
| | |

0% 109% 0% 96% 0% 91%

1: 2D-lézervagas 4 kW-os szilardtestlézerrel darabkéltségének dsszehasonlitasa 2-vel: TruMatic 1000 fiber, koltségbazis: Kbzép-Eurdpa

Alkatrészek alakitasokkal: megmunkalas stanc-lézer-gépen vagy 2D-lézergépen a kovetkezd Iépéseket is beleértve
Az olyan alkatrészeknél, amelyeknél szikség van tovabbi gyartasi |épésekre, minden folyamatvaltasnal fennallnak a mindséget,
kalkulaciot és a forrasigényt hatranyosan befolyasold kockazatok. Ezért a stanc-lézer-géppel verhetetlen darabkéltségeket
lehet elérni.

Sullyesztett furatok
(8 mm és 4 mm)

Mindkét oldalon
attorések sorjazva

Szerel6lap
menetekkel

100% 100%
| | |
| s | | . e |
I IR - ) |
| | | | | | |
0% 89% 0% 0% 57%

1: 2D-lézervagas 4 kW-os szilardtestlézerrel darabkéltségének dsszehasonlitasa 2-vel: TruMatic 1000 fiber, koltségbazis: Kozép-Eurdpa

Munka el6készitése Megmunkalas . Munkadarab-logisztika . Felszerszamozas



6  El6nyok

TruMatic

[dedlis stratégia az On
sikerének érdekében

Gép

Az egyedulallé gépkoncepcionak
koszonhetben a szerszamok tokéletesen
kihasznaljak erésségeiket: a stancolofej
villamgyorsan tetszéleges szoghelyzetbe
forditja ket — és maximalis rugalmassa-
got biztosft a szdmukra. A TruMatic fel-
épitése ezenkivil lehet6vé teszi a zavard
konturok elkerllését a jol belathatd
megmunkalétérben.

Lézer mint szerszam

CO,- vagy szilardtestlézer: az On alkal-
mazasa hatarozza meg, hogy melyik
lézer illeszkedik jobban az On profiljaba.
A kivalé eredményekhez a lézernek, az
optikanak, a gépnek és a szoftvernek
tokéletesen harmonizélnia kell egymas-
sal. Ezért az 6sszes lézert mi fejlesztjuk
és gyartjuk — és teljes kord tdmogatast
biztositunk hozzajuk.




TruMatic Elébnyok 7

Miel6tt valaki a stanc-lézer-megmunkalas mellett dontene, gyakran felmerdl a kérdés: valdban
tudja azt nyujtani a technolégia, amit igér? Valassza a megfelel6t: csak a TRUMPF kinal 6nnek
100%-0s integraciot. Vilagszerte vezeté harmonikus és atfogd koncepcidkat fejlesztink: lézer,
szerszamrendszer, anyagaramlas, alkatrészszortirozas, automatizalas és szoftver — egy TruMatic
minden komponense kéz a kézben dolgozik az On sikeréért. Profitaljon tapasztalatunkbol:

a piacon elséként, mar 1979-ben kinaltunk kombinalt technologiat.

Stancolészerszam

A szamos klénb6z6 formanak, geo-
metridnak és bevonatnak kdszénhetden
On minden feladathoz rendelkezhet

a megfelel6 szerszamokkal. A MultiTool
egy sokoldalu tehetség az akar tiz bélyeg-
és matricabetétjével — ezzel a szerszam-
mal pillanatok alatt stancolhat kilénbézé
kicsi geometridkat is. Azonban a TruMatic
tébbet is tud, mint a stancolas: 90°-os
hajlitasok 90 mm-ig, menetek, szamos
alakitas, és akar feliratok is készulhetnek
kozvetlentl a gépen.

E A legjobb gyartépartner
az On szamara

Ismerje meg a kulonb6z6 TruMatic gépeket a kévetkezd oldalakon,
és valassza ki kdziillik azt, amelyik a legjobb partner lehet az On szamara.



|
x§ TeL'mékek — TruMatic 1000 fiber | TruMatic
|

—

TruMatic 1000 fiber

A vonzo aru lézergép, amely stancol, alakit és menetet

Hh““k‘ész@;gjggs automatizalassal és a lehetd legkisebb helyigénnyel.




TruMatic TruMatic 1000 fiber — Termékek

LaserNetwork

Eénye: az energiatakarékos TruDisk
|ézert szikség esetén lézerhaldzatok-
ban is hasznélhatja, mert a szilard-
testlézer tobb TRUMPF gép ellatasara
is képes.
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TruMatic

Delta Drive

a stancolofej repdl

400 mmx600 mm

nagy alkatrészek leszedése

Kompakt és dinamikus — az okosan megtervezett hajtas-
rendszert teljesen Ujragondoltuk. A szabadalmaztatott Delta
Drive foloslegessé teszi a lemez és az asztal mozgatasat az
Y-tengely mentén, mert lehetévé teszi a stancoléfej oda-vissza
mozgatasat. Szikség esetén a stancolodfej bedll a kezel6hoz,
és igy — ahogy a teljes belsd tér is — kivaloan elérhetd.

Okosan megtervezett hajtas: Delta Drive.

Tekintse meg a Delta Drive miikodését él6ben:
www.trumpf.info/ki5t86

A nagy alkatrészkidobo csapoajténak készénhetéen On akar
400 mmx600 mm nagysagu munkadarbokat is leszedhet
automatizaltan. Egy érzékeld ellenérzi, hogy az alkatrészek
atesnek-e a fedélen. Igy az alkatrészek kidobésa stancold

és lézerlizemben is egyszeren megoldhaté.

A nagyméret( alkatrészkidobd csapodajtd biztonsagosan rakja ki az
alkatrészeket 400 mmx600 mm méretig konténerekbe, euro-raklapokra
vagy szallitészalagokra.

Okos kidobas

lézervagott kisebb alkatrészeknél

A Delta Drive meghajtas szétvalasztja a bélyeget és a matricat, és igy Uj stancolasi alkalmazasokat tesz lehetévé. A kombinalt
Uzemmod egyik kiemelked tulajdonséaga a kicsi, 1ézervagott alkatrészek folyamatbiztos kidobasa. A bélyeg egy kissé eltolva
stancol, igy az apro alkatrészek nem hullanak kivagott részekként a hulladéktartalyba, hanem lecsisznak egy alkatrészcstszdan.

Ami elényds az On szamara:
a gép a kicsi alkatrészek
esetén is szétvalogatja a kész
munkadarabokat és a hulla-
dékot.
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Automatikusan

jol szortirozva

24%

feldllitasi feltlet magtakaritas

Az alkatrészeket 180 mmx 180 mm méretig az On gépe
automatikusan szortirozza. A kész munkadarabok egy csusz-
dan a koztes puffertaroldba kertlnek. A gép alatt akar négy
kilonboz6 ladat is el lehet helyezni. A kdztes puffertarolo

a megfelel helyzetbe mozgatja a ladakat és elhelyezi bennik
az alkatrészeket.

Kicsiben kezdeni, nagyra noni

A TruPunch 1000 stancoldgépet sziikség esetén egyszerlien atépitheti
TruMatic 1000 fiber géppé - Cégével egyltt né gépe is.

A vilag legkompaktabb stanc-lézer-gépe 24%-kal kisebb
felallitasi felletet igényel, mint az elédmodell, és még
automatizalt Gzemben is kUléndsen helytakarékos. Ehhez
az okosan elhelyezett sugarvédelem is hozzajarul.

Tekintse meg a sajat szemével:
www.trumpf.info/tyjndm

Miiszaki adatok

Munkaterilet

‘ Kozepes tablaméret

Kombinalt megmunkalas (XxY) mm 2500x 1250*
Max. lemezvastagsag mm 6,4

Max. munkadarabtomeg kg 150

Effektiv stancolasi képesség: max. bélyegatméré 6,4 mm-es nemesacél esetén mm Kerek, 18
Névleges stancolderé kN 165
Lézeradatok

Max. |ézerteljesitmény w 3000
Szerkezeti acél mm 6
Nemesacél mm 6
Aluminium mm 5
Sebességek

C-tengely, stancolas ford/perc 180
C-tengely, menetforméazas M2-M8

Max. l6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 1 mm) 1/perc 600

Max. I6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 25 mm) 1/perc 310

Max. I6ketszam feliratozasnal 1/perc 1000
Szerszamok

Linearis magazin: szerszamok szama/megfogd kérmok szama darab 17/3
Szerszamok forgatasa Minden szerszam 360°
Szerszamméret stancolasnal mm Minden szerszam 76,2
Programozhaté leszorito Igen
Szerszamcsere idé max. mp 2,4
MultiTool (5-6s) 5x17 = 85 szerszam (& 16 mm), 360°-ban forgathato
MultiTool (10-es) 10x17 = 170 szerszam (&10,5 mm), 360°-ban forgathatd
Pontossag: pozicid szérasi tartomanya, Ps mm +/-0,03
Programozhaté alkatrészkidobas

Az alkatrészcstszda mérete, stancolas mm 180x180

Az alkatrészkidobo csapoajtd mérete, lézer mm 400x1250**

* Atfogassal.

** Folyamatbiztos kidobas 400 mm x 600 mm maximalis alkatrészméretig.

Valtoztatasok joga fenntartva. Az ajanlatunkban és az ajanlat visszaigazolasaban szerepl6 adatok a mérvaddak.



12 Termékek — TruMatic 6000 TruMatic

TruMatic 6000

A robusztus univerzalis tehetség a kivald minéségl stanc-lézer-megmunkalasokhoz.

A gép megbizhatdan és termelékenyen biztositja az alkatrészek kivalé mindségét 8 mm

anyagvastagsagig.

Minéség
a teljes soron

Robusztus
Felszerszamozasi folyamatok
ido az intelligens asszisztensrend-

N ) szereknek kdszonhetéen
okos csokkentése
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Energia
takarékos felhasznélasa

Maximum 8 mm

vastagsagu lemezek
megmunkalasa
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TruMatic

Minbség

a teljes soron

Robusztus folyamatok

az intelligens asszisztensrendszereknek kdszénhet&en

A kombinalt megmunkalastél az alkatrészek leszedéséig:

a gép a slllyeszthet matricaival, az asztalok kefeszényegeivel
és az alkatrészkidobd csapoajtokkal egyszerlen és kimé-
letesen munkalja meg és tovabbitja az anyagokat. A kivalo
élminéséget a TruFlow CO,-lézer biztositja.

A TruFlow CO,-lézer tokéletes élmin&séget biztosit.

Szamos ,,Smart Function” teszi annyira biztonsagossa

a kombindlt megmunkalast. A gép példaul ellenérzi a bélyeg
allapotat és a lemez helyes pozicionalasat berakaskor. A gép
képes onalldan felismerni, és részben akar meg is oldani

a problémakat — igy tehermentesiti a kezel6t és tébbletmunkat
takarit meg.

Tekintse meg a Delta
Drive miikodését
élében:
www.trumpf.info/
tp8nbe

Egy érzékel6 ellendrzi, hogy a lyuk stancolasa
megtortént-e, és igy idében felismeri a lehetséges
bélyegtorést.

Felszerszamozasi id6
okos csokkentése

A nagy szerszamkapacitas csokkenti az allasidéket. Az egyvagofejes stratégianak koszonhetéen minden lehetséges anyagfajtat
és -vastagsagot megmunkalhat a vagofej cseréje nélkul. Ez jelentdsen csokkenti a mellékiddket, kiléndsen akkor, ha automatizalt
Uzemben kil6nb6z6 megbizasokhoz kapcsolédd megmunkalasokat kell végezni.

On kilénbozé anyagfajtékat és -vastagsagokat munkélhat meg egy vagoéfejjel.
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Maximum 8 mm

vastagsagu lemezek megmunkalasa

Energia

takarékos felhasznalasa

Mindennapjait a vékonytdl a vastagig terjedd vastagsagu
alkatrészek hatarozzak meg. A TruMatic 6000 segitségével
a lemezvastagsagok teljes spektrumat munkalhatja meg

8 mm-ig.

A gép kiméli a forrasokat. Példaul a stancolashoz csak annyi
energiat hasznal, amennyire szlkség van — ezt az alacsony
és nagynyomdasu rendszerek differencialt vezérlése biztositja.

Miiszaki adatok

Munkaterilet

Kozepes tablaméret

Nagy tablaméret

Kombinalt megmunkalas (XxY) mm 2500x 1250 3050x 1550*

Max. lemezvastagsag mm 8 8

Max. munkadarabtomeg kg 200 230

Effektiv stancolasi képesség: max. mm Kerek, 19 Kerek, 19

bélyegatmérd 6,4 mm-es nemesacél esetén

Névleges stancoléeré kN 180 180

Lézeradatok

Max. lézerteljesitmény W 2000 2700 3200

Szerkezeti acél mm 8 8 8

Nemesacél mm 4 6 8

Aluminium mm 3 4 4

Sebességek

C-tengely, stancolas ford/perc 330 330

C-tengely, menetformazas M2-M10 M2-M10

Max. I6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 1 mm) 1/perc 1000 900

Max. I6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 25 mm) 1/perc 450 430

Max. I6ketszam feliratozasnal 1/perc 2800 2800

Szerszamok

Linedris magazin: szerszdmok szama/megfogd darab 23/2 23/3

kérmok széama

Szerszamok forgatasa Minden szerszam 360° Minden szerszam 360°

Szerszamméret stancolasnal mm Minden szerszam 76,2 Minden szerszam 76,2

Programozhato leszorité Igen Igen

Szerszamcsere idé max. mp 0,3 0,3

MultiTool (5-6s) 5x23 = 115 szerszam (J 16 mm), 5x22 = 110 szerszam (J 16 mm),
360°-ban forgathato 360°-ban forgathato

MultiTool (10-es) 10x23 = 230 szerszam (10,5 mm), 10x22 =220 szerszam (10,5 mm),
360°-ban forgathaté 360°-ban forgathaté

Pontossag: pozicio szdrasi tartomanya, Ps mm +/- 0,03 +/- 0,03

Programozhaté alkatrészkidobas

Nagyméret( alkatrészkidobo csapoajto, stancolas mm 500x500 500x500

Az alkatrészkidobd csapdajtd mérete, lézer mm 500x500 500x500

* Atfogéssal.

Véltoztatasok joga fenntartva. Az ajanlatunkban és az ajanlat visszaigazolasaban szerepl6 adatok a mérvadoak.
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TruMatic 6000 fiber

A vékony lemezek specialistaja, a teljes anyagspektrumot nagy termelékenységgel munkalja meg —

az acéltél az aluminiumon keresztil az olyan erésen visszatikr6z6d6 anyagokig, mint a vorosréz

vagy a sargaréz. Egy tovabbi pozitivum: a gép tokéletesen hozzaférhetd.

TEI.FiP!

Percenként 34 m

gyors vagas \

Folyamatok

okosan atgondolva

Automatizalas
minimalizalja a mellékidéket
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LaserNetwork

El6nye: az energiatakarékos TruDisk

n |ézert szikség esetén lézerhalézatok-
i ban is hasznélhatja, mert a szilard-
testlézer tobb TRUMPF gép ellatasara
is képes.

TruDisk

sokoldalu és energiatakarékos

Minbség

amely meggy8z
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TruMatic

Percenként 34 m
gyors vagas

Minbség
amely meggy6z

Munkaljon meg lemezeket kiemelkedé gyorsasaggal: vékony
lemezeknél akar 34 m/perc vagasi sebesség. Automatizalassal
a TruMatic 6000 fiber éjjel nappal nagy termelékenységet
garantdl — a szilardtestlézernek kdszénhet6 kivald energiata-
karékossag mellett.

Folyamatok
okosan atgondolva

A termelékeny gép egyesiti a ktilonosen biztonsagos folya-
matokat és a nagyfoku sokoldalisagot. Az dtgondolt
burkolat a szildrdtestlézer teljes teljesitményénél is biztositja
a lathatosagot és a jo hozzaférést. Mindegy, hogy szerszam-
automatizalas, hulladékracs-eltavolitas, SortMaster Box
vagy szallitdszalagok — a kezel§ minden tertlethez hozzafér.

Magas kovetelményeket is teljesit a kiméletes stanc- és
|ézermegmunkalas terlletén, tovabbi lefelé iranyuld alakitasi
lehet6ségek révén: ez a sullyesztheté matrica. A kefés
asztalok és a kefés alkatrészkidobd csapdajtok teljes korlien
kimélik az anyagokat.

Szukség esetén a matrica lesullyed és igy megakadalyozza a matrica és
a lemeztabla érintkezését.

Automatizalas

minimalizélja a mellékid&ket

A specidlis biztonsagi berendezéseknek kdszdnhetéen az olyan automatizalasi komponenseket, mint a SheetMaster és
a ToolMaster normal modon lehet feltélteni és felszerszamozni, mikdzben a gép vag vagy stancol. Ez az egyedilallod kialakitas

csokkenti a mellékidSket, és néveli az On nyereségét.

Okos: a gép a burkolat ellenére is tokéletesen hozzaférhetd.
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TruDisk

sokoldalu és energiatakarékos

Az energiatakarékos TruDisk szilardtestlézerrel On a teljes

anyagspektrumot megmunkalhatja.

A nitrogén alkalmazésanak koszénhetden vorosréz és sargaréz vagasakor
is tisztak maradnak a vagasi élek.

Miiszaki adatok

Munkaterilet

Kozepes tablaméret

Nagy tablaméret

Kombinalt megmunkalas (XxY) 2500x 1250 3050x1550*

Max. lemezvastagsag mm 6,4 6,4

Max. munkadarabtomeg kg 150 230

Effektiv stancolasi képesség: max. mm Kerek, 19 Kerek, 19

bélyegatmérd 6,4 mm-es nemesacél esetén

Névleges stancoléeré kN 180 180

Lézeradatok

Max. lézerteljesitmény w 3000

Szerkezeti acél mm 6

Nemesacél mm 6

Aluminium mm 5

Sebességek

C-tengely, stancolas ford/perc 330 330

C-tengely, menetformazas M2-M10 M2-M10

Max. I6ketszam stancolas (Iépésenként = 1 mm) 1/perc 1000 900

Max. I6ketszam stancolas (Iépésenként = 25 mm) 1/perc 450 430

Max. I6ketszam feliratozas 1/perc 2800 2800

Szerszamok

Lineéris magazin: szerszdmok széama/megfogd darab 23/2 22/3

kérmok szama

Szerszamok forgatasa Minden szerszam 360° Minden szerszam 360°

Szerszamméret stancolasnal mm Minden szerszam 76,2 Minden szerszdm 76,2

Programozhato leszorité Igen Igen

Szerszamcsere idé max. mp 0,3 0,3

MultiTool (5-6s) 5x23 = 115 szerszam (J 16 mm), 5x22 = 110 szerszam (J 16 mm),
360°-ban forgathato 360°-ban forgathato

MultiTool (10-es) 10x23 = 230 szerszam (10,5 mm), 10x21 =220 szerszam (10,5 mm),
360°-ban forgathaté 360°-ban forgathaté

Pontossag: pozicio szdrasi tartomanya, Ps mm +/- 0,03 +/- 0,03

Programozhaté alkatrészkidobas

Nagyméret( alkatrészkidobo csapoajto, stancolas mm 500x500 500x500

Az alkatrészkidobo csapoajté mérete, lézer mm 500x500 500x500

* Atfogéssal.

Véltoztatasok joga fenntartva. Az ajanlatunkban és az ajanlat visszaigazolasaban szerepl6 adatok a mérvadoak.
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TruMatic 7000

A gazdasagos High-End-gép — ez az univerzalis zseni komplex alkatrészeket is maximalis

termelékenységgel és kivalé minéségben tud megmunkalni.

TruMatic 7000

Dinamika
verhetetlendl gyors

Mindség
a legkifinomultabb
alkatrészek esetén is
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TruMatic

Dinamikus

verhetetlendl gyors

Alakitas

nagyérték( és sokoldalu

A kiegészitd tengelyeknek koszdénhet&en a TruMatic 7000
extrém gyorsan és nagyon dinamikusan m(ikodik, kilénésen
akkor, ha sok irdnyvaltasra van szikség. A filigran, kisebb
alkatrészeknél és a sarkoknal is képes megcsillogtatni az
erényeit, valamint gyorsan és gazdasagosan vag.

Kilénosen dinamikusan vaghat kis alkatrészeket és sarkokat.

Minéség

a legkifinomultabb alkatrészek esetén is

A kombinalt megmunkalastol az alkatrészek leszedéséig: a gép
a slllyesztheté matricainak, az asztalok kefeszényegeinek

és az alkatrészkirakéd csapodajtoknak készonhetben kulondsen
kiméléen munkalja meg és tovabbitja az anyagokat. A kivald,
sorjamentes élminéséget a legfinomabb TruFlow CO,-lézer
biztositja.

A kefeszényegek biztositjak az alkatrészek kiméletes kidobasat.

Az aktiv matrica nem csak az alkatrészmin&ségnek kdszon-
het6en katapultal egy Uj dimenzidba: nemcsak lesillyedni
tud, hanem felfelé is mozgathato. gy eddig elérhetetlen
méretek és magassagok gyartasa is lehetéveé valik — és On
névelheti értékteremt6 képességét az alkatrészek teljes
koérd megmunkalasaval. Ezzel egyidejlileg a sullyedé mozgas
megakadalyozza a munkadarabok karcolod4sat.

Az aktiv matrica noveli az On értékteremtd képességeét.

Automatizalas

nagy teljesitmény( és intelligens

A SheetMaster és a TruMatic 7000 alomcsapata kiléndsen
gyorsan és biztonsagosan mukodik. A dinamikus SheetMaster
egyidejlileg akar négy alkatrész kirakasara is képes, a szivoi
rugalmasan pozicionalhatok, és fel van szerelve egy kiegészit
hossziranyu tengellyel. Ezenkivil az egyvagodfejes stratégia-
nak és a fuvokacserélének kdszénhetéen az On gépe fel van
szerelve mindennel, ami az automatizalt tizemeltetéshez
szlkséges.
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Atfogé automatizélassal a TruMatic 7000 éjjel-nappal gyart.

Miiszaki adatok

Munkateriilet

Kozepes tablaméret

Nagy tablaméret

Kombinalt megmunkélas (XxY) mm 2500x 1250 3050x1550*

Max. lemezvastagsag mm 8 8

Max. munkadarabtémeg kg 200 280

Effektiv stancolasi képesség: max. mm Kerek, 23 Kerek, 23

bélyegatmérd 6,4 mm-es nemesacél esetén

Névleges stancoloerd kN 220 220

Lézeradatok

Max. |ézerteljesitmény wW 2700 3200 4000

Szerkezeti acél mm 8 8 8

Nemesacél mm 6 8 8

Aluminium mm 4 5 6

Sebességek

C-tengely, stancolas ford/perc 330 330

C-tengely, menetformazas M2-M10 M2-M10

Max. |6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 1 mm) 1/perc 1200 1200

Max. |6ketszam stancolasnal (Iépésenként = 25 mm) 1/perc 540 540

Max. l6ketszam feliratozasnal 1/perc 2800 2800

Szerszamok

Linedris magazin: szerszamok szama/megfogd kérmok szama | darab 22/3 21/4

Szerszamok forgatdsa Minden szerszam 360° Minden szerszam 360°

Szerszamméret stancolasnal mm Minden szerszdm 76,2 Minden szerszam 76,2

Programozhato leszorité Igen Igen

Szerszamcsere idé max. mp 0,3 0,3

MultiTool (5-6s) 5x22 = 110 szerszam (@ 16 mm), 5x21 = 105 szerszam (J 16 mm),
360°-ban forgathato 360°-ban forgathaté

MultiTool (10-es) 10x22 = 220 szerszam (10,5 mm), 10x21 =210 szerszam (10,5 mm),
360°-ban forgathaté 360°-ban forgathaté

Pontossag: pozicié szérasi tartomanya, Ps mm +/- 0,03 +/- 0,03

Programozhat6 alkatrészkidobas

Nagyméret( alkatrészkidobo csapoajto, stancolas mm 500x500 500x500

Az alkatrészkidobo csapoajté mérete, lézer mm 500x500 500x500

Kiegészit6é tengelyek a maximalis dinamikaért

X-parhuzamos Highspeed-tengely, Xp Igen lgen

Y-parhuzamos Highspeed-tengely, Yp Igen lgen

* Atfogéssal.

Valtoztatasok joga fenntartva. Az ajanlatunkban és az ajanlat visszaigazolasaban szerepl& adatok a mérvadoak.
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Mely gépekkel
hasznalhaté

TruMatic 1000 fiber
TruMatic 6000
TruMatic 6000 fiber
TruMatic 7000
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| Vvagy ? | [ ]
1) 2) es
. W "vagy . m Tudjon meg tébbet:
n m? ™ n www.trumpf.com/s/rgz9a4

" SheetMaster integralt szerszamcserélével. 2 ToolMaster.
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TruServices.
Your Partner in Performance .

Az On TruMatic gépét a lézert cstcsteljesitményekre tervezték. Sikeres jovéje érdekében vegyen
igénybe hosszu tavon is eléremutatd szolgéltatasokat — k6zésen megtalaljuk a lehetéségeket,
hogy az On altal teremtett értéket tartosan maximalizaljuk. Megbizhato partnere lesziink, folya-
matosan testreszabott megoldasokkal és teljesitménycsomagokkal tamogatjuk Ont — hogy On

gazdasagosan és mindig magas szinten folytathassa a gyartast.
b

— ‘ : H l[ e 1 _:

- g
£

) EMPOWER

Ha a sikeres gyartashoz szikséges legjobb eléfeltételeket
szeretné megteremteni: Tamogatjuk e célkitlizése eléré-
sében.

Ha a gyartasat fokozatosan maximalis értékteremtésre
. szeretné felkésziteni: Kozosen elérjik a céljat.

) SUPPORT

Ha a rugalmassag és a berendezés tizemi rendelkezésre
allasa kiemelkedéen fontos az On szédmara: Szamithat rank.
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Hajtoerdnk: o
az odaadasunk

Legyen sz6 termelési és gyartastechnolégiardl, 1ézer-
technikarél vagy anyagmegmunkalasrél: olyan rendkivdil
innovativ termékeket és szolgaltatasokat fejlesztiink az
On szémara, amelyek alkalmasak ipari alkalmazasra és
tokéletesen megbizhatdak. A meggydz6 versenyel&nydk
biztositasahoz mindent megadunk: szakértelmet, tapasz-
talatot és minden odaadasunkat.

TruConnect

Your Smart Factory

Keresse fel a YouTube-
csatornankat:
www.youtube.com/

Lézer a gyartastechnolégiaban

Lehet makro-, mikro- vagy nanotartomany: minden ipari alkalmazashoz megvan

a megfeleld lézerlink és a megfelel6 technoldgiank, amellyel a gyartas innovativ
maédon, ugynakkor kéltséghatékonyan végezhetd. A technolégian tul rendszermeg-
oldasokkal, alkalmazasokhoz kapcsolédé ismeretekkel és tanacsadassal is tamo-
gatjuk Ont.

Aramellatas a magas szintii technolégiat igénylé folyamatokhoz

A félvezetégyartastdl a napelemgyartasig: a nagy és kdzepes frekvencidju generato-
raink révén az indukciés melegitéshez, plazma- és |ézeres gerjesztéshez hasznalt
aram egy frekvencia és teljesitmény kombinaciojabdl all6 meghatarozott alakot vesz
fel — amely kimagasldé megbizhatésagot és pontos megismételhet&séget biztosit.

Szerszamgépek a rugalmas lemez- és csémegmunkalashoz

Lézervagas, stancolas, hajlitas, lézerhegesztés: a rugalmas lemezmegmunkalas
minden eljarasdhoz megfelel6 gépeket és automatizalasi megoldasokat kinalunk,
a tanacsadast, szoftvert és szolgaltatasokat is beleértve — hogy On a termékeit
megbizhatdan magas minéségben gyarthassa.

Ipar 4.0

A TruConnect megoldasok vildga informaciok segitségével kapcsolja 6ssze az embert
és a gépet. Egybefonja a gyartasi folyamat dsszes lépését — az ajanlattél kezdve

az alkatrészek kiszallitasaig.


http://www.youtube.com/TRUMPFtube
http://www.youtube.com/TRUMPFtube

A TRUMPF ISO 9001 szerinti tanusitvannyal rendelkezik
(B&vebb informaciok: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF

TRUMPF Hungary Kft.
www.trumpf.com

— A modositasok jogat fenntartjuk

Azonosité szam: 02237289_201805
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