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TruPunch 1000

Gazdasagos belépdbszintii gép. Ez a sokoldalu gép idedlis arra, hogy belevagjon a stancolasos
megmunkalasba. Kilondsen egyszerlien kezelhetd, kedvezé aru és helytakarékos.

TruPunch 2000

Nagy teljesitményii alapgép. A kompakt TruPunch 2000 egyengeti az utat a TRUMPF auto-
matizalt stancoldsi megoldasai felé. Ekdzben kivalo termelékenységgel és rugalmasan gyart alkat-
részeket széles valasztékban, és mindezt kiilondsen vonzd aron.

TruPunch 3000

Az er6forrasokat hatékonyan kiaknazé univerzalis gép. A maradékracsmentes megmunka-
lasnak kdszénhetéen a TruPunch 3000 &tlagban 10% anyagot takarit meg. Atgondolt automati-
zalasa maximalis kényelmet biztosit.

TruPunch 5000

Termelékeny, csucskategorias berendezés. A TruPunch 5000 a termelékenység, folyamatbiz-
tonsag és rugalmassag bajnoka. Az egyedi automatizalasi megoldasok garantaljak a sokoldald
alkalmazasokat, és maximalis termelékenységet tesznek lehetdvé, féként tobbmUszakos Gzemben.



A TruPunch
f6 érvei

Standard konturok és alakitasok gazdasagos gyartasa.

Haromdimenzioés stancolds. A stancolofej alkalmas mind lyukak, mind haromdimen-
zios konturok, pl. fulek vagy menetek készitésére. Az alkatrészeit teljes mértékben
egy gépen készitheti el, rakovetkezé munkalépések nélkdl.

B Rugalmas és gazdasagos a szerszam 360°-os forgdsanak kdszénhetben.
m  Sokoldalu alakitasi lehet6ségek.
B Gyors megmunkalas.

B Els6 osztalyu stancolt konturok.

B Csekély felszerszamozasi raforditas.

Egyszerre stabil és hozzaférhetd.

Az 6sszes TruPunch gép szerkezeti alapelve egy nyitott C alaku keret. Ezaltal a berendezéshez és a munkadarabhoz harom oldal-
rol lehet hozzaférni. igy a berendezések elegendé helyet biztositanak a — manualis vagy automatizalt — felrakasnal és leszedésnél.
A berendezés nagy stabilitdsa tovabba a pontossagot is biztositja.

B Konnyl hozzaférhetéség harom oldalrol.

B Nagy pontossag.

Az alkatrészek gyors kizsilipelése.

Moduléaris automatizalas.




Kivalé min&ségi stancold szerszamok széles valasztéka.

A TRUMPF mar tébb mint 40 éve kinal csicsminéségi stancold szerszamokat és sok minden mast. Akarmilyen kihivas el6tt is all,

mi tdamogatjuk Ont — a miszaki tanacsadastol a tervezésen at egészen a szerszamok hataridére térténé pontos leszallitasaig.

Stancol6 szerszamok: A piacvezet6 Classic szerszam-
rendszerben széles valasztékban kinalunk kulonb6zé
formakat és bevonatokat, valamint ingyenes bélyegcsiszo-
lasokat. A gyari felszereltséghez tartozé EasyUse-zal
garantalt az egyszer( felszerszamozas.

Szétvalasztd szerszamok: Rugalmasan és koltséghatéko-
nyan valésithatok meg egyszer( szétvalasztd konturok,
alakzatokon lev§ szétvalaszt6 vagasok vagy nibbelési
nyomok nélkuli lathaté élek.

Alakitoé szerszamok: A lemez képlékeny alakitasaval
alakzatok széles valasztékat allithatja el6. Ez a TRUMPF
szerszamokkal folyamatbiztosan, teljes egészében egy
berendezésen toérténik. A magas megmunkalasi sebesség
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MultiShear szétvélasztd szerszam.

és a lathatd alakitasi nyomoktdl mentes alkatrészmindség
gorg6s technoldgiaval valésithatd meg. Emellett olyan
specialis alkalmazasokhoz is megfelelé megoldasokat nyuj-
tunk, mint példaul a sorjazas.

Feliratozo és jel6l6 szerszdmok: Sorozatszam, gyartasi
év vagy céglogd — a specialis szerszamokkal gyorsan és
gazdasagosan végezheti el a jeldléseket.

Stancolasi tartozékok: Megkonnyitik a felszerszamozast
és a karbantartast, ezzel névelve a szerszamok élettarta-
mat. Erjen el tokéletes eredményeket pontosan bedllitott
és tokéletesen utocsiszolt szerszamokkal.

Go&rgbs sorjazo szerszam.



Stancolas
okosan

A kopdsmentes megvezetés és az aktiv bélyegvisszahuzas gondoskodnak a A 360°-0s forgathatésagnak készonhetben tetszélegesen megvalasztott
pontos eredményekrél és a legmagasabb szintl folyamatbiztonsagrol. szégallasban stancolhat.

Rugalmas és gazdasagos a szerszam 360°-o0s forgasanak kdszonhetéen.

A stancolofej mindig pontosan egy szerszamot vesz fel. Nagy elénye, hogy minden szerszdmot barmely tetszéleges szogaéllasba
be tud forditani — formajatol, méretétdl és a tarban valo elhelyezkedésétsl fliggetlentl.

A 360°-0s forgatas elényei réviden:

B Az §sszes szerszam minden szégallasban hasznalhaté.

B Egyszer( programozas.

® Nagyobb anyaghatékonysag a rugalmas tablakiosztasnak készénhetéen.
B Egyszer(ibb felszerszamozas.

B Alacsony szerszamkoltségek.



» Maradékracsmentes megmunkalas

A hagyomanyos gyartasi stratégiaknal a maradékracs a gépen marad, amelynek eltavolitasa id6igényes. A maradékracsmentes
megmunkalas ezzel szemben teljesen feldarabolja a lemezt. Még maradékcsik sem marad vissza. Ebbél Onnek tébb elénye is
szarmazik.

Folyamatbiztos Anyaghatékony Kezel6barat
B A kész alkatrészek nagyobb fo- B A ko6zos vagasok gondoskodnak B A maradékracsmentes munka
lyamatbiztonsaggal szedhetSk az optimalis anyaghasznalatrol. noveli a munkabiztonsagot.
e B Az itlagosan 10%-kal nagyobb B A fémhulladékok teljesen auto-
B A kisméret( alkatrészek nyitott tablakihasznalas csokkenti az matikusan valogathatéak szét
alkatrész-csapoéajtonal is bizto- anyagkoltségeket. anyagfajtak szerint.
san levehetdk.
m A feldarabolt fémmaradékok B A szortirozo6 valto elvégzi a
B A berendezés automatikusan megkonnyitik a logisztikat, és megfelel6 minéségl alkatré-
feldarabolja és a hulladékba nagyobb bevétel szarmazik a szek és lemezmaradékok
helyezi a maradékracsot. fémhulladékokbdl. standard rekeszekbe valé
szétosztasat.

Szukség esetén a gép megforgatja az alkatrészeket.  Hatékony anyagfelhasznalds a maradékracsmentes A szortirozd valté szétvélasztja a lemezmaradékokat

megmunkalasnak készénhetden. és a jo alkatrészeket.



TruPunch 1000:
Az elénydk roviden.

rugalmassaga.

Intuitivan és egyszerlien kezelheté vezérlés.

Csekély kihasznaltsag esetén is gazdasagos.

Kivalé minéségl alkatrészek.

Minimalis felallitasi helyigény.
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Alkalmazott szerszamok, illetve technolégiak: stancolas; gorg6s sorjazas; Alkalmazott technolégia: gorgés technoldgia.

alakitas: athuzott menet lefelé és felfelé, lemezmenet felfelé, tanyér, klipsz és
zsanér, hidak, MultiBend, beutés.

Gazdasagos belépbszintl gép.

A TruPunch 1000 az idedlis belépd gép a professziondlis stancolasos megmunkalasba. Kilondsen helytakarékos és egyszerlien
kezelhetd. Raadasul a TRUMPF stancolégépek dsszes lényeges funkcidjaval rendelkezik: a kozepes méretl lemezeket egyetlen
befogdssal munkalja meg, jbdli rafogas nélkal. A TruPunch 1000-rel gyorsan és rugalmasan reagalhat kisebb megbizasokra és
sorozatméretekre.

A jol &tlathatd érintéképernyén azonnal megtaldl mindent. Az intuitiv kezelésnek és menufelépitésnek kdszonhetéen gyorsan
lehet&sége nyilik 6sszetett alkatrészek gyartasara.






Miiszaki adatok:

Munkatartomany (X x Y)

Teljesitmények
Max. lemezvastagsag
Max. stancoléeré
Max. lefogéerd

Max. munkadarabtémeg

Sebességek

X tengely

Y tengely
Szimultan (X és Y)
C tengely

Max. |6ketszam stancolasnal
(E=1 mm)

Max. |6ketszam jelolésnél
Max. gyorsulasok!"l

X tengely

Y tengely

C tengely

Szerszamok
Linearis tar
Darabszam MultiTool esetén

MultiTool

Szerszamcsereid6k
Egyenkénti szerszam
MultiTool
Pontossag!?!

Pa pozicideltérés

Ps atlagos
pozicidszoras

TRUMPF CNC-vezérlé

Programozhaté alkatrész-kizsilipelés

Max. alkatrészméret
merev csiszdanal

Max. alkatrészméret
eltolhaté asztallal

Helyigény!3!

Biztonsdgi korlatokkal egyitt

Teljesitményfelvétel

Atlagos teljesitményfelvétel termelés

kozben

Lekapcsolasi automatika aktivalva

111100 kg lemezsulyig.

TruPunch 1000
kis tablaméret

2050 x 1250 mm

6,4 mm
165 kN
10 kN
150 kg

80 m/min
55 m/min
97 m/min

180 fordulat/perc
600 1/min

1300 1/min

10 m/s?
5m/s?

175 rad/s?

15 szerszam 2 megfogokoromnél
(3. megfogd kérém opcionalis)

15-150

5-0s/ 10-es

4,45
2,25

+0,1T mm

+ 0,03 mm

Bosch CML 45

180 x 150 mm

460 x 500 mm

6000 x 5825 mm

4,3 kW

0,3 kW

TruPunch 1000
kozepes tablaméret

2500 x 1250 mm

6,4 mm
165 kN
10 kN
150 kg

80 m/min
55 m/min
97 m/min

180 fordulat/perc
600 1/min

1300 1/min

10 m/s?
5m/s?

175 rad/s?

18 szerszam 2 megfogdékdromnél
(3. megfogd kérém opciondlis)

18-180

5-0s/ 10-es

4,45
2,25

+0,1T mm

+ 0,03 mm

Bosch CML 45

180 x 150 mm

460 x 500 mm

6540 x 5837 mm

4,3 kW

0,3 kW

121 A munkadarabon belill elérhet6 pontossag tébbek kézétt filgg a munkadarab fajtajatél, az el6kezelésétdl, a tablaméretté|

és a munkatartomanyban valé elhelyezkedéstdl. VDI/DGQ 3441 szerint, mérési hossz: 1 m.

BI Kb. értékek. A pontos adatok a mindenkor érvényes telepitési tervben talalhatok.
A valtoztatasok jogat fenntartjuk. Az ajanlatunkban és a rendelés-visszaigazolasunkban kozolt adatok tekintendék mérvadonak.



TruPunch 2000

TruPunch 2000:
Az elénydk roviden.

1 Kategéridjanak legmagasabb termelékenysége.

2 Kompakt automatizalas.
3 Optimalis alkatrészminéség.
4 Teljes rugalmassag a megmunkalas soran.

Hatékony eréforras-hasznalat.

Nagy teljesitmény( alapgép.

A kompakt TruPunch 2000 egyengeti az utat a TRUMPF
automatizalt stancolasi megoldasai felé — mindezt igen vonzé
arral parositva. A gép maximalis hatékonysaggal termel,
igény esetén akar a nap 24 érajaban is.



Hatékony gyartas.

A TruPunch 2000-rel a kedvez8 beruhazasi és Uzemeltetési
koltségeknek kdszénhetben az alacsony kihasznaltsagu id§-
szakokban is gazdasagosan gyarthat. A termelékeny megmun-
kalasrol a kdvetkezd jellemzék gondoskodnak:

B Dinamikus, magasabb teljesitménykategoriat
képvisel6 hajtasok.

B Nagy tengelysebességek, legfeljebb 108 m/perc.

B Percenkénti 900 I6ketes maximalis stancolasi
sebesség.

Kedvez6 koltségl automatizalas.

A SheetMaster Compacttal On kedvezé kéltségekkel léphet be
az automatizalt stancolas vildgaba. A rendszer tehermentesiti
a kezel6t és noveli a folyamatainak biztonsagat, valamint a
termelékenységet. A SheetMaster Compact behelyezi a leme-
zeket a gépbe, és leszedi a maradékracsot és a Microjoint
tablakat. Utdbbi tébbmUszakos Gzem esetén is lehetévé teszi
a folyamatbiztos termelést.

Min6ség a legaprobb részletig, teljes
rugalmassag mellett.

A felrakasi és leszedési segitséggel ellatott kefés asztalok
segitik az anyagkimél§ gyartast.

A sajat gyartasu, kivald minéségl szerszamok széles valasztéka
lehet6vé teszi, hogy széles alkatrészspektrumot munkaljon
meg rugalmasan és elsé osztalyt minéségben. Profitaljon to-
vabba a technolodgiai adatok, a szoftverek és a szolgaltatasok
terén szerzett tobb évtizedes tapasztalatunkbol.

Koérnyezetbarat és takarékos.

Az On-Demand Drive-nak készénhet6en a stancolofej hidrau-
likdja mindig optimalisan mUkaédik. Ez csékkenti a zajkibocsa-
tast az allasidék alatt, és csdkkenti a teljes rendszer hidraulikus
terhelését. A maradékracsmentes megmunkaldssal a folyamat-
biztonsag és az anyaghasznositas tovabb novelhets.

Termelékeny elektrohidraulikus stancolofej.

Kefés asztalok az anyagkimélé megmunkalashoz.



TruPunch 2000




Miiszaki adatok:

Munkatartomany (X x Y)

Teljesitmények
Max. lemezvastagsag
Max. stancolderé
Max. lefogoéerd

Max. munkadarabtémeg

Sebességek

X tengely

Y tengely

Szimultan (X és Y)

C tengely

Max. stancolasi I6ketszam (E = 1 mm)

Max. |6ketszam jel6lésnél

Max. gyorsulasok!"
X tengely
Y tengely
C tengely

Szerszamok

Linearis tar

Darabszam MultiTool esetén
MultiTool

Szerszamcsereiddk
Egyenkénti szerszam
MultiTool

Pontossag!?
Pa pozicideltérés
Ps helyzetpontossag atlagos szérasa

TRUMPF CNC-vezérlé

Programozhaté alkatrész-kizsilipelés
Max. alkatrészméret merev cstszdanal
Max. alkatrészméret eltolhaté asztallal
Helyigényl3!

Biztonsagi korlatokkal egyditt
Teljesitményfelvétel

Atlagos teljesitményfelvétel
termelés kdzben

Lekapcsolasi automatika aktivalva

11100 kg lemezsulyig.

TruPunch 2000
kozepes tablaméret

2500 x 1250 mm

6,4 mm

165 kN
10 kN

150 kg

90 m/min

60 m/min

108 m/min
180 fordulat/perc

900 1/min

1600 1/min

12 m/s?
5m/s?

175 rad/s?

18 szerszam 2 megfogdkorom
(3. megfogokoérém opcionalis)

18-180
5-6s/10-es

4,0s
2,2s

+0,1 mm
+ 0,03 mm

Bosch CML 65

180 x 150 mm
460 x 500 mm

6540 x 5837 mm

4,5 kW

0,3 kW

21 A munkadarabon beliil elérheté pontossag tébbek kézétt fligg a munkadarab fajtajatél, az elékezelésétsl,
a tablamérettdl és a munkatartomanyban valo elhelyezkedést6l. VDI/DGQ 3441 szerint, mérési hossz: 1 m.

Bl Kb. értékek. A pontos adatok a mindenkor érvényes telepitési tervben talalhatok.

A valtoztatasok jogat fenntartjuk. Az ajanlatunkban és a rendelés-visszaigazolasunkban k6z6lt adatok

tekintend6k mérvaddnak.



Az er6forrasokat hatékonyan kiaknazé univerzalis gép.

A TRUMPF a viladgon els6éként kinal maradékracsmentes megmunkalasra alkalmas stancol6gépeket. Ez az innovacié atlagosan
10%-0s anyagmegtakaritast tesz lehetévé és ndveli folyamatainak biztonsagat — raadasul kilénosen kezelébarat. Elektromos
stancolofejével és 5,6 kW-os atlagos teljesitményfelvételével a TruPunch 3000 mindemellett kifejezetten energiahatékonyan
Gzemel.

Kimélé anyagkezelés.

A slllyeszthet& matricaval akar 6,4 mm vastag lemezeket is megmunkalhat kivalé min&ségben és karcmentesen. Egy tovabbi
elény: a helytakarékos gép atfogdan és optimdlis helykihasznalassal automatizalhaté.

TruPunch 3000:
Az el6nydk roviden.

1 A lehet6 leghatékonyabb eréforras-hasznalat.
2 Maradékracsmentes megmunkalas.

3 Karcmentes anyagkezelés.

4 Sokrétl automatizalasi megoldasok.

5

Rugalmas alkatrész-kizsilipelés.

Energiahatékony elektromos stancolofej.



Atfogod automatizalas.

Szortirozo valto:

SheetMaster:
Gondoskodik a gyors és Szétvélogatja a jo alkatrésze-
folyamatbiztos felrakdasrol és ket a lemezmaradékoktol.
leszedésrél, rakésolasrol és

szortirozasrol.

Opcionalis szerszamcseréld,

amely helyet nyujt tovabbi

szerszamoknak.

SortMaster Box Linear
alkatrésztoloval:

Biztositja a jo alkatrészek
szinte karcmentes szortiroza-
sat linearisan mozgathato
taroléedényekbe.

DisposeMaster:
Anyagfajtak szerint szétvalo-
gatja a lemezmaradékokat,
beleértve a stancolasi hulla-
dékot.






‘ Miiszaki adatok:

TruPunch 3000
kozepes tablaméret

TruPunch 3000
nagy tablaméret

’ Munkatartomany (X x )

2500 x 1250 mm

3000 x 1500 mm

Teljesitmények

Max. lemezvastagsag 6,4 mm 6,4 mm
Max. stancoléeré 180 kN 180 kN
Max. lefogéerd 20 kN 20 kN
Max. munkadarabtémeg 160 kg 230 kg
Sebességek
X tengely 90 m/min 90 m/min
Y tengely 60 m/min 60 m/min
Szimultan (X und Y) 108 m/min 108 m/min
C tengely 330 fordulat/perc 330 fordulat/perc
Max. |6ketszam stancolasnal 1000 1/min 800 1/min
(E=1mm)
Max. l6ketszam jelolésnél 2500 1/min 2500 1/min
Max. gyorsulasok!"

il — T [PSiEngely 12 m/s? 12 m/s?
Y tengely 6 m/s2 5m/s?
C tengely 350 1/s2 350 1/s2
Szerszamok
Linedris t4 18 szerszam 21 szerszam

inearis tar A e A 2
2 megfogokoromnél 3 megfogdékdromnél

Darabszam MultiTool esetén 18-180 21-210
MultiTool 5-0s/10-es 5-6s/10-es
Szerszamcsereidék
Egyenkénti szerszam 3,0s 3,0s
MultiTool 0,3s 0,3s
Pontossagl?
Pa poziciéeltérés +0,1 mm +0,1 mm
5 itlagos + 0,03 mm + 0,03 mm

poziciészoras

TRUMPF CNC-vezérlé
]

Programozhato alkatrész-kizsilipelés

Bosch Rexroth MTX CMP70

Bosch Rexroth MTX CMP70

Max. alkatrészméret
merev csUszdanal

Helyigény!3!

500 x 500 mm

500 x 500 mm

Biztonsagi korlatokkal egydtt

Teljesitményfelvétel

5000 x 6500 mm

5800 x 7650 mm

Atlagos teljesitményfelvétel termelés
kozben

5,6 kW

5,6 kW

Lekapcsolasi automatika aktivalva




Termelékeny csucskategorias berendezés.

A TruPunch 5000 Uj mércét allit fel a termelékenység terén.
Ehhez hozzéjarulnak a preciz hajtasok, amelyek kimagaslé
tengelygyorsulast tesznek lehet6évé. Hasznélja ki emellett a C
tengely nagy forgasi sebességét, amely rendkivil gyors
menetvagast és komplex konturok megmunkalasat teszi
lehet6vé. Az er6teljes hidraulikahajtasnak kdszonhet6en akar
1600-as perecenkénti I6ketszammal stancolhat, jel6lést pedig
2800 Ioket/perces sebességgel végezhet.

Intelligens és biztos termelés.

Az integralt Smart Functions-nek kdszonhet6en a gép egyutt
gondolkodik a kezel&vel: Felismeri a lehetséges kockazatokat,
és egyes esetekben akar sajat maga is ki tudja kiszdéboIni azo-
kat. Az intelligens funkciok minden esetben terhet vesznek le

TruPunch 5000:
Az elénydk réviden.

1 Maximalisan termelékeny.
Folyamatbiztos gyartas.
Sokoldalu alakitasi lehet&ségek.

Egyedi automatizalas.

2
3
4 Kivalé minéségl alkatrészek.
5

a kezel@ vallarol, akar a SheetMaster segitségével végzett fel-

rakasnal, akar a GripMasterrel torténd leszedésnél. A lyukasz-
tasi hulladék valtoztathato elszivasaval az elszivasi teljesitmény
mindig optimalisan hozzaigazithaté a megmunkalandé anyag-
hoz.

Gyors és sokoldalu

A visszahUzhatd megfogdékormok segitségével ujboli rafogas
nélkal lehet a megfogokdrmaok holtterébe behatolni, ami érté-
kes id6t takarit meg a programozas soran. Igy a teljes lemezt
egyetlen munkamenetben munkalhatja meg — gyorsan, rugal-
masan és pontosan. Az alakitastol a gérgés sorjazasig: a
TruPunch 5000 segitségével széles spektrumban készitheti el
alkatrészeit.

Intelligens automatizalas.



Uj minéségi dimenziok.

Az aktiv matrica karcmentes alkatrészeket biztosit. A lemez
pozicionalasanal a gép leereszti a matricat, igy az nem érintke-
zik a megmunkaland6 anyaggal. Az alulrél hato, aktiv alakitasi
|6kettel a matrica eddig el nem ért méreteket és magassago-
kat képes megmunkalni. Ezzel maximalis mértékd rugalmassa-
got és minGséget érhet el alkatrészeinél. Opciondlisan emellé
a TruPunch 5000 programozhato lehtzoerével is rendelhetd,
ami biztositja a lenyomatmentes felUleteket.

Erjen el magasabb hozamot automatikusan.

A TruPunch 5000 automatizalasat egyedileg valaszthatja meg
és fokozatosan bévitheti. Az automatizalas elényei:

B Nagyobb gépkihasznaltsag a sokoldalt automatizalasi
koncepcidoknak (pl. a SheetMaster) kdszonhetSen.

B Bdvitett tarhely és villamgyors cserék a ToolMaster
Linear szerszamautomatizalasnak készénhetéen,
18, 54 vagy 90 szerszam szamara.

B Megnovelt folyamatbiztonsag automatizalt toébbm-
szakos zemnél a Smart Functions segitségével.

TruPunch 5000 - a vilag leggyorsabb

stancolégépe.

Karcmentes megmunkalas aktiv matricaval.

Maximalis rugalmassag a visszahtzhaté megfogoé-

kormoknek koszonhetden.






Miiszaki adatok:

Munkatartomany (X x Y)M

Teljesitmények
Max. lemezvastagsag
Max. stancoléeré
Aktiv lefogder6

Max. munkadarabtémeg

Sebességek

X tengely

Y tengely
Szimultan (X és Y)
C tengely

Max. l6ketszam stancolasnal
(E=1 mm)

Max. l6ketszam jelolésnél
Max. gyorsulasok!?

X tengely

Y tengely

C tengely

Szerszamok
Linearis tar
Darabszam MultiTool esetén

MultiTool

Szerszamcsereid6k
Egyenkénti szerszam
MultiTool
Pontossag!3!

Pa pozicideltérés

Ps atlagos
pozicidszoras

TRUMPF CNC-vezérlés

Programozhat6 alkatrész-kizsilipelés

Max. alkatrészméret
alkatrész-csapoajténal

Helyigény!4!

Biztonsagi korlatokkal egyutt

Teljesitményfelvétel

Atlagos teljesitményfelvétel termelés

kdzben

Lekapcsolasi automatika aktivalva

' Mindig &tfogés nélkiil.
121100 kg lemezsulyig.

TruPunch 5000
koézepes tablaméret

2500 x 1250 mm

8 mm
220 kN
4,5-20 kN

200 kg

100 m/min
60 m/min
116 m/min

500 fordulat/perc
1600 1/min

3000 1/min

25 m/s?
12 m/s?
350 1/s2

18 szerszam
3 megfogokoromnél

18-180

5-6s/10-es

<3s
0,3s

+0,1 mm

+ 0,03 mm

Siemens Sinumerik 840D SL

500 x 500 mm

6760 x 6100 mm

9,5 kW

0,5 kW

TruPunch 5000
nagy tablaméret

3050 x 1550 mm

8 mm
220 kN
4,5-20 kN

230 kg

100 m/min
60 m/min
116 m/min

500 fordulat/perc
1350 1/min

3000 1/min

22 m/s?
10 m/s?
350 1/s2

21 szerszam
4 megfogdékdromnél

21-210

5-0s/10-es

<3s
0,3s

+ 0,1 mm

+ 0,03 mm

Siemens Sinumerik 840D SL

500 x 500 mm

7600 x 7000 mm

9,5 kW

0,5 kW

B] A munkadarabon beliil elérheté pontossag tébbek kézétt fligg a munkadarab fajtajatol, az elékezelésétsl, a tablamé-
rett6l és a munkatartomanyban valo elhelyezkedéstdl. VDI/DGQ 3441 szerint, mérési hossz: 1 m.

41 Kb. értékek. A pontos adatok a mindenkor érvényes telepitési tervben talalhatok.

A valtoztatasok jogat fenntartjuk. Az ajanlatunkban és a rendelés-visszaigazolasunkban kozolt adatok tekintendék mérv-

adonak.
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Komponensek,
amelyek
kifizetédnek

Gazdasagosabb és hatékonyabb termelés automatizalassal.

B Mindent egy kézbdl — nincsenek illeszkedési problémak.

B Megnovelt termelékenység az optimalizalt anyagaramlasnak és a megnovelt folyamatbiztonsagnak
készonhetben.

B BO6vult kapacitas a kevés munkaerét igénylé tobbmdiszakos, akar 24 6ras izemnek kdszénhetéen.

B Megnovekedett anyaghasznalati hatékonysag a kimélé anyagkezelésnek készénhetben.

B Az atlathaté raktarozas gyors anyaghozzaférést tesz lehet6vé és id6t takarit meg.

Lehetséges berendezések:

TruPunch 2000 u

TruPunch 3000 ] ] [ |

TruPunch 5000 u u ] [ |

1 Integralt szerszamcserél6 szerszamtaroléval opcionalis SheetMaster funkcidként.
21 Maradékracsmentes megmunkalas” opciéval.




SheetMaster: Gyors és folyamatbiztos felrakas és leszedés,

rakasolt elemek levétele, szortirozas.

SheetMaster Compact: Helytakarékos és kedvez6 aru auto-
matizalas lemezek felrakaséra, valamint Microjoint tablak és
maradékracsok leszedésére.

Kocsirendszerek: A felrakasi és leszedési kapacitds megdup-
l&zasa az alapanyag és a kész alkatrészek rugalmas raktarozasi
és szortirozasi lehetdségei révén.

SortMaster Pallet: Kész alkatrészek szortirozasa és
rakasolasa akar 6 db Euro raklapra.

SortMaster Box: Kész alkatrészek szortirozasa 4 szabvanyos
rakasolhatd rekeszbe.

SortMaster Box Linear: Késztermékek szinte karcmentes
szortirozasa linedrisan mozgathaté taroléedényekbe.

GripMaster: A maradékracs gyors és folyamatbiztos eltavoli-
tasa, rakasolt elemek levétele a felrakasi folyamattal parhuza-
mosan.

ToolMaster Linear: Moduldrisan felépitett szerszamtarolo
rendszer 18, 54 vagy 90 szerszamhely szamara.

DisposeMaster: Feldarabolt maradékracsok és a stancolasi
hulladék kényelmes, anyagfajték szerinti szétvalogatasa.

TruStore: Moduldrisan bévitheté polc- és tarolérendszer a
rend és az optimdlis térkihasznalas biztositasahoz.

Stopa raktarmegolddasok: Specialis kovetelmények esetén
egylttmikddo partnerinkkel, a Stopaval kdzdsen egyedi
tarolasi megoldasokat is kinalunk Onnek.

m (2 n n




A TruTops Boosttal olyan gyorsan juthat el a geomet-
riatél az NC-programig, mint még soha.

A TruTops Boost a TRUMPF lézeres stancold- és hajlitdgépek tervezé-
sére és programozasara szolgald szoftveres megoldasa, amely egyetlen
gombnyomassal noveli a teljesitéképességet. Ez a szoftver egy min-
dent atfogd rendszerben egyesiti a megrendeléshez tartozo valameny-
nyi mlveletet, a geometriatél kezdve egészen az elkészilt NC-prog-
ramig. Az intuitiv kezelési filozofia egyszertien és folyamatorientéltan
vezeti végig Ont a szoftveren, igy On mindig kénnyen &ttekintheti

megbizasait. A szamos automata funkcionak koészénhetden az innova-
tiv Boost technoldgia raadasul verhetetlen gyorsasagot biztosit Onnek.
fgy nagyobb nyereséget érhet el, és lendiletet adhat véllalatanak!

Kérdezze meg TRUMPF kapcsolattartéjat, hogy a TruTops Boost mikor
lesz Onoknél is elérhetd! TruTops Punch szoftveriink addig is optimalis
tamogatast nyujt Onnek. A gyartas optimalis vezérléséhez hasznalja
TruTops Fab szoftvertinket.

TruTops Boost: az elénydk réviden.

B Jusson el olyan gyorsan a geometriatél az NC-programig, mint még soha.

B Figyeljen mindenre: egyetlen szoftver a megbizas 6sszes folyamatara.

B Tartson mindent kézben: intuitiv kezelési feltlet rugalmas munkavégzéshez.

B Mindent gyorsabban: boost technolégia termelékeny automatizalt funkcidkkal.

B Innovativ boost technolégia + Uj kezelési filoz6fia = TruTops Boost.



A berendezés teljes életciklusan keresztdl.

Hasznalt berendezések

Tanacsadas

Oktatas

Funkciébdvitések

Szervizmegallapodasok

TruServices:

Paratlan
szolgaltatas

Finanszirozas

Szoftver

Stancol6 szerszamok

Hajlité szerszamok

Alkatrészek

Mszaki tgyfélszolgalat

Barmelyik TRUMPF-technolégiat is hasznalja, mindig a megfe-
lel§ szolgaltatasokat kapja. A TRUMPF dijnyertes alkatrész-lo-
gisztikajanak kdszonhetéen biztositjuk a leheté legjobb alkat-
rész-elérhetdséget, és az dsszes terméket a lehetd legrévidebb
idén bell kiszallitjuk Onnek. A TRUMPF gyorsan és kevés
adminisztraciéval nyujt egyedi finanszirozasi megoldasokat.
Szerviztechnikusaink kivaléan képzett szakemberek, akiket
szUkség esetén mindig elérhet. Szervizmegallapodas k&tésével

ezenkivdl biztosithatja berendezése optimalis rendelkezésre
allasat. Ha megvaltoznak az On altal tamasztott koévetelmények,
rugalmas bévitési lehetéségeket és mlszaki innovacidkat
nyUjtunk, amelyek még jobba teszik berendezését. Széles
spektrumu, gyakorlatra épul6 oktatasi ajanlataink és tapasztalt
oktatoink segitségével tudaselényre tehet szert.

A TRUMPF csoport a gyartastechnoldgia és az ipari lézerek terén a vildg piacvezet6 gyartoi kozé tartozik. Céglink 1923 6ta
tevékenysége f6 feladatanak tekinti, hogy mUszaki és gazdasagi megoldasokat nyujtson tgyfeleinek. A technolégia éllovasatal,
a TRUMPF-t61 On mindent egy kézbdl kap: berendezéseket, automatizalast, raktartechnikat és szolgaltatasokat.



A TRUMPF ISO 9001 szerinti tanusitvannyal rendelkezik

(B&vebb informacidk: www.trumpf.com/s/quality)

TRUMPF Hungary Kft.
www.trumpf.com

TRUMPF

jogat fenntartjuk.

Azonosito szam: 2281957_201704_S — valtoztatasok



