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TruMark Series 6000

Todos los laseres de la TruMark Serie 6000 tienen una cosa
en comun: su alta potencia y su excelente calidad se
combinan para crear una luz laser con un brillo Gnico. Ya sea
que esté grabando, ablacionando, estructurando, marcando
o recociendo, la fabricacion sin el laser seria impensable. La
TruMark 6030 impresion6 al mercado con su alta
productividad y nuevas funciones como el marcado 3D y el
control de potencia laser de circuito cerrado.

Integracion facil
y confiable

graciasa La TruMark 6030 se puede integrar rapida y facimente en el sistema de
a pieza de produccion. Para lograr esto, funciones como el dispositivo enchufable
potencia  de 19" como unidad de alimentacion, el cable de conexion extraible

) contraste.  (jongitud de hasta 6 m) y numerosas interfaces disponibles juegan un
unto se papelimportante. Su modemo software utiliza asistentes para ayudar en
eelusode g egiahiecimiento de la. comunicacion entre el laser y el entomo de
ik e fabricacion. Con sus sistemas de sensores y la interfaz de datos OPC-
allcisa;d;je;g:lso UA, el TruMark 6030 pone a disposicion datos de procesoy laser,
e it proporcionando condiciones Gptimas para la Industria 4.0 en la planta de
ks produccion. Con el nivel de rendimiento e, cumple con los altos - est

apa de bits requisitos de seguridad y por lo tanto es un componente fiable de la

cadena de proceso Después de cerrar el circuito de seguridad, el laser

esta disponible en 50 ms.
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Marcado 3D

El nuevo programa TruTops Mark 3D permite el marcado 3D e
componentes complejos. Las geometrias y el contenido de
marcado se pueden crear o importar faciimente utilizando el
sistema de marcado CAD 3D de funcionamiento intuitivo. Con la
nueva configuracion optica de la TruMark 6030, se pueden lograr
rangos de recorrido Z extremadamente grandes (hasta 100 mm).
A menudo ya no es necesario un eje mecanico adicional para
mover el cabezal laser, lo que ahorra costes de integracion.
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El programa se basa en un completo editor CAD 3D con operacion de
diversas posibilidades de dibujo y disefio. El contenido de marcado. Con
marcado se puede colocar directamente en el modelo 3D del parametros re
componente mediante arrastrar y soltar. Como usuario de las procesos y tie
versiones TruTops Mark 2, puede realizar facilmente el cruce través del pro
utilizando el convertidor de archivos CAD. Con TruTops Mark
version 2.6 o superior, puede convertir archivos facilmente.
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5 Distancia de trabajo A Tamafio de campo D Rango de desenfoque
\,\ 208 mm 125 x 125 mm?2 +25 mm
362 mm 180 x 180 mm?2 +50 mm
362 mm 300 x 300 mm? + 15 mm
560 mm 330 x 330 mm? + 50 mm
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TruMark 6030
Longitud de onda nm 1030
Energia promedio w 25
Diametro focal min. Hm 50
Volumen de marcado mm3 330 x 330 x 100 | 300 x 300 x 30 | 180 x 180 x 100 | 125 x 125 x 50
Calidad del haz(M?) < 13| TEM,,
Frecuencia de repeticion de pulso kHz 40-200
Conexion Eléctrica 90-264 V| 47-63Hz|8/15A
Temperatura ambiente °C 15-40/45
Humedad Relativa 90% at 15—-45° C (sin condensacion)
Longitud del cable de conexion m 416
Clase de proteccion de la cabeza del laser IP 64
Peso de la cabeza del laser kg 14.5
Peso de la unidad de suministro kg 24
Peso de la PC de control kg 8.5
Interfaces de bus de campo opcionales EtherCAT, Profibus, Ethernet/IP, Profinet

Sujeto a cambios. Solo las especificaciones de nuestra oferta y la confirmacion del pedido
son vinculantes.
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