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Schneidgeschwindigkeit verdoppeln

Neue Prozesse auf TRUMPF 2D-Laserschneidmaschinen — 70 Prozent
weniger Schneidgas — Doppelter Tafeldurchsatz

Ditzingen, 12. Mai 2017 — Bisher galt die Regel: Hohere Schneidgeschwindigkeit
erfordert hohere Laserleistung. TRUMPF Entwickler haben den Zusammenhang
zwischen Kilowatt und Tempo jetzt aufgeldst. Das Ergebnis: Die
Schneidprozesse Highspeed und Highspeed Eco. Ein neues Disendesign
steigert den Vorschub von Festkorperlasermaschinen beim Stickstoff-
Schmelzschnitt um bis zu 100 Prozent — und das bei gleicher Laserleistung.
Neben der Vorschubgeschwindigkeit wird auch der Einstechprozess schneller.
Gemeinsam wirkt sich das auf den Tafeldurchsatz aus. Im Vergleich zum
Standardschnitt kann dieser nahezu doppelt so hoch ausfallen. Darliber hinaus
spart das neue Dusendesign Schneidgas. Highspeed kommt mit durchschnittlich
40 Prozent und Highspeed Eco mit 70 Prozent weniger Stickstoff aus. Mit den
neuen Prozessen setzt TRUMPF einen weiteren Meilenstein auf dem Weg zu

geringeren Teilekosten.

Eine Aufgabe des Schneidgases im Schmelzschnitt besteht darin, das
geschmolzene Material aus der Schnittfuge zu blasen — und das mit relativ
hohem Gasdruck und damit verbundenen, hohen Betriebskosten. Baustahl wurde
vor allem in héheren Blechdicken daher meist mit Sauerstoff im Brennschnitt
geschnitten. Dem Vorteil geringer Gaskosten stand der Nachteil oxidierter
Schnittkanten gegentber, die haufig Nacharbeit erforderten. Bei den neuen
Prozessen Highspeed und Highspeed Eco flihren Gaseinsparung und
gesteigerte Geschwindigkeit dazu, dass Baustahl mit Stickstoff deutlich
wirtschaftlicher bearbeitet werden kann als bisher. AuRerdem konnte der
Anwendungsbereich eines Lasers mit acht Kilowatt im Schmelzschnitt erweitert
werden. Wo bisher nur zehn Millimeter Blechdicke mdglich waren, schneidet der

Laser jetzt bis zu zwolf Millimeter dicke Bleche.
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Beim Highspeed-Prozess kommt eine so genannte Nebenstromdiise zum
Einsatz. Ein Teil des Schneidgases tritt durch die Dusenmitte gemeinsam mit
dem Laserstrahl aus; der Rest bildet um den Hauptstrahl herum einen
Nebenstrom. Dieser konzentriert den Hauptstrahl auf den Schnittspalt. Die
Schmelze wird so effektiver ausgetrieben. Die patentierte Dise des
Schneidprozesses Highspeed Eco ist zusatzlich mit einer Hillse ausgestattet. Sie
fuhrt das Gas direkt in den Schnittspalt und sorgt so daftir, dass kein oder nur ein
geringer Anteil des Gases seitlich abstromt. Wahrend die bewegliche Hilse bei
der Bearbeitung Uber das Material gleitet, hat die Dlse einen Abstand von 1,5
Millimetern zur Blechoberflache. Dadurch Gberwindet sie muhelos
Materialaufwirfe, die beim Einstechen entstehen kdnnen, was die Einstechzeiten

reduziert und der Gefahr von Beschadigungen vorbeugt.

Die Highspeed-Prozesse sind verfiigbar fur mittlere und dicke Bau- und
Edelstahlbleche ab vier Millimetern im Schmelzschnitt. In diesem
Anwendungsbereich kommt bei den neuen Prozessen nur noch ein
Dusendurchmesser zum Einsatz. Das beugt der Gefahr von Verwechslungen vor
und reduziert Ristzeiten. Was die Qualitat betrifft, zeichnet sich die Schnittkante

durch eine homogene Optik bei geringer Rautiefe aus.

Highspeed Eco und Highspeed sind fur Festkorperlasermaschinen der TruLaser Serie
5000 mit acht Kilowatt und in Kiirze auch mit sechs Kilowatt Laserleistung verfugbar. Fir
Festkorperlasermaschinen der TruLaser Serie 3000 mit sechs Kilowatt Laserleistung ist
der Highspeed-Prozess verflgbar. Die Prozesse sind bei vielen Maschinen jlingerer

Generationen nachristbar.

Zu dieser Presse-Information stehen passende digitale Bilder in druckféhiger Auflésung
bereit. Diese durfen nur zu redaktionellen Zwecken genutzt werden. Die Verwendung ist
honorarfrei bei Quellenangabe ,Foto: TRUMPF". Grafische Veranderungen — auf3er zum
Freistellen des Hauptmotivs — sind nicht gestattet. Weitere Fotos sind auf der
Unternehmens-Website abrufbar: www.trumpf.com/presse/medienservice
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Der Tafeldurchsatz beim Highspeed-Prozess kann bis zu
doppelt so hoch ausfallen verglichen mit dem
Standardschnitt. Eine Nebenstromdiise reduziert den
Gasverbrauch um durchschnittlich 40 Prozent.
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Ein neues Diisendesign reduziert beim Prozess
Highspeed Eco den Stickstoff-Verbrauch um
durchschnittlich 70 Prozent. Wie beim Prozess
Highspeed steigen Vorschubgeschwindigkeit und
Tafeldurchsatz um bis zu 100 Prozent.
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Uber TRUMPF

Das Hochtechnologieunternehmen TRUMPF bietet Fertigungsldsungen in den Bereichen
Werkzeugmaschinen, Lasertechnik und Elektronik. Die digitale Vernetzung der
fertigenden Industrie treiben wir durch Beratung, Plattform- und Softwareangebote voran.
TRUMPF ist Technologie- und Marktfihrer bei Werkzeugmaschinen fir die flexible
Blechbearbeitung und bei industriellen Lasern.

2015/16 erwirtschaftete das Unternehmen mit iber 11.000 Mitarbeitern einen Umsatz von
2,81 Milliarden Euro. Mit mehr als 70 Tochtergesellschaften ist die Gruppe in fast allen
europaischen Landern, in Nord- und Stidamerika sowie in Asien vertreten.
Produktionsstandorte befinden sich in Deutschland, Frankreich, GroR3britannien, Italien,
Osterreich und der Schweiz, in Polen, Tschechien, den USA, Mexiko, China und Japan.

Weitere Informationen tiber TRUMPF finden Sie unter: www.trumpf.com
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