Cutting Assistant

Die Kl-gestitzte Schnittkantenoptimierung fir lhre 2D-Laserschneidmaschine

TRUMPF liefert mit den Maschinen eine Vielzahl bewahrter Schneidparameter aus, die in Referenzmaterialien ermittelt wurden. Bei der
Bearbeitung abweichender Materialgiten ist dennoch eine Parameteranpassung notwendig. Mit dem Cutting Assistant verbessern Sie
Ihre Schneidparameter schnell und einfach. Wéhlen Sie zwischen Bewertung von Testteilen im Bandbreitenmodus oder durch von
kinstlicher Intelligenz vorgeschlagene Optimierungen mit Handscanner. Die Funktion gibt objektive Empfehlungen zur
Parameteranpassung, spart Zeit sowie Materialkosten und sorgt fir eine exzellente Schnittqualitat — auch bei abweichenden
Materialguten.

Die Vorteile auf einen Blick

Gezielte Schnittkantenoptimierung — in Inrem Material, fir lhre Mitarbeiter

Dialoggefiihrte Hervorragende Schneidqualitat auch in Schnelle Priifung von
Schneiddatenoptimierung Nicht-Lasergitematerial Schnittkantenqualitat

Auch ungeliibte Nutzer optimieren Der Cutting Assistant schlagt passende Mit dem Handscanner ist eine objektive
Schneiddaten in wenigen Minuten wie ein Optimierungen vor: Egal ob Sonder- Bewertung der Teilequalitat méglich. Der
Profi — und das bei Zeit- und materialien oder Materialien mit Cutting Assistant zeigt dabei Rauheit und
Materialkosteneinsparung. schwankender Qualitat. Grathéhe in Mikrometern an.

TRUMPF

Sie wollen sehen, wie die Optimierung von
Schnittkanten mit dem Cutting Assistant funktioniert?
Schauen Sie sich unser Produktvideo an!

www.trumpf.info/fsbpmj




Einfache Handhabung durch dialoggefiihrte Schneiddatenoptimierung

Gezielte Anpassung der Parameter auf Schneidproblem und Material individuell
Kl-Modus

STOSOMDO-N2H0-30-2: 6000W, $37-20, 8, 200 mm, N2 0

st37-80 m  Stickstoff (N2) EAUT00

01 Einstieg 02 Schneidproblem wéhlen 03 Iterative Optimierungsprozess

Schnittkante mit = Lasertechnologietabelle wéhlen = KI-Modus: Grat- und Rauheitsmessung mittels
Handscanner = Auswahl aus vielfaltigen Schneidproblemen Handscanner; Parameterempfehlung mittels Ki-
abscannen wie Grat, Aufrauhung oder Strahlabriss Modell

= Bandbreiten-Modus: Schnitt einer Reihe von
Testteilen. Auch fir Schneidprobleme geeignet,
bei denen keine Schnittkante abgescannt
werden kann

Applikationsspektrum

Blechdicke in mm 1 2 3 4 5 6 8 10 12 = 15 | 20 25 30 40
KI-Modus Highspeed und MD5
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Bandbreitenmodus Voller Prozessumfang
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