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Original Disen
im Uberblick

Details, die den Unterschied machen.

An ihr fuhrt kein Weg vorbei — Laserstrahl und Schneidgas treffen durch die Schneiddise auf das Werkstlick. Die Wabhl der richtigen Dise
ist daher ausschlaggebend firr Ihre Teilequalitat. Uberlassen Sie nichts dem Zufall und sichern Sie sich beste Schneidqualitat mit den
Original Disen von TRUMPF.

TRUMPF

TruServices | Your Partner in Performance



Standarddiisen

"Made in Germany" - Original Diisen werden nach besonders strengen Qualitatsvorgaben hergestellt. Sie garantieren eine
einwandfreie Gasstrémung und minimierte Gratbildung. AuRerdem sind sie dank enger Fertigungstoleranzen sofort einsatzbereit
- aufwandiges Nachzentrieren entfallt.

Standarddise M12 Standarddiise M8,
Amms Duse EAA ur_l_verchromt
=3 Pt Duse ECE unverchromt
- -
Bezeichnung [} Best.-Nr. Verpackungs- Bezeichnung (2} Best.-Nr. Verpackungs-
einheit einheit
EAA 0,8 mm 1324858 5 Stick ECE 0,8 mm 0124561 5 Stiick
1,0 mm 1324860 5 Stick unverchromt 1,0 mm 0124562 5 Stiick
1,2 mm 1324861 5 Stick 1,2 mm 0966809 5 Stiick
1,4 mm 1324863 5 Stick 1,4 mm 0237497 5 Stiick
1,7 mm 1324864 5 Stick 1,7 mm 0237501 5 Stiick
2,0 mm 1324865 5 Stick 2,0 mm 1253211 5 Stiick
2,3 mm 1324866 5 Stick 2,3 mm 0126933 5 Stiick
2,7 mm 1324867 5 Stick 2,7 mm 0942742 5 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen: Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 1030 fiber (L46 / L88), 1040 (L88), 1060 (L88), 2030 fiber = 1030 (L22), 2025, 2030, 2510, 2525, 2530

(L72/182) = 3020, 3030, 3030 Basic Edition, 3030 Classic Edition,
= 3030 (L20 / L55), 3030 Basic Edition (L77), 3030 Prime 3040, 3050, 3060

Edition (L75 / L77), 3030 Lean Edition, 3030 fiber (L49 / = 4030, 4050

L81), 3040 (L32), 3040 Prime Edition (L70 / L79), 3040 = 5030 Classic Edition, 5030 (L16)

fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81) = 6030, 6050
= 5030 (L16/L52), 5030 fiber (L41 / L56 / L68 / L76), 5040 = 7025, 7025 fiber (L43), 7040, 7040 fiber (L30), 8000

(L18 / L53), 5040 fiber (L47 / L57 / L69 / L76), 5060 (L19 /
L54), 5060 fiber (L76)
= 7040 (L62), 8000 (L63)

Einsetzbar auf folgenden TruMatic Maschinen:

Einsetzbar auf folgenden TruMatic Maschinen:

= 6000 (K05), 7000 (K02) = 3000 (K03), 3000 fiber (K04), 6000 (KO1)
Standarddiise M6 Standarddiise M8
Dise EBD Dise ECP
;m.

-5+ -

Bezeichnung Best.-Nr. Verpackungs- Bezeichnung . Verpackungs-
einheit einheit
EBD 0,8 mm 1354230 5 Stick ECP 0,8 mm 1851641 5 Stiick
1,0 mm 0212334 5 Stlick 1,0 mm 1851587 5 Stiick
1,2 mm 1479581 5 Stick 1,2 mm 1851588 5 Stiick
1,4 mm 0216199 5 Stuck 1,4 mm 1851618 5 Stiick
1,7 mm 0225213 5 Stick 1,7 mm 1851619 5 Stiick
2,0 mm 1487009 5 Stick 2,0 mm 1851620 5 Stiick
2,3 mm 0126156 5 Stick 2,3 mm 1851651 5 Stiick
2,7 mm 1851652 5 Stick

= 3000, 5000 ( TO1 / TO5 / T08), 5000 fiber (T06), = 1000 fiber (K07), 6000 fiber (K06)
7000 (TO3 / TO7)

Vorteile auf einen Blick

= Beste Schnittqualitat in jeder Bearbeitungsrichtung durch richtungsunabhéngige Gasstrémung
= Minimaler Schneidgasverbrauch dank préaziser Geometrien und engster Fertigungstoleranzen
= Bestes Schneidergebnis aufgrund minimaler Spritzerhaftung an der Diisenoberflache

= Made in Germany fiir unschlagbare Teilequalitat



Schlanke Diusen

"Made in Germany" - Original Diisen werden nach besonders strengen Qualitéatsvorgaben hergestellt. Sie garantieren eine
einwandfreie Gasstrémung und minimierte Gratbildung. AuBerdem sind sie dank enger Fertigungstoleranzen sofort einsatzbereit -
aufwandiges Nachzentrieren entfallt.

. Bezeichnung [} Best.-Nr. Verpackungseinheit
g‘fh'agieBD“se e EAB 0,8 mm 1373324 5 Stiick
am»_ use 10mm | 1373325 5 Stiick
gg}q-‘__ 1,2 mm 1373326 5 Stiick
S - 1,4 mm 1373327 5 Stiick
s 1,7 mm 1373328 5 Stiick
L 2,0 mm 1373329 5 Stlick
2,3 mm 1373330 5 Stiick
2,7 mm 1373331 5 Stick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 1030 fiber (L46 / L88), 1040 fiber (L88), 1060 fiber (L88), 2030 fiber (L72 / L82)

= 3030 (L20 / L55), 3030 Basic Edition (L77), 3030 Prime Edition (L75 / L77), 3030 Lean Edition, 3030 fiber (L49 / L81), 3040 (L32),
3040 Prime Edition (L70 / L79), 3040 fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81)

» 5030 (L16 / L52), 5030 fiber (L41 / L56 / L68 / L76), 5040 (L18 /L53), 5040 fiber (L47 / L57 / L69 / L76), 5060 (L19 / L54), 5060

fiber (L76)
= 7040 (L62), 8000 (L63)

Einsetzbar auf folgenden TruMatic Maschinen:

» 6000 (KO5), 7000 (K02)

Vorteile auf einen Blick

= Schlanke Diise ermdglicht Materialeinsparungen durch engere Schachtelung

= Ermdoglicht die Bearbeitung naher an Umformungen oder gekippten Teilen

= Minimaler Schneidgasverbrauch dank préaziser Geometrien und engster Fertigungstoleranzen

Schlanke Diise M6 Bezeichnung [4) Best.-Nr. Verpackungseinheit
Diise EBF, EBG EBG 0,8 mm 0913799 5 Stick
s, 1,0 mm 0913800 5 Stiick
= 1,2 mm 1487034 5 Stiick
'm-' 1,4 mm 0913801 5 Stiick
EBF 1,7 mm 0937988 5 Stiick
2,0 mm 1487036 5 Stiick
2,3 mm 0937989 5 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Tube Maschinen:

= 3000, 5000 (TO1), 5000 (TO5 / TO8), 5000 fiber (TO6), 7000 (TO3 / TO7)

Vorteile auf einen Blick

= Made in Germany fir unschlagbare Teilequalitat
= Beste Schnittqualitat in jeder Bearbeitungsrichtung durch richtungsunabhéangige Gasstrémung
= Minimaler Schneidgasverbrauch dank praziser Geometrien und engster Fertigungstoleranzen




Performance Dlse

Die einzigartige innere Dusengeometrie tragt zur verbesserten Qualitat beim Einstechen, geringerer Gratbildung und Verfarbung
am Blech bei. Deutliche Produktivitatssteigerung kann beim Schneiden mit Stickstoff erreicht werden, da abhangig von
Blechdicke und Tafelkomplexitat, der Durchsatz erheblich gesteigert wird.

o Bezeichnung Best.-Nr. Verpackungseinheit
E[e]g: AR Dise M12 EAU 25mm | 2059462 5 Stiick
A 3,0 mm 2060001 5 Stiick
‘572? i’z- 40mm | 2060004 5 Stiick
- 6,0 mm 2060025 5 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 3030 Prime Edition (L75), 3030 fiber (L49 / L81), 3040 Prime Edition (L79), 3040 fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81)
= 5030 fiber (L68 / L76), 5040 fiber (L69 / L76), 5060 fiber (L76)

Vorteile auf einen Blick

= Signifikanter Qualitatssprung, u. a. verbesserte Einstiche sowie geringe Gratbildung und Verfarbung
= Deutliche Steigerung der Produktivitat beim Schneiden mit Stickstoff
= Einzigartige Innengeometrie der Dise tragt zur Optimierung des Schneidergebnisses bei

Verchromte Dilise

Kunden, die die Option PiercelLine auf ihrer Maschine mit M8-Gewinde nicht nutzen, kénnen durch verchromte Disen die
Robustheit im Fall einer Kollision deutlich erhéhen.

Standarddiise M8, Bezeichnung [} Best.-Nr. Verpackungseinheit
A T ECE 0,8 mm 0352280 5 Stiick
S Diise ECE verchromt 1,0 mm 0352281 5 Stuck
l‘i 1,2 mm 0352282 5 StuCIl:

. 1,4 mm 0352283 5 Stic

— 1L7mm | 0352284 5 Stiick
2,0 mm 1253212 5 Stick
2,3 mm 0352285 5 Stiick
2,7 mm 0352286 5 Stick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 1030 (L22), 2025, 2030, 2510, 2525, 2530

= 3020, 3030, 3030 Basic Edition, 3030 Classic Edition, 3040, 3050, 3060

= 4030, 4050

= 5030 (L16), 5030 Classic Edition
= 6030, 6050
= 7025, 7040, 8000

Einsetzbar auf folgenden TruMatic Maschinen:

= 3000 (K03), 3000 L, 6000 (K01), 6000 L

Vorteile auf einen Blick

= Made in Germany fir unschlagbare Teilequalitat
= Beste Schnittqualitat in jeder Bearbeitungsrichtung durch richtungsunabhangige Gasstromung
= Minimaler Schneidgasverbrauch dank praziser Geometrien und engster Fertigungstoleranzen



BrightLine DlUsen

Dank BrightLine wird der Laserstrahl ristfrei an unterschiedliche Blechdicken angepasst. Dadurch kann in jeder Materialdicke
eine optimale Schnittqualitat erzielt werden. Durch einen groRen Fokusdurchmesser kdnnen breite Schnittspalte erzeugt werden.

Die Teile werden prozesssicher aus dem Restgitter freigeschnitten und lassen sich einfach und schnell absortieren.

BrightLine Duise M12 Bezeichnung o Best.-Nr. Verpackunseinheit
Diise EAC, EAK, EAN, EAQ EAN 1,7 mm 1664569 1 Stiick
W P 20mm | 1664602 1 Stiick
o §i A 25mm | 1664625 1 Stiick
S 7 (i
- 2 EAK 2,5 mm 1579549 1 Stiick
g 30mm | 1579556 1 Stiick
) 4,0 mm 1835747 1 Stiick
EAC 5,3 mm 1633046 5 Stick
EAQ 6,0 mm 1809091 1 Stiick
7,5 mm 1809421 1 Stiick
9,5 mm 1886199 1 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 1030 fiber (L46 / L88), 1040 fiber (L88), 1060 fiber (L88), 2030 fiber (L72 / L82)

= 3030 (L20), 3030 Prime Edition (L75), 3030 Lean Edition, 3030 fiber (L49 / L81), 3040 (L32), 3040 Prime Edition (L79), 3040 fiber

(L50/ L81), 3060 fiber (L66 / L81)

= 5030 (L16 / L52), 5030 fiber (L41 / L56 / L68 / L76), 5040 (L18 / L53), 5040 fiber (L47 /L57 / L69 / L76), 5060 (L19/L54), 5060 fiber

(L76)
= 7040 (L62), 8000 (L63)

Vorteile auf einen Blick

= Strdmungsoptimierte Dise fur herausragende Kantenqualitat
= Minimaler Schneidgasverbrauch aufgrund des Diseninnenteils
= Sehr gute Ergebnisse im Blech dank verbesserter Rautiefen

CoolLine Dusen

Mit CoolLine staut sich auch beim Schneiden von gro3en Materialdicken im Baustahl die Hitze nicht im Material auf. Sie

profitieren von mehr Gutteilen pro Tafel, einer Reduktion der Materialkosten durch den Einsatz von regularem Baustahl oder

einer engeren Schachtelung.

CoolLine Diise M12
Dise EGL

Verpackungseinheit: 1 Stlick

Bezeichnung

EGL (M12) 1,4 mm 1879940
1,7 mm 1879951
2,0 mm 1879952
2,3 mm 1879953

CoolLine Diise M28

Duse EFL

Verpackungseinheit: 1 Stlick

Bezeichnung

= EFL (M28) 1,4 mm 1774018
S 1,7 mm 1838745
= 2,0 mm 1774020
2,3 mm 1774092

EGL einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen: EFL einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 3030 (L20 ab Serienstand 09.00), 3030 Basic Edition (L77 ab
Serienstand  03.00), 3030 Prime Editon (L77 ab
Serienstand 03.00), 3030 Lean Edition (ab Serienstand
09.00), 3030fiber (L49 / L81), 3040 (L32 ab Serienstand
09.00), 3040 Prime Edition (L70 ab Serienstand 03.00), 3040
fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81)

= 5030 (L52), 5030 fiber (L68 / L76), 5040 (L53), 5040 fiber
(L69 / L76), 5060 (L54), 5060 fiber (L76)

Vorteile auf einen Blick

= 3030 (L20 / L55), 3030 Basic Edition (L77), 3030 Prime
Edition (L77), 3030 Lean Edition, 3040 (L32), 3040 Prime
Edition (L70)

= 5030 (L16), 5040 (L18), 5060 (L19)

= 7040 (L62), 8000 (L63)

= Ermadglicht sehr geringe Stegbreiten und filigrane Konturen im Dickblech dank perfekter Kiihlung des Blechs
= Prazise Disenbohrungen sichern hohe Prozessstabilitat dank optimaler Wasserzufuhr
= Niedrigere Teilekosten, da durch den Einsatz von CoolLine Ausschussteile minimiert werden



Aufsetzende Duse

Highspeed Eco — dieser Begriff steht flir absolute Geschwindigkeitsrekorde beim Stickstoffschneiden mit dem Festkdrperlaser
und der aufsetzenden Duse. Basis des Verfahrens ist ein patentiertes Disendesign. Die stromungsoptimierte Dise reduziert den
Gasverbrauch, den max. Druck und erméglicht eine Steigerung des Tafeldurchsatzes. Das dreiteilige Diisendesign minimiert die
Kosten zusatzlich. In Zukunft schneiden Sie mehr Teile innerhalb kiirzerer Zeit in sehr guter Qualitéat und zu niedrigeren Kosten.

Aufsetzende Diise M12 Bezeichnung [} Best.-Nr. Verpackungseinheit
Diise EAV Diuse EAV 2228806 1 Stiick
Innenteil 3,0 mm 2228802 5 Stick
Hilse 2284349 20 Stiick
Flachschliissel 2228804 1 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

» 3030 fiber (L49 / L81), 3040 fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81)
= 5030 fiber (L68 / L76), 5040 fiber (L69 / L76), 5060 fiber (L76)

Vorteile auf einen Blick

= Steigerung des Tafeldurchsatzes um bis zu 100 % mit dem Schneidprozess Highspeed Eco und der
aufsetzenden Dise

= Reduzierung des Schneidgasverbrauchs um 70 %. Direktes Aufsetzen der Disenhilse auf dem Blech
verhindert seitliches Abstrémen des Schneidgases

= Kosteneffizienter Tausch der Einzelteile je nach Verschlei? durch neues modulares Konzept

= Patentiertes Diisendesign

Nebenstromdise

Hohere Geschwindigkeit bei weniger Gasverbrauch - die stromungsoptimierte Nebenstromduse reduziert mit dem
Schneidprozess Highspeed den Gasverbrauch im Schmelzschnitt um 40% gegeniiber dem Standard und ermdglicht dank
optimierter Schneiddaten eine Verdopplung des Tafeldurchsatzes durch Steigerung des Vorschubs. Gleichzeitig erreichen Sie
beste Schnittqualitat in Baustahl.

Bezeichnung Best.-Nr. Verpackungseinheit
EAU 10,0 mm 2253595 5 Stiick

Nebenstromdiise M12

( N\ Diise EAU
2.9
\ #

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

» 3030 Prime Edition (L75), 3030 fiber (L49 / L81), 3040 Prime Edition (L79), 3040 fiber (L50 / L81), 3060 fiber (L66 / L81)
= 5030 fiber (L68 / L76), 5040 fiber (L69 / L76), 5060 fiber (L76)

Vorteile auf einen Blick

=  40% geringerer Schneidgasverbrauch dank optimalem Gasfluss durch die spezielle Disengeometrie

= Anstieg des Tafeldurchsatzes um bis zu 100 % bei Kombination von Schneidprozess Highspeed und
Nebenstromdise

= Sehr hohe Schneidqualitat



Bevel Cut Disen

Der integrierte Schragschnitt (Bevel Cut) macht die TruLaser 3000 Bevel Cut Edition zur vielseitigen Standardmaschine. Dank der
bahnbrechenden Technologie erzeugen Sie durch schréages Schneiden prézise geometrische Formen an der Kante des
Werkstlicks. Dabei sparen Sie bis zu 80 % an Bearbeitungszeit und Kosten fiir die gesamte Baugruppe.

. Bezeichnung [} Best.-Nr. Verpackungseinheit
— pevel Sl Dise M12 EAR LOmm | 2936518 5 Stirck
= SE - 1,2 mm 2936519 5 Stick
\i y 14mm | 2936520 5 Stiick
3 17mm | 2936571 5 Stiick
2,0 mm 2936572 5 Stick
2,3 mm 2936573 5 Stick
2,7 mm 2936574 5 Stick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 3040 Bevel Cut Edition (L95), 3060 Bevel Cut Edition (L95), 3080 Bevel Cut Edition (L95)

Vorteile auf einen Blick

= Bringen Sie mit Bevel Cut filigrane Fasen und Senkungen auch in dicken Baustahl prézise und sicher ein

= Sparen Sie dank Schragschnitt nachfolgende Prozesse und somit Kosten fur die gesamte Baugruppe

= Bearbeiten Sie eine Vielzahl an Baustahl und Edelstahl im Schrégschnitt und schneiden Sie weiterhin alle
anderen Materialien im Senkrechtschnitt

FlexLine Dusen

Hohe Materialtoleranz, stabiler Prozess: Mit FlexLine erzielen Sie bestmdgliche Schneidergebnisse in Baustahl unterschiedlicher
Gute. Dank patentiertem Diisendesign und spezieller Schneidparameter schneiden Sie filigrane Konturen selbst in hohen
Blechdicken sicher. So bleiben Sie flexibel und nutzen Ihr Material optimal aus.

. .. Bezeichnung Best.-Nr. Verpackungseinheit
- FlexLine Diise M12 CGW 14mm | 2815811 1 Stiick
| Duse CGW =
. ) 1,7mm 2815863 1 Stiick
N 2,0 mm 2815865 1 Stiick
e
i &

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 1030 (L94), 1040 (L94), 1060 (L94), 3030 (L95), 3040 (L95), 3040 Bevel Cut Edition (L95), 3060 (L95), 3060 Bevel Cut Edition
(L95), 3080 (L95), 3080 Bevel Cut Edition (L95), 5030 (L76), 5040 (L76), 5060 (L76)

Vorteile auf einen Blick

= Durch FlexLine erzeugen Sie eine hohe Materialtoleranz und geringen Einfluss der Oberflachenbeschaffenheit

= Dank patentiertem Dusendesign und spezieller Schneidparameter schneiden Sie auch filigrane Konturen
prozesssicher und effizient

= Optimieren Sie Ihre Teilequalitat in mittleren bis hohen Blechdicken



Reflexionsfreie Diisen

Active Speed Control ist eine kamerabasierte Sensorik, die den Schneidprozess lhrer 2D-Lasermaschine durch die Kupferdiise
hindurch Giberwacht und den Vorschub automatisch anpasst. Dazu ist der Einsatz einer reflexionsfreien Diise unerlasslich. Diese
stellt sicher, dass keine Storreflexionen innerhalb der Kupferdiise entstehen, welche die Sensorik storen.

Reflexionsfreie
Standarddise M12

Duse CAA
Reflexionsfreie Standarddiise M12 Reflexionsfreie Aufsetzende Diise M12
Dise CAA Duse CAV
Bezeichnung Best.- Verpackungs- Bezeichnung Best.- Verpackungs-
Nr. einheit Nr. einheit
2488819 5 Stiick Dise CAV 2493840 1 Stiick
1,0 mm | 2488864 5 Stuck Innenteil 3,0 mm | 2493881 5 Stuck
1,2 mm | 2472681 5 Stiick Hulse 2284349 20 Stiick
1,4 mm | 2472683 5 Stiuck
1,7 mm | 2488865 5 Stlick Reflexionsfreie Nebenstromdiise M12
2,0 mm | 2472684 5 Stiick Diise CAU
2,3 mm | 2488868 5 Stiick
2,7 mm | 2488902 5 Stuck

Bezeichnung Best.- Verpackungs-

Nr. einheit
CAU 10,0 mm | 2491660 5 Stiick

Reflexionsfreie CoolLine Diise M12
Duse CGL

Bezeichnung Best.- Verpackungs-

Nr. einheit

CGL 1.4 mm | 2484583 1 Stlick
1,7 mm | 2484629 1 Stiick

2,0 mm | 2484725 1 Stlick

2,3 mm | 2484771 1 Stiick

Einsetzbar auf folgenden TruLaser Maschinen:

= 5030 fiber (L76), 5040 fiber (L76), 5060 fiber (L76)

Vorteile auf einen Blick

= Zuverlassiger Schnitt selbst bei schwankenden Materialdicken
= Weniger Arbeitsschritte beschleunigen die Produktion

= Laserschneiden bei héchstmdéglicher Geschwindigkeit

= Steigende Teilequalitat bei sinkenden Teilekosten



TRUMPF

TRUMPF SE + Co. KG
Johann-Maus-StraRe 2 - 71254 Ditzingen - Telefon +49 (0) 7156 303-0 - Fax +49 (0) 7156 303-0

E-Mail info@trumpf.com - Homepage www.trumpf.com
April 2025
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