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Gwarangja
rozwoju

Niezaleznie od tego, czy konwencjonalnie wycinaja Panstwo
rury czy tez poszukuja nowych obszaréw dziatalnosci, rynek
laserowego ciecia rur dzieki wysokim wskaznikom wzrostu,

oferuje bardzo dobre mozliwosci rozwoju.

Rury i profile sa powszechnie stosowane — od budowy maszyn i urzadzen, po
przemyst meblarski. Laser otwiera nowe, dodatkowe mozliwosci ksztattowania.

Dlatego coraz wiecej konstruktoréow dostrzega zalety cietych laserowo rur i profili,

zwiekszajac przez to popyt. Czy Panstwa firma rowniez moze skorzystac z zalet
rur cietych laserowo?

TruLaser Tube
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Dzieki zastosowaniu lasera redukuje sie cate etapy
proceséw — a tym samym koszty.

Przyszto$¢ Panstwa firmy:

Laser
4-5
Laser redukuje czas obrébki i koszty jednostkowe.
Bardziej elastyczna
i wydajna obrobka -
6-7 A Laserowe wycinanie rur oznacza obranie dtugo-

terminowego kursu gwarantujacego sukces.

Droga do sukcesu

8-9
Korzysci krok po kroku. /lrl

Rozwiazania, ktére
pozwalajg na ciggty rozwoj
10-1

Maszyny odpowiednie do kazdego rozwiazania.

Maszyny
12-19

Nasze rozwiazania TruConnect stanowia wsparcie
przy wdrazaniu koncepcji Smart Factory.

TruConnect
— koncepcja Smart Factory
20-21

Jako kompetentny doradca z szeroka gama pro-
duktow i ustug jestesmy zawsze do Panistwa ustug.

Wszystko od jednego
dostawcy
22-23
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4  Korzysci

Przysztosc
Panstwa firmy
— laser

Ekonomiczna presja w zakresie konwencjonalnej obrébki

rur rosnie. Dzieki zastosowaniu lasera redukuje sie cate etapy
procesoéw — a tym samym koszty Jednoczes$nie rozszerza

sie spektrum obrébki detali, a co za tym idzie — liczba klientow.
Przy pomocy narzedzia, jakim jest laser, mozna szybko i wydaj-
nie obrabiac takze mate serie. Nawet indywidualne zyczenia
klienta sa realizowane elastycznie i niezaleznie. Ponadto nowe
mozliwosci konstruowania zapewniaja Panstwu i Panstwa

klientom decydujaca przewage nad konkurencja.

.Ciecie rur za pomoca lasera umozliwia wykonywanie
nowych projektéw, ktére zachwyca Paristwa klientdw.
Ponadto innowacyjne konstrukcje stwarzaja duzy

potencjat oszczednosci”.

Norbert Beier, kierownik sprzedazy laseréw do ciecia rur i profili

—
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Korzysci

TruLaser Tube

m Laser daje Panstwu korzysci

Dlaczego laser?

wynikajace z elastycznosci
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TruLaser Tube

Elastyczniejsza | wydajniejsza

Swoboda ksztattowania
konturow

Oszczednos¢
narzedzi

Obnizanie kosztow
czesciowych

Laser zapewnia petna dowolnos¢ kontu-
row. Nawet skomplikowane kontury
mozna cia¢ bez trudu przy pomocy
jednej wiazki laserowej. tatwa obstuga
umozliwia szybka i najlepszej jakosci
produkcje takze w przypadku partii

o matej wielkosci.

Jednym narzedziem — laserem — obra-
biajg Panstwo materiaty najrézniejszych
rodzajéw, o zréznicowanych grubosciach
i geometriach profili — bez uszkadzania
materiatu. W poréwnaniu z innymi tech-
nologiami oszczedzaja Panstwo koszty
dodatkowej pracy oraz czas przeznaczo-
ny na wymiane narzedzi.

Skrocenie czasu
realizacji

Nowe obszary
dziatalnosci

Innowacyjne konstrukcje rurowe ograni-
czaja koniecznos¢ wykonania dodatko-
wych prac, takich jak spawanie czy
montaz. Pomoc do pozycjonowania
przy pomocy wypustek i wycie¢ utatwia
montaz komponentéw. Wysoka jakos¢
krawedzi tnacych sprawia, ze dodatkowa
obroébka jest zwykle zbedna.

Panstwa klienci beda zachwyceni nowy-
mi produktami i mozliwosciami projek-
towania, ktérych nie da sie osiagnac
przy pomocy konwencjonalnych metod
lub ich wykonanie jest nieoptacalne.

Porownanie etapow obroébki rur — laserowej i konwencjonalne;j

Obrébka konwencjonalna

Laserowe ciecie rur eliminuje cate etapy
procesow, takie jak pitowanie, wiercenie
i frezowanie. Dodatkowo powoduje
zmniejszenie naktadéw zwiazanych

Z magazynowaniem i obstuga. W poréw-
naniu do konwencjonalnej obrébki rur
koszty czesciowe znaczaco sie obnizaja.

Ostony kabli wyciete z rury

Pitowanie Magazyn + Wiercenie

obstuga

Laserowe ciecia rur

************************
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Magazyn +
obstuga

Frezowanie Magazyn +

obstuga
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-

Usuwanie
zadzioréw

Wstawianie
gwintow

Magazyn +
obstuga
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obrdbka

Ekonomiczna maszyna

Na naszym przyktadowym detalu z potagczeniem tamanym dzieki laserowemu cigeciu rur oszczedzajg Panstwo 49%
czasu oraz 31% kosztéw na detal.

Konstrukcja, programowanie, zlecenie
Obrobka

Obstuga posrednia, dodatkowa obrébka
Stawki godzinowe

Catkowity czas/detal

Koszty jednostkowe

I
0% 50% 100% 150%

Ciecie laserowe rur przy pomocy Obroébka konwencjonalna
TruLaser Tube (ciecie pita, frezowanie, wiercenie)

Konwencjonalnie zespawane dwa pojedyncze elementy Efektywne wykorzystanie lasera do produkgji potaczen zginanych
z dodatkowym wspomaganiem pozycjonowania



Kompleksowa opieka

Zamiast dokupowania poszczegdélnych
komponentéw w firmie TRUMPF
otrzymuja Panstwo wszystko od jedne-
go dostawcy: maszyne, laser, system
optyczny, automatyzacje, oprogramo-
wanie, jak rowniez ustugi.

Know-how w pakiecie

Warto juz teraz skorzystac¢ z naszego
sprawdzonego pakietu: maszyna do
uzytku przemystowego, tatwos¢ obstugi
oraz dostepne dane technologiczne

i dane ciecia.

Nastawienie na sukces

Firma TRUMPF od ponad trzech dekad
inwestuje w rozwijanie technologii
laserowego ciecia rur. Dzieki temu

sa Panistwo zawsze krok przed konku-
rencja.
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Nasze rozwigzania
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System programowania TruTops
Tube z modutem konstrukcji 3D

TruTops Tube jest zorientowanym na technologie systemem
programowania zaprojektowanym przez firme TRUMPF do
laserowej obrébki rur i profili. TruTops Tube oferuje nie tylko
system CAD/CAM, ale rowniez wiedze technologiczna firmy
TRUMPF. Modut konstruowania w 3D jest sktadowym elemen-
tem systemu programowania. Pozwala to nie tylko na import
istniejacych danych 3D, ale réwniez na tatwe projektowanie
nowych detali.

Elastyczny import danych

Za pomoca interfejsu do wizualizacji rur 3D dane 3D z syste-
mow CAD mozna przetwarzac¢ we wszystkich popularnych
formatach, takich jak SAT, IGS lub STP. To umozliwia automa-
tyczne, odpowiednie dla produkcji formatowanie importowa-
nych danych i identyfikacje profili rur do bezposredniej dalszej
obrébki.

Te i inne innowacyjne konstrukcje rur moga
by¢ realizowane, np. za pomoca konstrukgji rur
3D i TruTops Tube:

Wspomaganie pozycjonowania

Pomoce do pozycjonowania sa projektowane za pomoca
przycisku. Dzieki nim mozna uprosci¢ kolejne etapy produkgji,
np. montaz lub spawanie. Znaczaco zmniejsza sie ilos¢
odrzutéw.

Potaczenia zaginane

Szybkie i fatwe wykonywanie potaczen katowych, zwykle
z dwaoch rur, poprzez proste zaginanie rury. Ta metoda
zwieksza wydajnos¢ montazu.

Rury giete

Modele z gietymi rurami mozna tatwo przeksztatci¢ w proste
sekcje rur do ciecia laserowego. Przy czym w dowolnym
momencie mozna wprowadzi¢ wartosci korekty. Kontury
poza strefa giecia pozostaja na wtasciwych wspotrzednych.
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Rozwigzania, ktore
pozwalaja na ciggty
rozwo

Dzieki zastosowaniu przemyslanych funkgji i zintegrowanej bazy wiedzy obrébka rur i profili

przez maszyne przebiega sprawniej. Kazdy komponent przyczynia sie do optymalizacji wynikow.

Korzysci na kazdym etapie produkgiji.

Jak bezpiecznie zatadowac¢ profile specjalne?
Dzieki funkcji Smart Profile Detection i czujnikom
zatadunek nawet nietypowych profili przebiega
automatycznie. Pozycja obrotowa i orientacja profilu
jest wykrywana i ostatecznie ustawiana zgodnie

Z programem ciecia.

Czy mozna automatycznie wyréwnywac rury?
Tak. Funkcja SeamLine Tube identyfikuje spawane
spoiny lub znakowanie po zewnetrznej lub wewnetrz-
nej stronie rury. To zapewnia prawidtowe ustawienie

kazdej rury w stosunku do geometrii ciecia na maszynie.

Jak szybko i efektywnie obrabia¢ mate serie?
Dzigki uchylnej recznie sterowanej linii transpor-

towej mozna w kilku krokach realizowac mate partie.
Nie trzeba oprézniac koryta na wiazki, ktére mozna
jeszcze wypetni¢ rurami przy wiekszym zamoéwieniu.
Zatadunek odbywa sie automatycznie i jest optymalny
rowniez dla profili specjalnych.

Jak zwiekszy¢ produktywnos¢ w przypadku
materiatow o grubosci do 3 mm?

Funkcja RapidCut sprawia, ze duze posuwy lasera na
ciele statym sa zauwazalne juz przy mniejszych kontu-
rach. Dzieki temu mozna przyspieszy¢ obrébke detali
nawet 0 30%.

Czy mozna zoptymalizowac proces obrébki
wgtebnej?

Korzystajac z funkcji PierceLine mozna zredukowad
czas obrébki wgtebnej od 10% do 60% w stosunku
do wartosci zadanych, w zaleznosci od rodzaju i gru-
bosci materiatu.

Czy w przypadku réznych grubosci blachy jest
konieczna wymiana gtowicy tnacej?

Nie. Dzieki rozwigzaniom firmy TRUMPF mozna wyeli-
minowac uciazliwa wymiane gtowicy tnacej: zasto-
sowanie strategii jednej gtowicy tnacej umozliwia
obrobke blachy dowolnej grubosci przy uzyciu tej
samej gtowicy tnacej.

Jak mozna chroni¢ gtowice tnaca i uniknac kolizji?
Dzieki funkcji ControlLine odlegtos¢ miedzy dyszami
tnacymi a powierzchnia, réwniez w przypadku nieréw-
nych powierzchni rur, pozostaje taka sama. Sprzegto
elektromagnetyczne minimalizuje skutki nieuniknionych
kolizji.
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Czy mozna posortowac detale wg zaméwien?
Gotowe detale moga by¢ odktadane, np. do skrzynek
lub pojemnikéw dostosowanych do potrzeb klientow.
W szczegolnosci stoty tasmowe umozliwiaja roztadunek
na ergonomicznej wysokosci i chronig detale przed

uszkodzeniem.

Czy mozna jeszcze bardziej zautomatyzowac
proces zatadunku i roztadunku?

Dzieki cyfrowemu interfejsowi roztadunku mozna,
np. podtaczy¢ robota i zautomatyzowac proces zata-

dunku i roztadunku.

Jak optymalnie przygotowac krawedzie spawu?
Funkcja ciecia ukosnego z opatentowana technologia
TRUMPF umozliwia uzyskanie wysokiej jakosci ciec¢

ukosnych do 45°.

Jak wykona¢ gwintowanie w jednym kroku
roboczym?

Reczne gwintowanie jest czasochtonne i niesie ryzyko
bteddw. Wystarczy zintegrowac ten krok roboczy

z procesami wykonywanymi przez maszyne. Dzieki
pakietowi technologii gwintowania mozna teraz
zastosowac sterowana przez NC jednostke obrobkowa
NC do realizacji takich proceséw, jak wiercenie
spiralne, gwintowanie, wiercenie termiczne i wykony-
wanie form gwintowanych.

Whnetrze rur jest bardzo zanieczyszczone.

Jak mozna to zmienic?

Dzieki zastosowaniu urzadzenia chronigcego przed
rozpryskami po wewnetrznej stronie rury mozna
zapobiec nadmiernemu rozpryskiwaniu podczas ob-
rébki. W rezultacie skraca sie czas dodatkowej obrébki.
W zaleznos$ci od wymagan mozna rowniez catkiem
zrezygnowac z obrébki wykanczajacej.

Jak zidentyfikowa¢ detale?
Dzieki funkcji Dot Matrix Code uzytkownik zawsze
wie, jaki detal ma przed soba i co z nim zrobic.
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TruLaser Tube
5000 fiber

Technologia oparta na ciele statym zapewnia szybka i elastyczna Central Link, interfejs koncepgji
Przemyst 4.0

obrébke. Maszyna TruLaser Tube 5000 fiber wykorzystuje te zalety

jak zadna wycinarka laserowa do rur przedtem. -

TruLaser Tube 5000

Najwyzsza
wydajnosc
dzieki laserowi na ciele
statym i funkgji RapidCut

Czas przezbrojenia

bliski zeru

Czas przezbrojenia

bliski zeru

Najwyzsza wydajnos¢
dzieki laserowi na ciele statym i funkgji
RapidCut

Przezbrajanie to juz historia — technika
mocowania w maszynie TruLaser Tube
5000 fiber pozwala na obrébke rur

w catym obszarze mocowania bez
przezbrajania.

RapidCut sprawia, ze duze posuwy
lasera na ciele statym sa zauwazalne juz
przy mniejszych konturach. Szczegdlnie
przy cienkim materiale stanowi to
dodatkowy plus dla produktywnosci.

Dzieki RapidCut mozna skréci¢ czas obrobki
materiatow o grubosci do 3 mm
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Dane techniczne

Maks. $rednica zewnetrzna rury okragtej mm 152

Maks. $rednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 170

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500/8000™

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 4500/6000"/6500"/8000™
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 20 (130/160? kg tacznie)
Dane lasera TruDisk 2001 TruDisk 3001
Maks. moc kW 2 2
Sredni pobér mocy przy produkji kW 8 9
Maks. grubos¢ materiatu

Stal konstrukcyjna mm 8 8
Stal szlachetna mm 4 5
Aluminium mm 2 6
Miedz/mosiadz mm 3 4

" Opcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o $rednicy zewnetrznej 152—170 mm.

121 \Wartos¢ w przypadku powiekszonej wersji (opcja).

Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwaza¢ dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zaméwienia.

tatwa rozbudowa

na potrzeby kolejnych proceséw,
np. gwintowania

Wygodny dostep
dzieki inteligentnej ostonie wiazki
promienia

Obroébka rur za pomoca lasera na ciele
statym jest mozliwa nie tylko w petnej
obudowie — koncepcja otwartej maszy-
ny zapewnia optymalna dostepnosc
urzadzenia TruLaser Tube 5000 fiber.
Dzieki temu mozna szybko zatadowat¢

i roztadowac pojedyncze rury od przodu.

Wygodny dostep

promienia

Swobodny dostep do maszyny utatwia zatadunek

dzieki inteligentnej ostonie wigzki

katwa rozbudowa
na potrzeby kolejnych proceséw,
np. gwintowania

Warto zintegrowac kolejne procesy:
zespo6t technologiczny gwintowania
umozliwia realizacje proceséw obrébki,
takich jak wiercenie termiczne, ksztat-
towanie gwintu i wiercenie spiralne.
W sieci lasera mozna obstugiwac kilka
maszyn firmy TRUMPF za pomoca
jednego lasera.
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TruLaser Tube

TrulLaser
Tube 5000

Otwarta i modutowa konstrukcja. Koncepcja maszyny

sprawdzita sie na catym $wiecie w codziennym uzytkowaniu

przemystowym — jest to idealny wybér, gdy zaczyna sie

stosowac laserowa obroébke rur.

Otwarty uktad

wszystko pod kontrola

Central Link, interfejs koncepcji
Przemyst 4.0

Konstrukcja modutowa

odpowiada indywidualnym wymaganiom

Otwarty uktad

wszystko pod kontrolg

Dzieki otwartej konstrukcji maszyny
operator ma zawsze petny wglad w caty
proces. Swobodny dostep umozliwia
szybki zatadunek i roztadunek pojedyn-
czych rur.

Konstrukcja modutowa
odpowiada indywidualnym
wymaganiom

Urzadzenie TruLaser Tube mozna usta-
wi¢ w sposdb odpowiadajacy indywidu-
alnym potrzebom. Dzieki temu urzadze-
nie LoadMaster Tube mozna ustawic
przed lub za maszyna. Po stronie rozta-
dunku mozna ustawic¢ stoty tasmowe,
palety koszowe i kontenery.

D —t

Dzieki innowacyjnej technice mocowania obrébka
prawie nie wymaga przezbrajania maszyny
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__—— Dane techniczne
Maks. érednica zewnetrzna rury okragtej mm 1521
Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 170
Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500/8000™
Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 3000/4500%/6500/8000?
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 20 (130/160" kg tacznie)
Dane lasera TruFlow 2000 TruFlow 2700 TruFlow 3200
Maks. moc kW 2 2,7 3,2
Sredni pobér mocy przy produkji kW 17 20 24
Maks. grubos¢ materiatu
Stal konstrukcyjna mm 8 10% 108
Stal szlachetna mm 4 5 5
Aluminium mm 3 4 4

M Opcjonalnie mozliwy jest reczny zatadunek rur okragtych o srednicy zewnetrznej 152—170 mm.

317 PierceLine (opcja).

2'\Warto$¢ w przypadku powiekszonych wersji (opcja).

Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwazac dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zaméwienia.

Zmniejszenie kosztéw
produkgji

dzieki integracji kolejnych procesow

Minimalne czasy przestoju

dzieki technice mocowania niewymagajacej
przezbrajania

Minimalne czasy
przestoju

dzieki technice mocowania
niewymagajacej przezbrajania

Przezbrajanie zwieksza koszty i naktady
pracy — przede wszystkim w przypadku
matych serii. Dzieki innowacyjnej tech-
nice mocowania maszyna TrulLaser Tube
5000 umozliwia obrobke rur w catym
obszarze mocowania prawie bez przez-
brajania.

Zmniejszenie kosztow
produkgji

dzieki integracji kolejnych proceséw

Integrujac poprzedzajace i nastepujace po
sobie procesy w urzadzeniu w TrulLaser
Tube 5000, zaoszczedza Panstwo czas

i pieniadze. Zespot technologiczny gwin-
towania umozliwia np. wykonywanie
gwintéw rowniez w cienkich materiatach
poprzez wiercenie termiczne. Unika sie
koniecznosci przechodzenia miedzy ma-
szynami, zmniejszajac tym samym koszty
czesciowe i ryzyko wystapienia bteddw.

v

i j.
s

Wiercenia termiczne jest tatwe w realizacji dzieki
zespotowi technologicznemu gwintowania
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TruLaser Tube

TrulLaser
Tube 70

Elastyczna maszyna do laserowego cigecia rur —

w wymiarze XXL.

Maksymalna

elastycznos¢
w przypadku rur do
254 mm -
Sortowanie
za pomoca elastycznej
stacji usuwania detali
Maksymalna Sortowanie
elastycznoéc' za pomoca elastycznej stacji usuwania

w przypadku rur do 254 mm

Urzadzenie TruLaser Tube 7000 jest
przeznaczone do laserowego ciecia rur
w rozmiarze XXL. W rezultacie istnieje
mozliwos¢ obrébki rur i profili o Srednicy
do 254 mm i grubosci $cian do 10 mm
w przypadku stali konstrukcyjnej. Nie
ma znaczenia, czy sa to mate, prosto-
katne, okragte czy owalne rury: dzieki tej
maszynie sa Panstwo przygotowani na
kazde zamdwienie.

detali

Elastyczna stacja usuwania detali sortuje
gotowe detale odpowiednio do potrzeb:
na przesuwnych stotach tasmowych,

w paletach koszowych lub kontenerach.
Wszystkie komponenty mozna dowolnie
umiejscowic.

Central Link, interfejs koncepgji
Przemyst 4.0

Gwintowanie mozna wykonywac automatycznie
réwniez w cienkich materiatach
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~___ Dane techniczne
Maks. érednica zewnetrzna rury okragtej mm 204/254M
Maks. srednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 204/254M
Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500/9200™M
Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 3000/4500!"/6000"/6500!"/8000™
Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg/m 25 (150 kg tacznie)/37,5™ (225 kg tacznie)?
Dane lasera TruFlow 2000 TruFlow 2700 TruFlow 3600
—— Maks. moc kw 2 2,7 3,6
Sredni pob6ér mocy przy produkgji kW 20 23 26
Maks. grubos¢ materiatu
Stal konstrukcyjna mm 8 10 108!
Stal szlachetna mm 4 5 6
Aluminium mm 3 4 5

' Wartos¢ powiekszonych wersji (opcja) 2 Wartos¢ wersji o maks. $rednicy okregu opisanego 254 mm (opcja) 1! Z PierceLine (opcja).
Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwazac dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zamowienia.

Efektywnos¢ nawet

w przypadku pojedynczych
elementow

dzieki otwartemu uktadowi maszyny

Integracja
kolejnych proceséw

Integracja Efektywnos¢ nawet
kolejnych proceséw w przypadku pojedyn_
czych elementow

dzieki otwartemu uktadowi maszyny

Warto zintegrowac kolejne procesy

w jednej maszynie: zesp6t technologicz-
ny gwintowania umozliwia automatycz-
na realizacje proceséw obrdbki, takich
jak wiercenie termiczne, formowanie
gwintoéw i wiercenie spiralne. Na zycze-
nie mozna zastosowac urzadzenie chro-
niace przed rozpryskami, ktére chroni

wnetrza rur przed zanieczyszczeniem czych elementéw. Do ma’rych serii )
i pozwala ograniczy¢ obrobke wykan- i profili specjalnych mozna wykorzystac
: przechylana linie transportowa.

Konstrukcja maszyny jest scisle zoriento-
wana na komfort obstugi: nawet poje-
dyncze rury mozna szybko tadowac
recznie od przodu. Proces jest ekono-
miczny nawet w przypadku pojedyn-

Do matych serii i profili specjalnych mozna
CzajqCq. wykorzysta¢ przechylana linie transportowa
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TruLaser Tu
7000 fiber

Maksymalna produktywnos¢ — takze w przypadku rur :e"“a' ';i:“'; interfejs koncepji
rzemyst 4.

W rozmiarze XXL.

Dynamika
i produktywnos¢

dzieki laserowi na ciele statym XXL
i funkgji RapidCut Rury o $rednicy do 254 mm

XXL

Rury o $rednicy do 254 mm

Dynamika
i produktywnos¢

dzieki laserowi na ciele statym i funkgji
RapidCut

Mate czy duze, grube czy cienkie: dzieki
urzadzeniu TruLaser Tube 7000 fiber
mozliwe jest ciecie szerokiego zakresu
detali. W tym réwniez bardzo duzych
rur i profili o $rednicy do 254 mm i gru-
bosci do 10 mm w przypadku stali
konstrukcyjnej.

Przemienny ruch osi rury i gtowicy tnacej
ponad czterokrotnie zwieksza dynamike
maszyny. RapidCut sprawia, ze duze
posuwy lasera na ciele statym sa zauwa-
zalne juz przy mniejszych konturach.
Szczegdlnie przy cienkim materiale
stanowi to dodatkowy plus dla produk-

tyWI’]OS'.Ci. Uzycie RapidCut czterokrotnie przyspieszy ten
proces
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Dane techniczne

Maks. $rednica zewnetrzna rury okragtej mm 254

Maks. $rednica okregu opisanego rury prostokatnej mm 254

Maks. dtugos¢ surowca do automatycznego zatadunku mm 6500/9200™M

Maks. dtugos¢ gotowego detalu mm 4500/6000"/6500"/8000™

Maks. ciezar przedmiotu obrabianego kg//m 40 kg/m (225 kg tacznie)? |
Dane lasera TruDisk 3001 TruDisk 4001
Maks. moc kW 3 4
Sredni pob6ér mocy przy produkgji kW 9 "
Maks. grubos¢ materiatu

Stal konstrukcyjna mm 8 10

Stal szlachetna mm 5 6
Aluminium mm 6 6
Miedz/mosiadz mm 4 4

T Wartos¢ dla powiekszonych wersji (opcja).

121 Przy recznym zatadunku o ciezarze catkowitym 40 kg/m.

Zmiany zastrzezone. Za miarodajne informacje nalezy uwazac dane zamieszczone w ofercie i w potwierdzeniu zaméwienia.

Wygo

dny dostep

przy zatadunku i roztadunku

Wygodny dostep

przy zatadunku i roztadunku

Otwarta koncepcja maszyny Trulaser
Tube 7000 fiber zapewnia optymalny
dostep. W rezultacie mozliwy jest szybki
i wydajny zatadunek réwniez poje-
dynczych rur w rozmiarze XXL, np. za
pomoca dZzwigu. Do matych wielkosci
partii i nietypowych profili mozna wyko-
rzystac¢ przechylana linie transportowa.

Idealne rozwiazanie w przypadku pojedynczych
elementow: za pomoca dzwigu mozna tadowac
réwniez ciezkie rury

Integracja
kolejnych procesow

Integracja

kolejnych proceséw

Warto zintegrowac kolejne procesy

w jednej maszynie: zesp6t technologicz-
ny gwintowania umozliwia automatycz-
na realizacje proceséw obrobki, takich
jak wiercenie termiczne, formowanie
gwintéw i wiercenie spiralne.



Procesy posrednie to 80%
czasu produkgji i to tu kryje
sie najwiekszy potencjat
oszczednosci.

F— Warto pozna¢ dwa mozliwe
.@ scenariusze i odkry¢,
jaki potencjat kryje w sobie
produkcja w sieci:
www.trumpf.com/s/
smart-factory
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Cyfrowa sie¢ pozwala na duza swobode: mozna zobaczy¢ wiecej,
dowiedziec sie wiecej, uzyskac jak najlepsze wyniki produkdji

i w petni wykorzystac¢ potencjat systeméw laserowych. Dzigki
zastosowaniu rozwigzania TruConnect, ktore jest synonimem
koncepcji Przemyst 4.0 mozna krok po kroku ksztattowa¢ Smart
Factory. Pragmatyczne rozwigzania TRUMPF towarzysza uzyt-
kownikom na drodze do produkcji z uzyciem sieci i sprawiaja,
ze caty proces produkgji jest bardziej przejrzysty, elastyczny,

a przede wszystkim bardziej optacalny.

Dla kazdej wielkosci przedsiebiorstwa

Od prostych rozwiazan produkcyjnych po produkcje w sieci.

m  Wystarczy po prostu zaczg¢ od maszyn, ktére sa standardowo przystosowane
do pracy w sieci.

m Stopniowe dostosowanie za pomoca automatycznych maszyn lub autono-
micznych komérek produkcyjnych wbudowanych w rozwiazanie produkcyjne.

m Kompletna integracja z siecig rozwiagzania produkcyjnego od zamoéwienia
do dostawy.

Smart Functions i Przemyst 4.0

Aplikacja MobileControl umozliwia tatwa i elastyczna obstuge oraz nadzorowanie
maszyn: pozwala przenies¢ interfejs standardowego pulpitu obstugi na ekran table-
tu. Dzieki interfejsowi Central Link obrabiarka TruLaser Tube jest gotowa do pracy
w ramach koncepcji Przemyst 4.0.

Monitorowanie maszyny i sterowanie nia odbywa sie za pomoca aplikacji
MobileControl

Wiecej informacji na temat produkgji w sieci jest przedstawionych tutaj:
www.trumpf.com/s/smart-factory
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Pertekcyjne wspotdziatanie
zapewniajgce sukces

Od maszyny, poprzez laser i uktad optyczny, az po dane technologiczne: inteligentne funkcje

-

maszyny bazuja na wspoétdziataniu réznych komponentéw. Dlatego sami zajmujemy sie ich projek-
towaniem i produkcja. Rezultat — konsekwentne rozwigzania dopracowane w kazdym szczegéle

— najlepszy fundament Panstwa sukcesu.

Otrzymuja Panstwo doskonale skoordynowany
i zawsze dostepny system produkgji.

TruServices

Dzieki szerokiemu zakresowi ustug i Swiatowej sieci serwisowe;j
jestesmy zawsze do Panstwa dyspozycji.

Oprogramowanie

Rozwiazania TRUMPF w zakresie oprogramowania optymali-
zuja procesy produkcyjne. System programowania TruTops
Tube jest optymalnie dostosowany do Panstwa maszyny.

Automatyzacja

Dla obrabiarek TruLaser Tube dostepnych jest wiele kompo-
nentéw automatyki, np. LoadMaster Tube do tadowania rur.

Know-how w dziedzinie
ksztattowania procesow

Kazda obrabiarka dysponuje opracowanymi przez firme TRUMPF
aktualnymi danymi technologicznymi zwiazanymi z laserowym
cieciem rur, co pozwala na szybkie rozpoczecie obrébki.

Uktad optyczny

Aby spetni¢ indywidualne wymagania projektujemy lasery,
prowadnice lasera i gtowice tnace dla kazdej serii. Korzysci:
maksymalne wykorzystanie mozliwosci lasera.

Maszyna

Wszystkie obrabiarki TruLaser Tube sa projektowane

i produkowane przez firme TRUMPF, dzieki czemu mozemy
zaoferowac niezawodne rozwiazanie przystosowane do
realiéw produkcji przemystowej.
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Pasja nasza .

n
TRUMPFtube
www.trumpf.info/
97b623

Niezaleznie od tego, czy chodzi o technologie
produkgji i wytwarzania, technologie laserowa

czy obrébke materiatéw, projektujemy innowacyjne
produkty i ustugi, ktére sa absolutnie niezawodne

I odpowiednie do zastosowan przemystowych.

Aby zapewni¢ naszym klientom przewage konkuren-

cyjna, oferujemy kompleksowa obstuge: know-how,

doswiadczenie i pasje.

TruConnect

Your Smart Factory

na kanale YouTube:
www.youtube.com/

Laser w technologii proceséw produkcyjnych

Niezaleznie od tego, czy chodzi o skale makro, mikro czy tez nano: w odniesieniu
do kazdego zastosowania przemystowego dysponujemy odpowiednim laserem

i wiasciwa technologia, aby produkowac w innowacyjny i ekonomiczny sposéb.
Oprécz technologii oferujemy rozwiazania systemowe, informacje o zastosowanych
funkcjach i kompetentne doradztwo.

Zasilanie energia w procesach zaawansowanych technologicznie

Od produkgji pétprzewodnikéw do produkcji ogniw stonecznych: nasze generatory
wysokiej i Sredniej czestotliwosci niezawodnie zapewniaja odpowiednia forme
czestotliwosci i mocy do indukcyjnego ogrzewania, wzbudzania plazmy i lasera.

Obrabiarki do elastycznej obrébki blach i rur

Ciecie laserowe, wykrawanie, giecie, spawanie laserowe: dla wszystkich proceséw
w elastycznej produkgji blach oferujemy dostosowane do potrzeb maszyny i auto-
matyczne rozwiazania, w tym réwniez doradztwo, oprogramowanie i serwis — aby
zapewni¢ uzytkownikom niezawodne wytwarzanie wysokiej jakosci produktow.

Przemyst 4.0

Rozwiazania TruConnect to pomost informacyjny taczacy cztowieka i maszyne.
Pozwala to zapanowac¢ nad wszystkimi etapami procesu produkcyjnego — od
przygotowania oferty po dostawe czesci.
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