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Lézerhegesztés a napelem-boom

keretében

A CooolCase drezdai specialis bérgyartd mostantol kombinalja sokéves burkolatgyartasi szaktudasat az Uj
hegesztési er-vel haromszoros kivitelben az aluminiumhoz. Mivel a napenergia ipar viragzik, és hatalmas
mennyiség 1 kedvez | aru inverterre van sziiksége, hogy a napelemekb | szarmazé aramot atalakitsa az elektromos
halézatok szamara. Melinda Krusemark, a CooolCase értékesitési vezet je 6rvend: "Az inverterek burkolata egy
fontos tényez 1 a min—ség és a koltségek szempontjabol. Rendkiviil komplex alkatrészek kilonboz
aluminiumotvdzetekb II. A 1ézer az idedlis szerszam, és egy nagyon produktiv modot talaltunk ennek

alkalmazasara."

CooolCase GmbH

https://www.cooolcase.com/

A szasz CooolCase csaladi vallalkozas 30 éves hagyomannyal gyart
mechanikai burkolat megoldasokat az elektronikai részegységek
szamara. A CooolCase 85 alkalmazottjaval egyitt tdmogatja
Ggyfeleit a termékfejlesztést | a gyartasig. Most Melinda
Krusemark és Marvin Michel személyében motivalt utanpotlas
érkezett a vezetésben - és direkt egy nagy megbizassal Iép a
napenergia iparba.

AGAZAT

Bérgyartd

MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY

100 Drezda
(Németorszag)

TRUMPF TERMEKEK

TruLaser Weld 5000
TruMatic 7000
TruLaser Cell 7020
TruBend 5130
TruBend 7036
Truma Bend V 85

TrumaBend V130

Kihivasok

ALKALMAZASOK

Lézerhegesztés

Az energetikai atallas a napenergiat hasznositd berendezések tdmeges alkalmazasat kivanja meg. Az ide
tartozo inverterek érzékeny elektronikat tartalmaznak, és egész évben ki vannak téve az id jaras
viszontagsagainak. Hogy ne kerlljon nedvesség a belsejiukbe és a technikat semmi se karositsa, a



burkolatoknak abszolut tomornek kell lennitik. Ez az egyik oka annak, hogy a burkolatokat 4ltaldban
ontik. A névekv | darabszamokkal azonban koéltségeik egyre nagyobb szerepet jatszanak. Ezért egy, az
inverterek terdletén kit n ' német vallalat szakértelmet keresett - és talalt .- egy széles kor  alternativara a
CooolCase-nél. Melinda Krusemark, a CooolCase értékesitési vezet je mondja: "Egy ilyen szdmhoz
megkdzelit leg szaz alkalmazottunkkal alapjaban véve tul kicsik vagyunk." Azonban a csaladi vallalkozas
csak rovid ideig habozott - és utana belevagott. Marvin Michel, Chief Financial Officer a CooolCase-nél
orvend: "Eurdpaban azon kevés cégek kdzé tartozunk, amelyek képesek az aluminium burkolatot e
kovetelménynek megfelel-en tomit-hegeszteni."

"Sohasem gondoltuk volna, hogy batorsagunk egy
Uj technolodgiaba beruhazni egyszer ennyire
kifizet dik!"

MELINDA KRUSEMARK

COOOLCASE ERTEKESITES ES MARKETING
VEZET

Megoldasok

"Csak a lézertechnolégia segitségével tudtuk megszabaditani a gyartasi folyamatot régi terheit 1, és a
terméket el készitettik a tdémeges keresletre! ", mondja Marvin Michel. "A hegesztés egy rendkivil
csokkenti a koltségeket az 6ntési eljarassal szemben. Igy kb. 50 sz&zalékkal kevesebb anyagot kell
felhasznaljunk burkolatonként, mivel a burkolat falait egy kicsit vékonyabbra lehet gyartani.”

Megvalositas

Ez mind csak azért lehetséges, mert a CooolCase a TruLaser Weld 5000 mellett déntott, amely a
folyamathoz szlikséges 6sszes lépést uralja. Mert a lézerhegesztés minden gazdasagi el nye és nem
latvanyos kdiilseje mellett: Egy inverter burkolat hegesztése minden csak nem trividlis. Az alkatrész egybr
harom bonyolult hegesztési feladatot hozott magaval, ahol a CooolCase-nek alkalmaznia kellett
szaktudasat. Els sorban léteznek varratok oldalt | varratként és a lekerekitett sarokkotéseknél. Itt a
CooolCase a finoman adagolt hi vezet | hegesztést valasztotta, ami a lehet ' legkevesebb energiat viszi az
alkatrészbe: "Ellenkez 1 esetben forré repedések keletkeznek a hegesztési varratokon és ezek
tdmitetlenek lennének", mondja Michel. Masodsorban egy merevit lemezt kell a burkolatra hegeszteni.
Ehhez a lézerberendezés mélyvarratos hegesztésre éllitja 4t a hegesztési eljarast: A lézerfény két
milliméter vastag aluminiumon keresztil hegeszt, és itt is egy reprodukalhatoé témitett varratrol
gondoskodik, amely nem enged 4t egyetlen H,O molekulat sem. Most kovetkezik a hegesztéstechikai
csucspont: A burkolat tetején 1év 1 nyilasra a CooolCase egy hi t testet szerel, ami kés bb az inverter
tilmelegedésének elkertlésére szolgal. Gyartastechnikai okokbdl ez a hit test - egy Ugynevezett
folyamatos dntés | profil - csak 6000-es aluminiumotvozetként 1étezik. "Ez rendkivil kemény és forréd
repedésekre hajlamos. Epp ez az, ami a burkolatnal semmi esetre sem fordulhat el . Ha ez nem lenne
mar igy is elég izgalmas, itt az a helyzet, hogy ezt a kényes 6000-es aluminiumot egy masik
aluminiumotvozetre kell hegeszteni. Természetesen abszolut tdmitetten." Ezért a TruLaser Weld 5000
Ujra valtja a hegesztési modszert, és most a FusionLine segitségével egy kiegészit 1 huzalt alkalmaz.



"Ennek elég hasonlénak kell lennie mindkét d6tvozethez. Mar a megfelel | hegesztési paraméterek
megtaldlasa is kész drotkotélmutatvany volt. Szerencsére a TRUMPF er s partnerként allt mellettink! ",
mondja Michel. A trikk bevalt, és a TruLaser Weld 5000 egy forgévaltén egyik burkolatot munkalja meg
a masik utan.

Tavlatok

A CooolCase révid id alatt rendkivil novelte termelékenységét: "Amikor elkezdtik kifejleszteni a
folyamatot az inverterek szdmara, napi két alkatrészt gyartottunk. A TRUMPF segitségével annyira
optimalizaltuk gyartasunkat, hogy most naponta 100-at gyartunk! Az alkatrészenkénti hegesztési id " is
tulszarnyalta elvarasainkat. Itt alkatrészenként hét és fél percre szamitottunk. De a TRUMPF-al kbzbsen
végzett mddositasok utan egy burkolat kerek 6t percet vesz igénybe." A testvérek, Melinda Krusemark és
Marvin Michel, nagyon 6rvendenek az inverterek nagy megbizasanak, mivel épp most vették at a vallalat
vezetését édesapjuktol. Es mar ez az egy megbizas is szolid névekedési kilatasokat hoz magaval. Melinda
Krusemark igy véli: " A kemény munka és a befektetés megérte."
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