Aluminium nyomastomaor hegesztése
sorozatban a |ézerrel

A Feinwerktechnik hago GmbH 95 szazalékban az autéipar szamara allit el részegységeket és alkatrészeket.

TRUMPF

Sokéves tapasztalataval és megalapozott szakértelmével a gyartasi csapat rendkivil dsszetett kovetelményekkel is
megbirkdzik. Egy aluminium ht—egységre érkezett kérés az elektromos autd akkumulatorkezel= vezérl— (BMC)

teljesitményelektronikajanak h- kezelésére azonban a hago szakért it is probara tette. Es -k megvalositottak, amit
addig egyetlen szakember sem vélt lehetségesnek: Lézerrel hegesztették a szinte egy méter hosszu hi t egységet,
amely két stancolt aluminium komponensb és két VDA csatlakozobdl all - folyamatbiztosan és sorozatban. Ezt a

BrightLine Weld technologia és a TRUMPF altal kifejlesztett multifokuszos optika kombinaciéja teszi lehetvé.

Intenziv kdzos kisérletek és tesztek utan a hago és a TRUMPF megmutatta, hogy ezzel az eljarassal a BMC egység
h it és véd  aluminium takaréfedele nemcsak témaéren, hanem nyomasalldan és szinte siman automatizalva és

nagy sorozatban hegeszthet | a lézerrel.

Feinwerktechnik hago GmbH

www.hago-ft.de

A Feinwerktechnik hago GmbH egy generalista a
lemezmegmunkalas teriletén. Nagyfoku technoldgiai
valtozatossaggal és gyartasi mélységgel, valamint atfogo
szakértelemmel, a baden-wiirttembergi Kiissabergben székel
vallalat az 1970-es alapitésa 6ta kilénbdz 1 agazatokban szerzett
jo hirnevet maganak. Kézponti fontossagu az autoipar. Egy er_s
fejlesztési- és épitési osztallyal, valamint sajat szerszamépitéssel
tdmogatja a hago Ugyfeleit a dizajn optimalizalasaban az
alkatrészek tovabbi megmunkalasatél egészen a tesztelésig. A
hago komplex részegységeket és kézi munkaval, valamint nagy
sorozatokban el allitott mintalemezeket kindl - mindent az tgyfél
kivansaga szerint.

AGAZAT

Auto-
elektronika- és
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MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY

Tobb, mint 700 Klssaberg
(Németorszag)

TRUMPF TERMEKEK

ALKALMAZASOK

TruLaser Cell 7040 BrightLine Weld-del és Lézerhegesztés

multifokuszos optikaval

Kihivasok

Az elektromos jarm: vek koézponti eleme az akkumulator és az akkumulatorkezel ' vezérl 1 (BMC). Ez
feltgyeli, vezérli és optimalizalja az akkumulator teljesitményét, biztonsagat és élettartamat az olyan



paraméterek szabdlyozasaval, mint a téltdttségi szint, a homérséklet és a cellafesziltség. A beépitett
teljesitményelektronika atalakitja az akkumuldtor egyendramat a hajtashoz szikséges valtéaramma.
Ekdzben hi keletkezik, ami korlatozhatja az elektronikat. A modern h it legységek segitséget nyujtanak.
Kozegtomor "fedélként” integralhatok a BMC burkolataba és csatlakoztathatok a jarm hrt-korébe. A
h t egység kdzvetlendl kell érintkezzen a teljesitményelektronikdval, hogy hatékony h tést tudjon
biztositani. Ehhez a hi t egységnek abszolut egyenletesnek kell lennie. Tovabba kénny nek kell lennitk,
hogy ne noveljék feleslegesen a sulyt és mégis megfeleljenek a jarmrigyartok nyomasellen rzési
kdvetelményeinek.

"Ugyfeliink egy 900 x 200 milliméteres hizott aluminium h-t lapot igényelt - igazi kihivas, még
tapasztalt szakért inknek is", meséli Joseph Gampp, a Feinwerktechnik hago termékmenedzsment
osztalyvezetje. De a nehéz feladatok motivaljak a csapatot. “A TRUMPF-al egytitt végzett terjedelmes
kisérletek és tesztek utan talaltunk egy folyamatbiztos megoldast és most sorozatban tudjuk gyartani a
h t egységet"”, jelenti buszkén Gampp.

" Amikor beérkezett tgyfelink kérése, senki sem
gondolta volna, hogy a gyartas m:szakilag

lehetséges."

JOSEPH GAMPP

TERMEKMENEDZSMENT OSZTALYVEZET,
FEINWERKTECHNIK HAGO

Megoldasok

A BrightLine Weld altal a TRUMPF egy mar évek &ta bevalt |ézeres hegesztési eljarast kinal, amely

lehetr vé teszi a rozsdamentes acél gyors, pérusmentes és gaztdmor hegesztését. A 2021-ben kifejlesztett
multifékuszos optika még jobban noveli az alkalmazasi lehet ségek szamat: A BrightLine Weld-del
kombinalva ezzel még az aluminium nyomastémaor hegesztése is sikertl. Ehhez az optika egy TruDisk
lézer lézersugarat gy r - és magsugdrra osztja el, amelyek négy pontban ismét elosztédnak és tgy
kertlnek elhelyezésre, hogy egy k6z6s hegfird — keletkezzen. Ezaltal a keletkez -, folyamatosan nyitva

lév 1 g zcsatorna megakaddlyozza a g zcsatorna kollabalasat, ami gyors hegesztési folyamat esetén is
lehet vé teszi a gazzarvanyok nélklli, pérusmentes hegesztési varrat bevitelét.

Megvalositas

El szor Joseph Gampp csapata megprobalta az aluminium hi t legységet a meglév | gépekkel hegeszteni.
A dont 1 pont: Az eleinte tdomor hegesztési varratok nem birtak ki a szikséges alkalmazasi nyomasokat és
felszakadtak. "Ez tGgyfeliink szdméara egy dont kritérium volt, mivel a jarm—gyarté Ggynevezett nyomas
pulzacids teszteken valé engedélyezés el tt all", mondja Gampp és kifejti: "A teljes részegység minimum
100.000-szer kell ellenélljon egy bizonyos nyomasnak. Amint teszt alkatrészeinkkel ezt kiprobaltuk,
hegesztési varrataink 6sszerogytak. "

A TRUMPF-al egyitt a hago szakért k ezért egy stabil és mindenekel tt sorozatképes folyamaton



morfondiroztak. A TRUMPF lézer alkalmazaskdzpontban hamar kiderllt, hogy a BrightLine Weld és a
multifékuszos optika segitségével minden kdévetelmény teljesithet . A hegesztési varrat olyan stabil, hogy
magas nyomasoknak is ellenall. A paraméterek pedig annyira rugalmasan allithaték be, hogy a 1ézer a
hosszu varratokat is gyorsan, folyamatbiztosan és torzuldsmentesen hegeszti. Ez fontos, mivel a

h t egységnek abszolut egyenletesnek kell lennie, hogy kozvetlen érintkezésben legyen a
teljesitményelektronikaval a BMC-ben, és hatékonyan tudja h teni azt. "Kdzben egy milliméternél kisebb
reprodukalhaté egyenletességgel gyartjuk az alkatrészt", mondja Gampp.

A BrightLine Weld-del és multifékusz technolégidval rendelkez | TruLaser Cell 7040 lézerhegeszt |
berendezésbe val6 befektetéssel a hago kipipalta a h t-lap sorozatgyartasanak el feltételét. A kereken
3.000 alkatrészes el széria befejez dott. A kdvetkez 1 hat évben tébb, mint 610.000 hrt-egység fogja
elhagyni a hago gyartészalagat. "Siker(lt, amit lehetetlennek hittlink", mondja Gampp és buszkén
hozzateszi. "Ett | vagyunk mi masok."

Tavlatok

Az akkumulatorkezel 1 vezérl kbe integralt hit koncepcioja viszonylag Uj, azonban nagy potenciallal
rendelkezik. Ezért Joseph Gampp reméli, hogy a TRUMPF-fal valé egyUttm—kddés soran szerzett tudast
tovabbi projekteknél is fogjak tudni alkalmazni. "A technolégia tokéletesen beleillik a stratégiai
bedllitottsagunkba”, mondja, és bizik benne, hogy az id igényes fejlesztési munka majd kifizet dik.

Tudjon meg tobbet a termékeinkr |

BrightLine Weld

A szabadalmaztatott TRUMPF BrightLine Weld
technolégiaval az olyan anyagok, mint a szerkezeti acél,
rozsdamentes acél, valamint a réz és az aluminium
szinte frocskolésmentesen hegeszthet k. A TRUMPF
innovativ 2 az 1-ben lézerfénykabele (LLK) egy bels | és
kuls 1 szalmagot kombinal. Ez a felépités lehet vé teszi a
lézerteljesitmény rugalmas elosztasat a mag ésa gy r-
kdzott. igy a teljesitményeloszlas pontosan
hozzaigazithaté az illet_ anyaghoz.



https://www.trumpf.com/hu_HU/termekek/gepek-rendszerek/lezerhegeszto-berendezesek-es-ivhegeszto-cella/

Multifékuszos optika

Az (] eljarast a rozsdamentes acél és az aluminium
gaztdomor hegesztéséhez fejlesztették ki. A kozponti
elem a BrightLine Weld technolégiaval kombinalt
multifékuszos optika. Itt egy tdbbmagos szallal
rendelkez | TruDisk lézer lézersugara kerUl elosztasra a
gy n és a mag kozott, és az optika négy spotra bontja
azt fel. Ezek egyltt egy hegfiird ben fejtik ki hatasukat,
ezaltal pedig egy folyamatosan nyitott g-zcsatorna jon
létre. Ezzel elkerllhet a grizcsatorna kollabalasa, és
megakadalyozhaté a gazzarvanyok miatti pdérusok
képz_idése.

TrulLaser Cell 7040

A TruLaser Cell 7040 lézerrendszerrel két- vagy
haromdimenziés alkatrészek és csbvek munkalhaték
meg. A TruLaser Cell 7040 nagyfokd dinamikaja és
pontossaga egy kozponti alapfeltétel az aluminium-
alkalmazasok folyamatbiztos gaztomor hegesztéséhez.
A berendezés lehet vé teszi a rugalmas valtast a vagas,
hegesztés és a felrakbhegesztés kdzott. A gép
modularis felépitése, valamint az egyedi igazitas és
utdlagos felszerelés lehetsége révén a TruLaser Cell
7040 mindig optimalisan igazithatd a megvaltozott
gyartasi kdrnyezethez, és igy rugalmasan lehet reagalni
az Ugyfelek valtozé kovetelményeire.
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