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A Nagel a honolo és szuperfinisel- gépek és szerszamok vezet—
specialistaja. A nUrtingeni székhely— véllalat hét nemzetkdzi
telephellyel gyart els isorban az autdipar és beszallitéi szamara. Az
Uzlet nagy részét eddig a bels_égés motorok komponensei tették
ki. A féktarcsakat bevonatold géppel a Nagel most tudatosan egy
hajtasfiiggetlen terméket kinal.

—

TECHNOLOGIES

AGAZAT MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY
Gépipar 1.800 vilagszerte Ndrtingen
(Németorszag)
TRUMPF TERMEKEK ALKALMAZASOK
TruDisk lézer Highspeed lézeres felrakbhegesztés (HS-
HS-LMD LMD)

Kihivasok

Az Uj Euro 7 szabvany a finom por képzidés jelent s csokkentését koveteli - most el isz6r nem csak a
bels—égés 1 autdk kipufogogazaira vonatkozdan, hanem az abroncsok és fékek kopasat illeten is.
Minden gyarto, aki 2026 utan az Eurdpai Unidban személygépkocsikat akar eladni, most gyorsan
megoldast kell taldljon mindkét komponens esetében. Claus-Ulrich Lott a Nagel Technologies GmbH

Ggyvezetje NUrtingenben. Mikdzben a f1 gyar régebbi, fénnyel elarasztott részén at halad, sorolja:
"Hogyan kell kinéznie a megoldasnak? Els isorban: Be kell tartania a szabvanyt. Kopas alig. Vilagos.
Masodsorban: Olcsénak kell lennie. A fékek egy tdmegtermék, a darabarnal minden cent szamit. Es
harmadsorban: A lehet ' leghangtalanabbul kell beilleszkednie a mar meglév. | gyartasi folyamatba.” Lott
megall a féktarcsa gyartd gép prébaberendezése el tt. "Ezért gy dontottink, hogy épitlink egy gépet,
amely ultrakeményen bevonatolja a féktarcsakat."

" A gazdasagossag kulcsa a bevonatolasnal a lehet
legkevesebb por hasznalataban rejlik. "

CLAUS-ULRICH LOTT
A NAGEL TECHNOLOGIES GMBH UGYVEZET! JE




Megoldas: Nagy sebesség  l1ézeres felrakohegesztés

Harom bevonatolasi eljarast gyorsan elvetettlink: az elektrokémiai bevonatolas - tul piszkos. Termikus
bevonatolas - tul lassu. A gazzal tdmogatott hideg froccsontés - tul draga. Lott a tiszta folyamat és a
révid megmunkalasi id 1 miatt a lézeres felrakdhegesztés nagy sebesség | valtozata, az Ugynevezett
Highspeed Laser Metal Deposition (HS-LMD) mellett dontott. Ennek sordn a fuvokak fémport fujnak a
fellletre és eqgy lézersugar felolvasztja azt, ezaltal pedig egy bevonat keletkezik. Konkrét esetben egy
ontott vas személygépkocsi féktarcsa egy lézeroptika és hét poradagolo fuvdka alatt forog. A NaCoat
nevet visel ' nagy sebesség  lézeres felrakd hegeszt cella két réteget visz fel. El szor egy 0,1 milliméter
vastag tapadoréteg rozsdamentes acélbdl. Es erre egy 0,2 milliméter vastag funkcionalis réteg, amely
ultrakemény karbid részecskékkel van megspékelve. "De az 6ntdtt vas egy halatlan hordozé a rétegek
szamara." Egész egyszer—en nehezen tapadnak, ezért sok porra van szikség. "Azonban a féktarcsa
gyartasi folyamataban a por végul a gyartasi koltségek 60-70 szazalékat teszi ki. Tehat géplnk magas
por hatékonysagi fokot kell elérjen, azaz: az adagolt por lehet 1 legnagyobb részét ki kell hasznalnia."

Gyakorlatba ultetés: Sugarformazas a még nagyobb porhatékonysag érdekében

Lott meséli: “Szorosan egyUttm kodtink a TRUMPF fejlesztési osztalyaval. Ott dupla trikkot alkalmaznak
a sugarformazasnal a por hatékonysagi fokanak maximalizalasara." A BrightLine Weld sugarformazasi
technika egymastol fuggetlendl vezérelhet ' mag és gy r1zéndra osztja fel a lézerteljesitményt. Kicsit
hasonlit a tusoléfejhez mag és gy ir i sugérral. Igy az energia- és hr bevitel optimalisan &llithaté be.

Egyrészt ez azt jelenti, hogy a féktarcsa torzulasa minimalis. Masrészt pedig a bevonatolas jelent—sen
vékonyabb, tehat kevesebb por szikséges. A masodik dént | 1épés a porfogyasztas szempontjabdl a
TRUMPF bifokalis technoldgidja: A lézersugar egy része enyhén felmelegiti az dntvényt, réviddel miel tt
elkezd dne a porszéras. Ezaltal a por azonnal problémamentesen ratapad, ahelyett hogy egyszer
leperegne és selejtté valna. A rétegelés sordn a gép a por akar 94 szazalékéat is kihasznalja. gy a Nagel
most egy gazdasadgos modszerrel rendelkezik az Euro 7 szabvanynak megfelel ' kopasszegény féktarcsak
gyartasahoz.

Tavlatok: Uzleti siker és j6 hozzajarulas

Lott két és fél éve vette 4t a Nagel Uigyvezetését, és a hangsulyt teljesen a transzforméciora és a
féktarcsakra helyezte. "Eddigi Uzletlink er sen fliggott a bels iégés » motortol és érezhet en hanyatlasnak



indult. Az Euro 7 szabvanynak megfelel  féktarcsakra vonatkozd megoldasunkkal egy hajtasfiggetlen
terméket akarunk kindlni, és ugyanakkor meg szeretnénk maradni az d4gazatban, ahol a legjobban
kiismerjik magunkat.” A rendelési lista igazat ad neki: Az els ' hat hdnapban a Nagel altal a
sorozatgyartashoz kiszallitott féktarcsa berendezések szama kétszamjegy i volt. Lott biiszke a sikerre, de
alig dbrandozik egy kicsit és utana komolyan folytatja: "Még egy fontos dolog van: Berendezéseink
hozzajarulnak ahhoz, hogy az emberek kevesebb finom pornak legyenek kitéve és egészségesek
maradjanak. Ez szamomra egy 0sszességében elég j6 érzés."

Tudjon meg tobbet a termékeinkr-l

TruDisk

A TruDisk egy nagy teljesitmény  szilardtest lézer fémek
hegesztéséhez, vagasahoz és fellletkezeléséhez. Olyan
feladatokhoz alkalmas, amelyeknél nagy teljesitményre
és ezzel egyidej_leg a legkivaldbb sugarmin_ségre van
sziikség.

Highspeed lézeres felrakohegesztés (HS-LMD)

A nagy sebesséqg | lézeres felrakdhegesztés a
forgasszimmetrikus alkatrészek vékony rétegekkel
tortén nagy feltlet bevonatoldsara alkalmas.&nbsp;

Allapot: 2025.02.10.



https://www.trumpf.com/hu_HU/termekek/lezer/sugarforrasok/allando-vonallezer/trudisk/
https://www.trumpf.com/hu_HU/megoldasok/alkalmazasok/additiv-gyartas/lezeres-felrakohegesztes/fektarcsak-lezeres-felrakohegesztese/

