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Az EKPO lzemanyagcella-kotegeket fejleszt és gyart nagy
sorozatban. A vallalat moégott egy er—s dué all: A konzorciumot
2020-ban alapitotta az ElringKlinger és az OPmobility autdipari
beszallitd. Komponens- és rendszerszallitoként az EKPO
megoldasokat kinal minden tipust jarm—hoz. Legyen szé kdzutrdl,
sinrl, vizr | vagy terepr | - az EKPO Gizemanyagcelldi minden
motort emisszidmentesen hajtanak.

AGAZAT MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY
Gépipar kb. 220 Dettingen an der
Erms
(Németorszag)
TRUMPF TERMEKEK ALKALMAZASOK
<p>TruFiber</p> <p>Lézerhegesztés</p>
<p>TruDisk</p> <p>Lézervagas</p>

<p>TrulLaser Cell</p>

<p>TruMark</p>

<p>TruMark Station</p>

Kihivasok

<p>Lézeres feliratozas</p>

A bipolaris lemezek minden Gzemanyagcella kbzponti eleme: 6sszekotnek, szétvalasztanak, vezetnek és
h-tenek. A bipolaris lemezek két nagyon vékony fémlemezbil allnak, amelyek egymashoz vannak
hegesztve. Ezeken mikrofinom csatornak talalhatédk - az tgynevezett Flowfield -, amelyeken keresztl
kés bb hidrogén és oxigén aramlik. A két lemez kozott egy h it kdzeg kering. A vegyi reakcié csak akkor
mkodik biztonsagosan és megbizhatdan, amikor a kotés abszolUt gaztémor. "Ha csak egy hegesztési
varrat is tdmitetlen, a teljes kdteg hasznalhatatlan", mondja Arno Bayer, az EKPO Industrial Engineering
Joining vezet je. A kdtegenként akar 400 lemez esetén tehat minden egyes varrat szamfit — azért is, mert
hiba esetén utélagosan nem lehet megjavitani.



"Annak ellenére, hogy a bipolaris lemez egy
témegtermék, maximalis pontossagot igényel. Es
épp ezt nyujtja a TruFiber."

ARNO BAYER

EKPO INDUSTRIAL ENGINEERING JOINING
VEZET

Megoldasok

Az EKPO egy lézerhegesztési megoldast keresett, amely ugyanakkor pontos is, gyors is, és folyamatbiztos
is. "Tisztaban voltunk vele: Egy olyan |ézerre van szlikséglink, amely nemcsak rendkiviil pontosan
dolgozik, hanem ipari feltételek mellett is megbizhaté - és ezt tudja a TruFiber", mondja Bayer. Az EKPO-
t f-leg a kittn sugarmin—ség és a nagyfoku folyamatbiztonsag kombinacidja gy—zte meg. "A bipolaris
lemezekben nagy szakértelem rejlik. Ugyanakkor pedig tiszta tdmegtermékek, mivel
izemanyagcellanként akar 400 darab is kell bel lik. Es lemezenként akar harom méteres hegesztési
varratok is vannak." Az EKPO évente mintegy 10.000 kdteget gyart. A dettingeni telephelyen |év 1 lézer
tehat kb. 12.000 kilométer hegesztési varratot kell [étrehozzon évente - egy hajout Hamburgtol New
Yorkig és vissza.

Megvalositas

Az EKPO automatizalt gyartésoran a lézersugar egyetlen gaztomor egységgé egyesiti a bipolaris lemez
két oldaldt - max. 0,2 milliméter széles hegesztési varratokkal. Ennek soran az EKPO szinte érinti az
Ugynevezett Humping-sebességkorlatot, amelynél fizikai okok miatt nem kivanatos, gyongyf zérszer |
dudorok kerlilnek a varratba. A szélas lézer szamara ez nem jelent problémat. Allandéan kivald min ség
eredményeket szolgaltat, igy a selejt mennyisége jelent sen egy szazalék alatt van. A hegesztési folyamat
utan egy igényes vezet képesség- és szivargasteszt kdvetkezik max. két bar nyomason. Amennyiben a
hegesztési varratok ellenallnak, a bipolaris lemez kész a kdteg szamara.




Tavlatok

"Latjuk, hogy a nagy teljesitmény 1, ugyanakkor magasabb hatékonysagu és élettartamu
Gzemanyagcelldk irdnti kereslet egyre n-", mondja Bayer. "A tengeri és vasuti alkalmazasok, a kozuti
nagy teherbirasu teherautok és az épit telepi jarm vek egyre népszer bbek." Az Uj NM20-Stack altal az
EKPO lépést tart a trenddel. Ez akar 400 kilowattos elektromos teljesitményeket is elér, és az
Gzemanyagcella-technoldgiat tovabbi ipardgakban is versenyképessé teszi.
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