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<> GEDIA Az 1910-ben alapitott GEDIA csaladi vallalkozas a nemzetkdzi
autéipar egyik ismert beszallitéja. A vallalat szerkezeti elemeket és
részegységeket fejleszt és gyart a karosszéria és a futdbm 1 szamara,
a jarm_gyartas legszigorubb tkdzési kovetelményeinek megfelel
funkciondlis alkatrészeket gyart és motorkomponenseket a szallit.
Az észak-rajna-vesztfaliai Attendornban talalhaté székhelyen és
tovabbi nyolc gyartasi helyszinen az Amerikai Egyesiilt
Allamokban, Mexikéban, Lengyelorszagban, Spanyolorszagban,
Magyarorszagon, Indidban és Kindban a GEDIA 6sszesen 4.800
munkatarsat foglalkoztat. A kdnny_szerkezetes autdgyartas 0sszes
standard technoldgidjaval kapcsolatos atfogoé szakértelem mellett
a vallalat folyamatosan br viti kompetenciit a j6v | technoldgiait
illet_len, és szamos konzorciumban és kutatasi projektben vesz

részt.
AGAZAT MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY
Gépjarm-ipar 4 800 Attendorn
(Németorszag)
TRUMPF TERMEKEK ALKALMAZASOK
TruLaser Cell 8030 automatizalassal <p>Lézervagas</p>

<p>Automatizalas</p>

Kihivasok

A GEDIA autoipari beszallitd kulénboz 1 méret | karosszéria elemeket gyart. Ez a savszélesség nagyfoku
rugalmassagot feltételez a gyartasban. Egy gazdasagilag célszer automatizalast gyakran nehéz
megvaldsitani. Amikor a GEDIA egy hosszanti tartd nagyobb darabszamban tortén  gyartasi megbizasat
megszerezte, végre zold ldmpat kapott az automatizalas. "Az els: tervezés utan vildgossa valt, hogy
legalabb két lézert tudunk 100 szazalékosan kihasznalni ezzel az egy cikkel. Az automatizalashoz
szUkséges tartalyokat az tgyfél szolgéltatta. Tokéletes el feltételek ", mondja Pascal Kaufmann, a GEDIA
gyartasi részlegvezet je. A darabszamon kivil a hosszanti tarté stlya és méretei is egy automatizalt
megmunkalas mellett szoltak: a munkatarsak kerek 8 kilbgrammot mintegy 1,80 méteres hosszal
nehezen tudnak kezelni.

Kaufmann és kollégéja, Bjorn Mdller, beruhazasi javak projektvezet a gép- és épiletmenedzsment
osztalyon, a TRUMPF-hoz fordult. A TRUMPF szakért kkel és az Autom8 megoldaspartner szakembereivel
folytatott kdzds mhelyben el adtak, mit varnak el egy teljesen automatizalt folyamattél. "Szamunkra
egy fontos pontot jelentett a tartalyok kezelése", mondja Mdller és folytatja: "Egy automatizalt
folyamatban specidlis tartalyokra volt szikségiink. A beszerzés draga és a kezelés és tarolas is negativan
befolyasolja a gazdasagossagot.” A min:ségbiztositds megfelel: kamerarendszerekkel, valamint egy
bevalt megfogd technolégia is szerepelt a napirenden. "A melegen formazott alkatrészek legtébbszor
tolcsér alakuak és durva feltletek. A lézeren tortén tovabbi megmunkalashoz kotegelik azokat. Az
alkatrészek automatizalt megfogasa és mindenekel it az elvalasztasa nem kis feladat”, mondja Muller.

TRUMPF



Nem utolsé sorban, az automatizalds szamara csak korlatozott hely allt rendelkezésre.

A TRUMPF és az Autom8 egy meggy iz | koncepciét szallitott le: Két meglévi 1 TruLaser Cell 8030 egy
intelligens 1-robotos automatizalast kapott, amely a helytakarékos elrendezés révén a TrulaserCell 8030
automatizalt és kézi Uzemét is lehet vé teszi, és ezaltal tokéletesen illeszkedik a GEDIA sz ks gyartasi
helyviszonyaihoz. Azonban réviddel ezutan ismét rugalmassagot kellett bizonyitani: a valtozo
darabszamok egy tovabbi TruLaser Cell 8030 automatizalasat igényelték. Mivel ez a berendezés csak félig
hasznalhaté ki a hosszanti tarté gyartasaval, itt elkelt egy j6 tandcs. Az els 1 két automatizalas pozitiv
tapasztalata alapjan Kaufmann és Muller megtette a kovetkez ' |épést: Egy olyan teljes automatizalast
rendeltek meg, amely lehet vé teszi a hosszanti tarté és egy tovabbi, hasonld méret 1 cikk gyartasat
nagyobb felszerszamozasi raforditas és 24/7 kezel i beavatkozas nélkul.

"A TRUMPF az Autom8-al valé egyittm koddésben
tvette az 4ltalanos felel sséget. igy mindent

érezhet en egy kézbi | kaptunk."

BJORN MULLER

BERUHAZASI JAVAK PROJEKTVEZET ' A GEDIA GEP-
£S EPULETMENEDZSMENT OSZTALYAN

Megoldasok

A két mar meglév | berendezés 1 robotos automatizalasanal a GEDIA egy helytakarékos megoldast akart.
Az intelligens biztonsagi koncepcié kihajthato véd ajtoval a berendezés egyik oldalan teljesiti ezt a
kdvetelményt. A nagyobb rugalmassag érdekében a berendezések hibrid megmunkalast kinalnak. Az
automatizalas mellett, akarcsak el tte, a manualis Gzem is lehetséges.

A teljesen automatizalt TruLaser Cell 8030 egy felrakd és egy leszed ' robottal dolgozik a megmunkalasi
folyamatok felgyorsitasahoz a lézernél. Ahhoz, hogy a berendezés folyamatosan tudjon dolgozni, a lézer
megmunkalasi tere folétt puffer zondk vannak kialakitva, amelyeken a robot alkatrészek koztes tarolasat
valosithatja meg, amikor a tartalyok még nincsenek kicserélve. Az automatizalashoz el készitett,
alkatrészleszedést szolgald pneumatikus kiemel vel rendelkez 1 készulék még nagyobb sebességet
biztosit. Megtakarit a robotnak egy mozgatasi folyamatot.

A folyamatbiztos alkatrészkezelést bin-picking technolégidval rendelkez 1 megfogok biztositjak. A kamera
alapu megoldas komplex alkatrészeket is megbizhatéan és messzemen ien poziciotol fuggetlendl tud
megfogni. Az Uj gépben egy szkenner alapu kamerarendszer biztositja a még megbizhatobb

min ségbiztositast. A szkenner a fényviszonyoktdl figgetlendl, szennyezett alkatrészeken is felismeri,
hogy minden megmunkalasi Iépést helyesen hajtottak-e végre.

Megvalositas

A két, mar automatizalt meglév 1 gép egy robottal rendelkezik, amely a félkész alkatrészeket a
melegalakitasbol egy specidlisan az automatizalt megmunkalashoz kigondolt tartalyba veszi ki és a



TLC8030-hoz viszi. A kifinomult kamera alapt megfogé technolégia lehizd csavarral rendelkezik a
beragadt alkatrészek kotegbi | vald kioldasahoz. Egy kils ' kamerarendszer fellgyeli a lézer
megmunkalasi folyamatat. Amikor a lézeres megmunkaléds befejez id6tt, a robot a készdarabokat egy
tovabbi tartdlyba helyezi. Mivel a vagasi folyamat egy kis id t vesz igénybe, a lézer f6l6tt egy puffer zéna
van kialakitva. A robot itt helyezheti el a megmunkalasra varé alkatrészeket. Ez a munkatarsaknak tébb
id t nydjt az Ures tartaly eltavolitdsahoz és egy (j tartaly behelyezéséhez, a gép ledllitasa nélkdl. A
helytakarékos biztonsagi koncepcié egy rendkiviil okos megoldas. "Lézerberendezéseink szorosan
egymas mellett allnak", mondja Kaufmann és hozzateszi. "Egy manuaélis kezelésnél elegend hely van,
de egy automatizalas esetén a biztonsagi burkolat egy csomd helyet foglal." A megoldas: A fix burkolat
csak azt a terlletet veszi korbe, amelyben a robot all. A gép masik oldalat egy tol6ajté biztositja, amely
teljesen hatra hajthaté. A padldn talalhato jeldlések és szkennerek helyettesitik a berendezés ezen
oldalan a fix burkolatot. "Amennyiben ezt a hatart egy kicsit is tullépik, a robot csokkenti sebességét a
munka teljes szlineteltetése nélkul", magyarazza Mdller. "A gép csak akkor all le és kell tjrainditani,
amikor egy munkatars vagy egy munkagép egészen kozel jon a berendezéshez.”

A teljesen automatizalt TruLaser Cell 8030 esetén két robot kezeli a berendezést. Az egyik oldalon egy
robot kiveszi a félkész alkatrészeket a két rendelkezésre 4llo tartaly egyikéb | és beadagolja a gépnek. Itt
is a lézer felrakodllomasa folott elhelyezett anyagpuffer biztositja, hogy a tartalyok révid ideig is Gresen
allhatnak a gépnél anélkil, hogy a robot szlineteltetné a munkat kimaradé alkatrész utanpétlas miatt. A
szemkdzti oldalon all6 robot kiveszi a megmunkalt alkatrészeket és az arra tervezett tartalyokba helyezi
azokat. Amikor ezek megteltek, az anyagpuffer atmeneti lerakasi helyként szolgal.

A gép 24/7 m kodik és a munkatarsak csak a tartalycserét végzik. Egy szkenner alapu kamera biztositja
itt is, hogy minden megmunkalasi |épés a min ségi el irdsok szerint megy végbe. "Ezen a gépen a
hosszanti tartd egy részét gyartjuk, valamint egy hasonld méret kiszoblemezt", meséli Muller. Ez
lehet vé teszi a két alkatrész automatizalt gyartasat ugyanazon a gépen, nagyobb felszerszamozasi
raforditas nélkal.

Tavlatok

"Ez egy igazan j6 kozosségi projekt volt", mondja Pascal Kaufmann és pontosit: "Egyenrangu
partnerként kerestiink megoldasokat, amelyek tokéletesen megfeleljenek egyéni kovetelményeinknek. A
TRUMPF az Autom8-al valé egyiittm k&désben atvette az altalanos felel sséget. igy mindent érezhetr ien
egy kézb | kaptunk.” Kaufmann a rugalmassagra is nagyon jol emlékszik: " Amikor ismét tdmadt egy
otletlink és megkérdeztik, hogy gyakorlatba Ultethet -e, a TRUMPF is és az Autom8 is belement
elképzeléseinkbe. "



A GEDIA a jov_ben is fogékony az automatizélasra, hogy felgyorsitsa a folyamatokat és még
hatékonyabba véljon. "Nagyobb automatizalasi fok esetén célszer bben tudjuk bevetni

alkalmazottainkat. De nagyon pontosan meg kell gondolni, hol éri meg. Ezért az egyéni megoldasok
rendkivil fontosak. "
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