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A lézersugar formazas nagyszer |
dolgokat tesz lehetrvé a
karosszériagyartasban

A Gestamp spanyol autoipari beszallité egy vezet | nemzetkdzi vallalat, amely 13 K+F kédzpontban alakitja
vilagszerte a mobilitas jov_jét. A Gestamp uttdn munkat végzett a GES-GIGASTAMPING® csalad termékeivel: Nagy
alkatrészek, amelyek csokkentik a jarme tomegét, novelik a biztonsagot, javitjak a gyartasi folyamatok
hatékonysagat és leroviditik a szerelési id—ket. "A specidlisan ehhez kifejlesztett hegesztési stratégidinkban, mint a
Ges-Wire és a G-Weld, fi leg az egymast atfed | 1ézerhegesztéseknél megvan a potencial, hogy a szerkezeti elemek
gyartasat alapvet en megvaltoztassak", magyardzza Miguel Angel Ferrandez, a Gestamp R&D BIW igazgatdja. Eqgy
partneri egyUttm kddés keretében a Gestamp és a TRUMPF kozdsen allt az ipari kdrnyezetben alkalmazhato
lézerhegesztési folyamat kifejlesztésének kihivasa elé.

Gestamp

www.gestamp.com

Gestamp A madridi székhely 1 Gestamp egy vezet ' nemzetkdzi vallalat az

autd beszallitéi iparban, amely a csucstechnolégias
fémkomponensek fejlesztésére és gyartasara szakosodott. A 115
gyartasi helyszinnel 24 orszagban és tébb mint 43.000
alkalmazottal a Gestamp az innovacid, a fenntarthatésag és a
gyakorlati kivaldsag képvisel je. A vallalat vilagszerte 13 K+F
kdzpontban fejleszt olyan megoldasokat, amelyek a mobilitas
jovjét alakitjak, és biztonsagosabba, konnyebbé és
fenntarthatobba teszik a jarm-veket.

AGAZAT MUNKATARSAK SZAMA TELEPHELY
Autoipari 43 000 Madrid
beszallitd (Spanyolorszag)
TRUMPF TERMEKEK ALKALMAZASOK
<p>TruFiber</p> <p>Lézerhegesztés</p>

<p>PFO 33-3</p>

<p>TrulLaser Cell</p>

Kihivasok

Az autoiparban érvényes: Minél kevesebb alkatrészre van sziksége egy jarm nek, annal hatékonyabban
gyarthatd. "A nagyobb alkatrészek révén hatékonyabban tudunk gyartani, és sikertlt csdkkenteni a
szerelési id t", magyardzza Miguel Angel Ferrandez, R&D BIW igazgatd. "Ezenkivll csokkenthet a jarm
tdbmege, és ndvelhet | a biztonsag." A Ges-Gigastamping® csaldddal a Gestamp Uttdr munkat végzett.
Itt nagy formatumu szerkezeti komponensekr-| van szé, amelyek a nagy szilardsagu acélok



melegalakitasaval jonnek létre. Azonban ezek hegesztése folyamatbiztos lézerrel egy ipari kdrnyezetben
alkalmas folyamat keretében kihivast jelentett, mondja Ferrandez: "A présedzett acélok aluminium-
szilicium (AlISi) bevonattal vannak ellatva, amely védi az alkatrészeket a korr6zié ellen. A hagyomanyos
ponthegesztésnél ez nem fontos. Azonban a lézerrel végzett hegesztésbe el szor beletdrodtt a fogunk. " A
probléma ott volt, hogy a két eltér anyagot nem lehetett homogén mddon 6sszeilleszteni a hegesztési
varraton beldl. Ehelyett fémkozi szakaszok és alfa-ferrit keletkezett, olyan szerkezeti alkotéelemek,
amelyek negativan befolyasoljak a varrat min—ségét és az alkatrész innen szarmazé szerkezetmechanikai
tulajdonsagait, mondja Nicolai Speker, a TRUMPF alkalmazasfejlesztési osztaly vezet je.
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" A TRUMPF-al k6z6sen egy olyan megoldast
fejlesztettlink ki, amelyben megvan a potencial,
hogy a szerkezeti elemek gyartasat alapvet en

megvaltoztassa. "

MIGUEL ANGEL FERRANDEZ
A GESTAMP R&D BIW IGAZGATOJA

Megoldasok

A TRUMPF a Gestamp altal kifejlesztett G-Weld lézerhegesztési innovacié alapjan latott neki a munkanak.
A G-Weld®-et a Gestamp arra fejlesztette ki, hogy atvegye a hagyomanyos ponthegesztés helyét a folt-
és atfedéses kivagasok esetén. A G-alaku hegesztési varrat akar 6tszor nagyobb hegesztési sebességeket
is lehet vé tesz, és jelent sen javitja a gyartas hatékonysagat és mini ségét. "Ez az id nyereség azonban
gyorsan elillant volna, ha az aluminium-szilicium bevonatot a hegesztés el tt a lézerrel egy plusz el zetes
folyamatban kellett volna eltavolitsuk ", magyarazza Ferrandez. A megoldés: sugarformazas — a Gestamp
esetében a multifokusz opciod segitségével. Ennél a lézersugar négy kilon, ugyanakkora intenzitasu
sugarra oszlik fel. A négy részsugar mag- és gy r sugdrral rendelkezik. "Azaltal, hogy nemcsak egy,
hanem egyszerre négy sugdr hat a hegfiird re, sikeriilt a két anyag homogén elegyitése. Igy elkeriilhet k
a nem kivanatos szerkezeti allapotok ", magyardzza Marc Hummel, a TRUMPF mobilitas-alkalmazasok
Global Business Development Managere. "A gy r sugar plusz energidja megakadalyozza a fréccsenések
létrejottét is." Az eredmény: Egy tartds hegesztési varrat, amely az autdipar magas Utkozési teszt
koévetelményeinek is megfelel.

Megvalositas

A fejlesztési szakaszban a TRUMPF szakért k el szor a Gestamp altal rendelkezésre bocsatott szerkezeti
anyagokkal dolgoztak. Utana valodi alkatrészeket alkalmaztak, és végll teljes karosszéridkat, amelyeket a
Gestamp redlis Utkozési teszteknek tett ki. "A munka megérte", véli Ferrandez, és 6sszefoglalja: "Az (j
hegesztési stratégia egyszerre tobb el nyt is kinal. Egyrészt koltségeket takaritunk meg a gyartas és a
felszerelés soran — tehat az 6sszeszerel 1 robotok és a leegyszer sitett szerelés csdkkenti a véggyartas
Osszetettségét. Tovabbd a nagyobb hegesztési sebességek révén noveljik termelékenységiinket és ezt
rdadasul a hegesztési varrat jobb min sége mellett." Es van még egy fontos plusz: A lézer nemcsak jobb
hozzaférhet séget kinal, hanem az egyoldalas hegesztés altal a "félig lathato felulet" el nyét is. A varrat
az alkatrész also6 oldalarol mar nem ismerhet: fel, és kdzvetlentl lakkozhaté. Az Uj eljaras bevezetése



el tt a Gestamp végrehajtotta a validalasi szakaszt. "Amint ez a bels 1 validalas befejez détt", mondja
Ferrandez, "minden Gzemuinkben bevezetjik ezt a technolégiat. "

Tavlatok

"Novekvi ' igény van az egyszen bb és versenyképesebb gyartasi eljarasok irdnt", magyarézza Miguel
Angel Fernandez és hozzateszi. "F leg a Ges-Gigastamping® csalddunk termékei pontos, gyors és
hibahelymentes illesztést igényelnek — lathatd illesztési pontok nélkiil. Uj hegesztési megkézelitésiink
teljesen Uj lehet ségeket tar fel, és megvan benne a potencidl az alkatrészek szerkezetének és
gyartasanak alapvet ' megvaltoztatasara."

Tudjon meg tobbet a termékeinkr |

TruLaser Cell 7040

| A TrulLaser Cell 7040 lézerrendszerrel az Ugyfelek
;—gﬁ-ﬂ tokéletesen fel vannak szerelve — legyen szd akar két-,
nla akar haromdimenzidés munkadarabok vagy csovek
megmunkalasarol. A kezel k rugalmasan valthatnak a
vagas, hegesztés és a felrakbhegesztés kozott. A gép
modularis felépitése, valamint az egyedi hozzaigazitas
és utdlagos felszerelés lehet sége révén a TrulLaser Cell
7040 optimalisan igazithaté a megvaltozott gyartasi

kérnyezethez, és igy rugalmasan lehet reagalni az
Ugyfelek valtozo igényeire.

Programozhato fokuszalo optikak

A PFO sorozat programozhaté fokuszalé optikai a tavoli
hegesztéshez és vagashoz vald szkenneroptikak. Két
tUkor segitségével a lézersugar minden meghatarozott
poziciéba pozicionalhaté a megmunkalasi terileten
vagy téren belll, vagy tetsz-leges varratgeometridkon
vezethet . Ezek anélkdl hegeszthet k, hogy a
munkadarab vagy a fékuszalé optika mozogna. Nincs
szlUkség véd—-/ folyamatgazra.



https://www.trumpf.com/hu_HU/termekek/gepek-rendszerek/3d-lezervagogepek/trulaser-cell-7040/
https://www.trumpf.com/hu_HU/megoldasok/sikertoertenetek/gestamp-uegyfeluenk-sikertoertenete/
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