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A Pfannenberg GmbH egy kézepes méret vallalat az
elektrotechnikai 4gazatban. A Pfannenberg sikerét a modern
gyartasi folyamatok és a magas foku vertikalis integracio teszi
lehetvé. A termékskala a kapcsolészekrények
légkondicionalasahoz szikséges alkatrészeket és
rendszermegoldasokat, valamint a vizudlis és akusztikus
figyelmeztet s és vészjelzéseket foglalja megaban. A németorszagi,
olaszorszagi, kinai és egyesult allamokbeli négy gyartdtizemben,
valamint a kilenc értékesitési kdzpontban kereken 470 alkalmazott
dolgozik.
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TruArc Weld 1000

Kihivasok

ALKALMAZASOK
Lézervagas
Hajlitas

Lézerhegesztés

J6 kézi hegeszt ket taldlni még Hamburg kikot varosaban, a hegeszt k bolcs jében, sem konny ' feladat.
Erik Westphal, a Pfannenberg GmbH termelési vezet jje meséli: ,, A komponenseink f-ként vékony
lemezbi | készulnek. Ehhez finommotoros képességekre és biztos kézre van sziikség, és ezen a terileten
nehéz szakképzett munkaer t talalni.” Rdadasul a nagy és nehéz burkolatok hegesztése nagyon
megterhel  a hat szamara. A belulr 1| tértén 1 hegesztés pedig gyakran ergonémiai szempontbél
problémas. Westphal ezért kdrbenézett, hogy milyen lehet ségek vannak a kézi hegeszt 1 munkahelyek

automatizalasara.

"A TruArc Weld 1000 cstucsmin_séget biztosit a
megmunkalasi id  észrevehet | csdkkenése
mellett."

ERIK WESTPHAL

A PFANNENBERG GMBH TERMELESI
VEZET JE



Megoldasok

Erik Westphal a megoldast a TruArc Weld 1000 hegeszt cellaval taldlta meg. A hat tengely |

egyuttm: kod 1 robot egy linearis tengely segitségével a munkadarabtél jobbra vagy balra pozicionalhato,
igy nagyobb szabad teret biztosit a megmunkalas soran. A Fronius nagyteljesitmény 1 hegeszt forrasa egy
szupervékony, 350 A ég vel rendelkezik, amellyel a munkadarab nehezen hozzaférhet  részei is
biztonsaggal hegeszthet k. A rendszert egy kdls ' huzalel told rendszer és egy Demmeler 3D
munkaasztal a befogdeszk6zok rugalmas hasznalatahoz teszi teljessé. A biztonsagtechnika a TRUMPF
szerszamgépek magas szinvonalanak felel meg. A titok azonban a berendezés egyszer |

kezelhet ségében rejlik: a kezel nek nincs sziiksége programozasi tanfolyamra, csupan az egydttm kod
robotot kell kézzel pozicionalnia. Az Gtpontokat, valamint a hegesztési varrat kezdetét és végét
kdzvetlenll a hegeszt pisztoly betanité moduljan lehet megadni.

Megvaloésitas

Erik Westphalnak kulondsen tetszett a berendezés egyszer |1 izembe helyezése : ,, Egyaltalan nem volt
szUkség szerviztechnikusra. A TRUMPF el zetesen pontos utasitasokat adott nekiink az elektromos aram,
a s ritett leveg 1 és a technoldgiai gazok bevezet 1 vezetékeivel kapcsolatban. A lerakodas utan
egyszer en magunk csatlakoztattuk a berendezést.” A kezel k oktatasa kizarélag oktatévidedkkal
tortént, amelyek a gépen elhelyezett vonalkédok alapjan egy tablagépen érhet k el. Westphal: , Néhany
oOra elteltével a munkatarsak mar hegesztették az els 1 burkolatokat, és egy hétre ra a TruArc Weld 1000-
et mar be is vontak a sorozatgyartasba.” Még a kezdetben szkeptikus kezel k is lelkesek: a sok eltarolt
hegesztési paraméter — Ugynevezett hegesztési feladat — rendkivil megkdnnyiti a programozast.

Tavlatok

A Pfannenbergnél jelenleg havonta kérllbelil 2000 komponenst 1atnak el hegesztési varratokkal
automatizalt eljarassal. Erik Westphal maris rendkivil pozitiv 6sszegzést tud adni: ,, A TruArc Weld 1000
hasznélataval a megmunkalasi id 1 dtlagosan 30 szazalékkal csokkent, a reprodukalhaté munkadarab-
min ség pedig 90 szazalékos.”




