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Néqy lézersugar nyitja az ajtokat: A

Gestamp hatékonyabban hegeszti a
karosszériakat

A spanyolorszagi székhely ' Gestamp nemzetkozi autdipari beszallité a TRUMPF-al kz6sen egy innovativ, ipari
kérnyezetben alkalmazhaté lézerhegesztési folyamatot fejlesztett ki — és ezaltal uj mércét allit fel a sebesség,
hatékonysag és min ség tekintetében a szerkezeti elemek gyartasaban.

A modern jarm-vekkel szemben tdmasztott kévetelmények egyre n-nek. A komponensek konnyebbek kell, hogy legyenek, a
gyartas hatékonyabb, a beruhazasi koltségek alacsonyabbak. Ugyanakkor a gyartasi folyamatok 6sszetettsége folyamatosan
ni— fileg a karosszériagyartasban. A spanyolorszagi székhely | Gestamp nemzetkozi autoipari beszallitd elfogadta ezt a
kihivast. A TRUMPF-al k6z6sen a vallalat egy innovativ és ipari kornyezetben alkalmazhaté 1ézerhegesztési folyamatot
fejlesztett ki, amely épp ott érvényesl, ahol a hagyomanyos eljarasok korlataikba Gtk6znek: a nagy formatumu, bevonatolt
szerkezeti elemek gyors és rugalmas illesztésénél. " A nagy szerkezeti elemeket valasztjuk a sok kulén komponens helyett az
ipari folyamatok leegyszer sitése érdekében. Ezzel csokkentjik a végs ' 6sszeszerelés sszetettségét, ami gépi és emberi

er forrasokat takarit meg és igy csokkenti a koltségeket”, mondja Miguel Angel Ferrandez, a Gestamp Tokyo & Bilbao
kotéstechnologia igazgatoja.

——— Miért nagy szerkezeti elemek?

Az autogyartasban érvényes: Minél kevesebb alkatrészre van sziiksége egy jarm—nek, annal hatékonyabban gyarthato. A
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Gestamp kovetkezetesen koveti ezt a stratégiat az Ugynevezett Ges-Gigastamping® termékcsaladdal — nagy formatumu
szerkezeti komponensek, amelyek a nagy szildrdsagu acélok melegalakitdséval jonnek létre. Ezek az alkatrészek hatalmas

el inyoket nydjtanak a suly, stabilitds és Utkdzésbiztonsdg szempontjabdl, azonban magas kovetelményeket tdmasztanak az
illesztési folyamattal szemben. "A kihivas mar az anyagnal kezddik", magyarazza Miguel Angel Ferrandez. "Présedzett
acélokat dolgozunk fel aluminium-szilicium bevonattal (AlSi). Ez védi az alkatrészt a korréziotol — azonban rendkivil
kihivasokkal telivé teszi a hegesztést. Ezért helyettesitentink kellett a hagyomanyos hegesztési eljarast egy olyan ipari lézeres

hegesztési eljarassal, amely nagyobb sebességet és rugalmassagot nyujt. "

V|
<p>A Gestamp présedzett acélokat dolgoz fel aluminium-szilicium <p>A nagy formatumu, bevonatolt szerkezeti elemek gyors és rugalmas
bevonattal (AlSi). Ez védi az alkatrészt a korréziétol — azonban rendkivil illesztéséhez a Gestamp a TRUMPF-al kdzosen kifejlesztett egy ipari
kihivasokkal telivé teszi a hegesztést.</p> kornyezetben alkalmazhaté lézerhegesztési folyamatot.</p>

—
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<p>Miguel Angel Ferrandez, a Gestamp nemzetkozi autdipari beszallitd
Tokyo & Bilbao kétéstechnoldgia igazgatoja azon dolgozik, hogy az ipari
folyamatokat a nagy szerkezeti elemek segitségével leegyszer sitse.</p>

Kritikus pont: a véd réteg

Az "el zetes munkat" a Gestamp mar az Uj G-Weld |ézeres hegesztési eljaras kifejlesztésével megvalositotta. A fejlesztés
kodzponti eleme egy G-alaku atlapolt varrat, amely specidlisan az atfedésben lév— kivagasokhoz lett kifejlesztve. A hegesztési
folyamat hatékonyabb, stabilabb varratokat biztosit és akar 6tszor nagyobb hegesztési sebességeket tesz lehet vé. Azonban a
lézerhegesztésnél, a ponthegesztést | eltén en, az illesztés el tt el kell tavolitani az AISi bevonatot. Egy tovabbi folyamatlépés,
amely megsemmisiti az id nyereséget. A Gestamp a TRUMPF Iézerszakért hoz fordult. "Célunk az volt, hogy az alkatrészek
hegesztése biztonsagos és hatékony legyen, a bevonat egy el~z - folyamatlépésben tortén— eltavolitasa nélkil", mondja
Ferrandez. "Csak igy tudtuk karcsusitani a folyamatot és novelni az alkatrészek min—ségét."

A multifékusz teszi a kiilonbséget

A bevonatolt alkatrészek Iézerhegesztésénél a kihivas abban rejlik, hogy a két eltér anyag nem vegyil egymassal homogén
modon. Az olvasztasi folyamat soran ferrit képz dik — egy kristalyos szerkezet — amely negativan befolyasolja a hegesztési
varrat min—ségét. “A megoldas kulcsa a sugaralakitasban rejlik - a Gestamp esetében a multifokusz opcié igénylése”,
magyarazza Marc Hummel, Global Business Development Manager Mobility a TRUMPF-nal. A multifokusz opci6 esetén a
|ézersugar négy kilon sugdrra oszlik fel, mindenkor ugyanakkora energiabevitellel. Minden sugar egy mag és egy gy
sugarbdl all. Az utébbi a kiegészit  energidjaval "nyugtatja le" a hegfird t és akadélyozza meg a frocskolést. A négy kulon
sugar kontrollaltan és homogén modon keveri az AlSi bevonatot a hegfiird ben, és igy megakadéalyozza a ferritképz dést. Az
eredmény: nagy szilardsagu és huzékeménység i stabil varrat. "Egy tészta keverésével hasonlithaté ¢ssze", mondja Hummel.
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"Minél tobb kever— keveri a masszat, annal jobban sikertl a zavaré csomdkat feloldani.”

<p>A multifokusz opci6 esetén a lézersugar négy kilon sugérra oszlik fel, <p>A lézer egyik el nye, hogy egy oldalon hegeszt. Ez a "félig lathato
mindenkor ugyanakkora energiabevitellel. [gy az AlSi bevonat kontrollaltan feltlet"-nek nevezett el nnyel jar. A varratot alig lehet felismerni.</p>
keverhet ' a hegfiird ben, és nagy szilardsagu és huzokeménység 1 stabil

varratot tesz lehet vé.</p>

<p>A TRUMPF sugdralakitasnak készonhet en jelent sen nagyobb
sebesség és jobb varratmin ség érhet el a hegesztésnél. Ezenkivil — nagy
szerkezeti elemeknél fontos — a lézer jobb hozzaférhet séget nyujt
véltozatlan folyamatsebesség mellett.</p>

Az el nyok 6sszege

Az U], és mindenekel tt ipari kdrnyezetben alkalmazhato eljarasi stratégia egy sor el nyt hoz a Gestamp szdmaéra. Ferrandes
igy foglalja dssze: "A TRUMPF sugéralakitasnak kdszonhet en jelent sen nagyobb sebességet és jobb varratmin-séget értink
el a hegesztésnél. Tovabba — és ez a nagy szerkezeti elemeknél nagyon fontos — a lézernek koszénheten jelent sen jobb
hozzaférhet ségnek érvendhetiink valtozatlan folyamatsebesség mellett. Es nem utolsé sorban a részleges hegesztés révén az
ugynevezett félig lathato felllet el nyét élvezzik. A varratot alig lehet felismerni.”

——— Egyenrangu partneri kapcsolat

Az Uj hegesztési folyamatot kdzben bels—leg validaltdk. Miguel Angel Ferrandez szamara tiszta és vilagos: "A TRUMPF-al valo
szoros egylttm—kodés egy dont tényez— volt. A TRUMPF mdr a kezdetek kezdetétl tobb volt, mint egy technoldgiai
szolgaltatd. Kozosen egy olyan megoldast fejlesztettiink ki, amelyben megvan a potenciél, hogy a szerkezeti elemek gyartasat
alapvet ien megvaltoztassa. "

A Gestamp-rol

<p>A Gestamp egy vezet | nemzetkdzi vallalat az autéd beszallitoi iparban, amely a cstcstechnolégias fémkomponensek
fejlesztésére és gyartasara szakosodott. A 115 gyartasi helyszinnel 24 orszagban és tobb mint 43.000 alkalmazottal a
Gestamp az innovacio, a fenntarthatosag és a gyakorlati kivalosag képvisel-je. A véllalat vilagszerte 13 K+F kdzpontban
fejleszt olyan megoldasokat, amelyek a mobilitas jovjét alakitjak, és biztonsagosabba, konnyebbé és fenntarthatobba teszik a
jarm-veket.</p>
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