TRUMPF

SABRINA SCHILLING -
Cztery promienie lasera jako mechanizm

otwieraj cy drzwi: Gestamp spawa
karoserie wydajnie]

Mi dzynarodowy dostawca cz ' ci samochodowych, firma Gestamp z siedzib | w Hiszpanii, opracowa a wspdlnie
z firm 1 TRUMPF innowacyjny system spawania laserowego do zastosowa w przemy le - i wyznacza w ten
sposob nowe standardy w zakresie pr-dko ci, wydajno ci i jako ci w produkgji cz 1 ci konstrukcyjnych.

Wymagania stawiane nowoczesnym pojazdom rosn .. Komponenty powinny by | -ejsze, produkcja bardziej wydajna, a koszty
inwestycyjne ni-sze. Jednocze nie stale ro-nie z_o0-ono 1 procesow produkcyjnych — zwaszcza w dziedzinie produkgji
karoserii. Mi_dzynarodowy dostawca cz 1 ci motoryzacyjnych, firma Gestamp z siedzib: ' w Hiszpanii, zaakceptowa a to
wyzwanie. Wspdlnie z firm: : TRUMPF przedsi biorstwo opracowa o innowacyjny proces spawania laserowego do zastosowa
w przemy le, ktéry sprawdza si | doki adnie tam, gdzie tradycyjne procesy osi gaj | swoje granice: w szybkim i elastycznym
Iczeniu wielkoformatowych, powlekanych cz 1 ci konstrukcyjnych. , Stawiamy na dure cz 1 ci konstrukcyjne zamiast na
wiele pojedynczych komponentéw, aby upro: i procesy przemys owe. W ten sposéb zmniejszamy z 0-ono 1 monta u
ko cowego, co pozwala zaoszcz dzi 1 zasoby maszynowe i personalne, a tym samym obni y 1 koszty”, méwi Miguel Angel
Ferrandez, dyrektor technologii i1 czenia Tokyo & Bilbao w Gestamp.

Dlaczego du e cz | ci konstrukcyjne?

W produkcji samochodéw obowizuje zasada: im mniej elementéw potrzebuje pojazd, tym wydajniejsza jest jego produkgja.
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Firma Gestamp konsekwentnie post puje wed ug tej strategii z tzw. rodzin ' Ges-Gigastamping® — wielkoformatowymi
komponentami konstrukcyjnymi, ktére powstaj 1 ze stali o du ej wytrzyma 1o ci w wyniku t oczenia na gor co. Detale te
zapewniaj ' ogromne korzy ci pod wzgl dem masy, stabilno ci i bezpiecze stwa w razie zderzenia, ale stawiaj 1 wysokie
wymagania wobec procesu 1 czenia. , Wyzwanie zaczyna si 1 ju ' od materia u”, wyja nia Miguel Angel Ferrandez.

, Obrabiamy stale utwardzane t-oczeniem z pow ok aluminiowo-krzemow: (AlSi). Chroni to element przed korozj 1 -
sprawia jednak, ~e spawanie jest ekstremalnie trudne. Dlatego konieczne by o zast pienie tradycyjnych proceséw spawania

"

przemys-ow: ] metod— spawania laserowego, ktéra zapewnia wi—ksz1szybko 111 elastyczno

V|
<p>Gestamp obrabia stale utwardzane t oczeniem z pow: ok <p>W celu zapewnienia szybkiego i elastycznego spawania
aluminiowo-krzemow: 1 (AISi). Chroni ona element przed korozj | — sprawia wielkoformatowych, powlekanych cz 1 ci konstrukcyjnych firma Gestamp
jednak, e spawanie jest trudne.</p> we wsp6 pracy z TRUMPF opracowa 1a proces spawania laserowego

dostosowany do potrzeb przemys u.</p>

- —

<p>Miguel Angel Ferrandez, dyrektor technologii - czenia Tokyo & Bilbao
u mi dzynarodowego dostawcy motoryzacyjnego Gestamp, pracuje nad
uproszczeniem proceséw przemys owych za pomoc ' du ych cz 1 ci
konstrukcyjnych.</p>

Punkt krytyczny: warstwa ochronna

Firma Gestamp wykona a juri ,prac i wst pn ", opracowuj ¢ now ' metod ' spawania laserowego G-Weld. Centralnym
elementem tego rozwi zania jest spoina zak adkowa w kszta cie litery G, ktéra zosta a opracowana specjalnie z my 17 0
nak adaj cych si ' na siebie przykrojach. Proces spawania jest bardziej wydajny, zapewnia stabilniejsze spoiny i pozwala na
nawet pi ciokrotne zwi kszenie pridko ci spawania. Jednak w przypadku spawania laserowego, w odré nieniu od spawania
punktowego, konieczne by o usuni—cie pow oki AlSi przed ~Tczeniem. Dodatkowy etap procesu, ktory zniweczy

0szcz -dno T czasu. Firma Gestamp zwrdécia si— do eksperta w dziedzinie laseréw, firmy TRUMPF. ,Naszym celem by—o
bezpieczne i wydajne spawanie elementéw bez konieczno ¢i usuwania pow: oki na wcze niejszym etapie procesu”,

powiedzia | Ferrandez. , Tylko w ten sposéb mogli-my upro ci proces i zwi kszy 1jako 11 elementdw”.

—— Multifokus robi wielk 1 ré nic

Wyzwanie podczas spawania laserowego elementéw powlekanych polega na tym, e te dwa ré ne materia y nie "1.cz si
ze sob  w sposéb jednorodny. Podczas procesu topnienia tworzy si1 ferryt — krystaliczna struktura — ktéra negatywnie
wp ywa na jako 17 spoiny. ,Kluczem rozwir zania jest przekszta canie stali — w przypadku firmy Gestamp wymdg w opdji
Multifokus”, wyja—nia Marc Hummel, Global Business Development Manager Mobility w TRUMPF. W opcji Multifokus
promie lasera jest dzielony na cztery pojedyncze promienie, ka-dy z tym samym wkadem energii. Ka~dy promie ' ma
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promie~ rdzeniowy i piercieniowy. Ten ostatni ,uspokaja” jeziorko spawalnicze dzi-ki swojej dodatkowej energii i zapobiega
powstawaniu odpryskow. Cztery pojedyncze promienie mieszaj ' pow: ok ' AlSi w sposéb kontrolowany i jednorodny w
jeziorku spawalniczym, zapobiegaj ¢ w ten sposob tworzeniu si ferrytu. Wynik: stabilna spoina o wysokiej wytrzyma o ci i
odpornor ci na rozci ganie. ,Mo na to poréwna 1 z mieszaniem ciasta”, méwi Hummel. ,,Im wi cej mieszade | miesza mas
tym skuteczniej udaje si ' rozbi 1 niepo 1 dane grudki”.

<p>W opdji Multifokus promie | lasera jest dzielony na cztery pojedyncze <p>Zalet 1 lasera jest jednostronne spawanie. Jego zalet | jest tzw.
promienie, ka dy z tym samym wk:adem energii. Umo liwia to .powierzchnia widoczna w po owie”. Spoiny prawie nie wida .</p>
wymieszanie pow: oki AlSi w kontrolowany sposob jeziorku spawalniczym,

co pozwala uzyska ' stabiln spoin— o du ej wytrzyma o ci i odporno ci na

rozci ganie.</p>

<p>Dzi ki przetwarzaniu stali firmy TRUMPF mo na osi gn 11 znacznie
wy sz 1 pr-dko I i lepsz 1 jako 1 spoiny podczas spawania. Ponadto — co
jest wa ne w przypadku du-ych cz ci konstrukcyjnych — lasera oferuje
znacznie lepszy dost p przy niezmienionej pr dko ci procesu.</p>

Suma korzy ci

Nowa strategia procesowa nadaj ca si-1 do zastosowa | w przemy: le przynosi firmie Gestamp szereg korzy ci. Ferrandes
podsumowuije: , Dzi ki przetwarzaniu stali firmy TRUMPF osi~gamy znacznie wy sz pr-dko 1 i lepsz 1 jako - spoiny podczas
spawania. Ponadto — co jest bardzo wa ne w przypadku durych cz 1 ci konstrukcyjnych — dzi ki zastosowaniu lasera
zyskujemy znacznie lepszy dost p przy niezmienionej pr-dkoci procesu. | wreszcie, co nie mniej wa ne, dzi—ki cz T ciowemu
spawaniu zyskujemy zalet~ w postaci tak zwanej ,, powierzchni w po—owie widocznej”. Spoiny prawie nie wida .

Partnerstwo na réwni

Nowy proces spawania zosta 1 ju1 sprawdzony wewn trznie. Dla Miguela Angela Ferrandeza jest jasne: , Bliska wspd-praca z
firm= TRUMPF by—a decydujcym czynnikiem. Firma TRUMPF by—a od pocz tku wi icej ni dostawc ™ technologii. Wspdlnie
opracowali~my rozwi-zanie, ktére ma potencja’, by zasadniczo zmieni~ produkcj cz Tci konstrukcyjnych”.

O firmie Gestamp

<p>Gestamp jest wiod ¢ 1 mi~dzynarodow: firm= z bran~y dostawcéw motoryzacyjnych, specjalizuj-csi w projektowaniu i
produkgji zaawansowanych technicznie komponentéw metalowych. Posiadaj ¢ 115 zak adéw produkcyjnych w 24 krajach i
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ponad 43 000 pracownikéw, firma Gestamp stawia na innowacj -, zrownowa:ony rozwdj i doskona o 11 operacyjn. W 13
centrach bada i rozwoju na caym - wiecie przedsi biorstwo opracowuje rozwi zania, ktére kszta: tuj ' mobilnor
przysz o ci i sprawiaj ), “le pojazdy staj Isi 1 bezpieczniejsze, | ejsze i trwalsze.</p>

SABRINA SCHILLING
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