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Korytka kablowe produkowane w pe ni
automatycznie

Krétko przed upadkiem —elaznej kurtyny w Polsce kable zwisa y jeszcze spod sufitow. Aby chroni  te przewody
pan Kazimierz Sielski wyprodukowa | pierwsze korytka kablowe. Aby rozbudowa  firm 1 BAKS do pozycji
globalnego gracza na rynku, wspdlnie z synem Tomaszem postawili na inteligentne usieciowienie.

Karczew, 30 km na po-udniowy wschod od Warszawy, niedaleko Wis y. Tomasz i Kazimierz Sielscy id ' razem przez hale
swojej firmy. Z zewn trz nic nie wskazuje na to, “e ludzie i roboty produkuj tutaj korytka kablowe wysy ane na ca y ~wiat.
59-letni przedsi biorca Kazimierz Sielski nadal pracuje nawet przez 13 godzin, studiuj c przepisy prawa, a Tomasz Sielski (34
lata) jako wykszta cony in ynier produkcji zajmuje si ' eksportem.
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Zaroyciel firmy Kazimierz Sielski i jego syn Tomasz prowadz firm— BAKS, specjalizujrcsinw
produkgcji korytek kablowych.
© Bartlomiej Bukowski

Dworzec kolejowy w Salzburgu, fabryka Lego w Meksyku

Koniec gospodarki sterowanej centralnie w Polsce po upadku elaznej Kurtyny w 1989 roku spowodowa ' rozwoj wolnego,
globalnego rynku. Produkcja b yskawicznie si zwi ksza a, a od prze omu tysi cleci jeszcze wzros a. Dzi ' przedsi biorstwo
zatrudnia 550 pracownikow, w asortymencie znajduje sic 27 000 produktéw, w tym korytka kablowe i rozwi-zania
instalacyjne do zastosowa w przemy-le, oraz podczas prac zwi-zanych z infrastruktur— czy budow mieszka. Firma BAKS
dostarcza produkty do odbiorcow z cariego ~wiata Korytka kablowe z dziesi iciotysi cznego Karczewa mo na znale 1 na
dworcu kolejowym w Salzburgu, w zak adach Airbusa w Tuluzie, w fabryce Lego w Meksyku, a tak e w szpitalu w Katarze.
W Niemczech klientami s firmy Daimler i Porsche. Tak e koncern farmaceutyczny Bayer wybiera produkty firmy BAKS. W
Warszawie korytka kablowe BAKS zosta y zastosowane na Stadionie Narodowym, na lotnisku im. Chopina, a tak e w
tunelach metra.

W 1999 roku kupi em pierwsz ' maszyn | firmy TRUMPF - TruMatic 235.
A potem prawie ka dego roku zamawia em kolejn .

Kazimierz Sielski, prezes firmy BAKS, Polska

W pe ni zautomatyzowana produkcja obejmuije kilka tuzindéw maszyn. W-réd nich obrabiarki laserowe, wykrawarki i prasy
krawdziowe, a tak—e automatyczne magazyny po T czone z maszynami. W sumie w trybie dwuzmianowym pracuje tam 38
urz dze firmy TRUMPF. Najnowszym nabytkiem jest wycinarka laserowa TruLaser 5030. Panowie Sielscy zdecydowali si na
t maszyn 1 ze wzgl du na jej wysok  pr-dko 1 ci cia. Szybko 11jest wa nym s owem w firmie BAKS. Profesjonalistom od
korytek kablowych udaje si'' realizowa ' zaméwienia du ych partii okre lonych produktéw z ogromnego asortymentu w
czasie jednego tygodnia. A klienci to doceniaj .

Po wielu latach pan Sielski jest przekonany o wysokiej jakoci produktéw i o niezawodno ci maszyn firmy TRUMPF. ,,Maszyny
TRUMPF s czynnikiem decyduj cym o naszym sukcesie. W 1999 roku kupi .em pierwsz 1 maszyn: firmy TRUMPF — TruMatic

235. A potem prawie ka dego roku zamawia em kolejn .” — moéwi Kazimierz Sielski.
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3000 ton stali: tyle metalu co miesi—c 550 pracownikéw firmy BAKS przetwarza na korytka
kablowe.
© Bartlomiej Bukowski

——— Solidarno 1 przynios a nam post p

rycie pana Kazimierza, ojca i przedsi biorcy przypomina ,Ameryka ski sen”, ktéry wydarzy  siw Polsce. , Kiedy
zastanawiaem si—: czy mog stworzy 1 firm-, w ktérej b-idzie pracowa tak wiele 0s6b?”, méwi. Jednak w 1986 roku, gdy
pracuj—cy jako elektryk pan Kazimierz wpad na pomys— za-o~enia wasnej dzia~alnoci, y— w Polskiej Republice Ludowej,
kraju socjalistycznym. Rzuca—o mu si~ w oczy to, ze w wielu zak-adach niezabezpieczone przewody elektryczne zwisay z
sufitdw. Pan Sielski szybko przekona sie, ~e potrzebne jest rozwi~zanie do ich ochrony. Tak zrodzi~ si1 pomys— produkgji
korytek kablowych. Polska, a przede wszystkim Warszawa znalaz y si- w centrum transformacji. Pojawi o si 1 wiele ma ych
firm, ktérym potrzebne by y regay, aby sprzedawa ' produkty na targowisku. W tym czasie w Polsce brakowa o stali. Pan
Sielski kupi~ wiric w kilku fabrykach z-om z ta-my stalowej i rozpocz 1 produkcj rega—6w z tego materia-u. Sprzeda tych
rega 6w umo' liwi-a mu 30 lat temu kupno pierwszej wasnej maszyny, a by a to prosta maszyna do druku arkuszowego z
owczesnej Czechos owagiji.

W 1989 roku dzi—ki rewolucji, w ktér— kluczow  rol- odegra niezale ny zwi-zek zawodowy Solidarno 1, komunizm w
Polsce upad~. Po tej transformagji politycznej post—p w kraju wcale si7 nie zatrzyma—, a to samo dotyczy—o firmy BAKS. Od
1999 roku firma stopniowo przezbraja a linie produkcyjne na maszyny firmy TRUMPF. Rozszerzenie Unii Europejskiej na
wschod w 2004 roku otworzy o nowe mo-liwo ci przed firm 1 BAKS. Przedsi biorstwo mog o zainwestowa ' w nowe
maszyny, zatrudni kolejnych pracownikéw i zmodernizowar linie produkcyjne.
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+Maszyny TRUMPF s czynnikiem decyduj-cym o naszym sukcesie”.
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—— Gotowi na przysz o |

Tomasz Sielski wspdpracuje ze swoim ojcem, aby przygotowa 1 firm rodzinn™ na przysz o . Oprocz zajmowania si
eksportem do jego obowizkéw nale~y tak—e przygotowanie produkdji pod k—tem cyfryzacji. Pierwsze kroki w tym kierunku
zostay ju~ wykonane. Dzi—ki systemowi ERP nied-ugo b—dzie mona po 1Tczy w sie” wszystkie przebiegi produkdji
przedsi—biorstwa. Firma BAKS wykazuje si-iinnowacj | takrie w podej—ciu do klientow: dzi—ki w—asnemu oprogramowaniu
CAD o nazwie BAKSCAD klienci mog | pobiera 1 i modyfikowa ' modele korytek kablowych. Obecnie firma BAKS uzupe nia
baz ' danych o modele 3D ulubionych produktéw. Niezwyk e jest to, e wszystkie modele korytek kablowych s dost pne dla
ka dego w my | zasady Open Source. Firma BAKS tak e korzysta z pomys 16w klientéw. S u 110one w przedsi biorstwie jako
impuls do opracowania nowych rozwi zar.
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W pe ni zautomatyzowana produkcja obejmuje kilka tuzindéw maszyn. W réd nich obrabiarki
laserowe, wykrawarki i prasy kraw _dziowe, a tak e automatyczne magazyny po | czone z
maszynami.
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Na pytanie dotycz ce rozwoju nowych produktéw w firmie BAKS Tomasz Sielski odpowiada z u-miechem: , Zajmuije si ' tym
Dzia 1 rozwoju. Czyli moj ojciec i ja”. Gdy rozmawiaj ' razem o planach na przysz o 1 i inwestycjach, wida ich przywi zanie
do siebie. Bardzo wa na jest ich ci- g a gotowo | do zmian. Firma BAKS rozwin | a si ' do pozycji cenionego specjalisty w
bran . Przedsi biorstwo bardzo skorzysta o nastawienie na traktowanie potencjalnych trudno ci jako szans na rozwoj.

Tomasz Sielski kontynuuje tworzenie historii sukceséw przedsi- biorstwa i przygotowuje je do podj cia wyzwa | przysz o ci.

Firma BAKS dostarcza produkty do odbiorcoéw z ca iego ~wiata Korytka kablowe z

dziesi ciotysi cznego Karczewa moina znale 11 na dworcu kolejowym w Salzburgu, w
zak—adach Airbusa w Tuluzie, w fabryce Lego w Meksyku, a tak—e w szpitalu w Katarze. W
Niemczech klientami s i firmy Daimler, Porsche i Bayer.
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