GABRIEL PANKOW

Lasery w_oknowe TRUMPF wprowadzaj
wodor na lini

EKPO dostarcza ogniwa paliwowe na ca y ~wiat. Aby nad 1y ' za popytem, przedsi biorstwo wyposa a lini
produkcyjn w lasery w 6knowe TRUMPF.

Zmiany w mobilnorci zale 11 od ultracienkiego lasera w-6knowego. Poniewa 1 ~wiat potrzebuje bezemisyjnych nap-déw do
pojazdow wszelkiego rodzaju: maszyn budowlanych, ci-raréwek, samochoddw osobowych, poci-goéw, statkow, a w
przysz_o ci nawet samolotéw. Firma EKPO Fuel Cell Technologies w Dettingen an der Erms w po-udniowych Niemczech chce
dostarcza 1 ogniwa paliwowe, aby umoliwi 1 zmiany w mobilno ci i zréwnowa one zasilanie pr-dowe. Co wi icej: joint
venture obu dostawcéw motoryzacyjnych ElringKlinger i OPmobility chce zosta | globalnym wyznacznikiem ca ej bran y
ogniw paliwowych. Warunkiem niezb dnym jest wykonanie metréw ultracienkich i gazoszczelnych spoin. Dlatego laser
w_oknowy.

JEDEN JEDYNY B 1 D OZNACZA WY | CZENIE

Arno Bayer jest kierownikiem dziaru technologii “1-czenia in-ynierii przemys owej w firmie EKPO i trzyma w d oni p ytk
bipolarn™. Wyja nia, “ie p-ytki bipolarne odgrywaj ' kluczow ' rols w kadym ogniwie paliwowym: ricz", dziel, przewodz i
ch odz 1. P ytki bipolarne sk adaj 'si' z dwéch bardzo cienkich warstw metalu, zwykle o grubo ci od 75 do 100
mikrometréw, ktdre s ze sob 1 zespawane. Pomi—dzy nimi przep ywa czynnik ch—odz cy. Bayer pokazuje szereg
wytrioczonych struktur kana—owych po obu stronach. Po jednej stronie przep-ywa pd-niej wodér, a po drugiej powietrze,
czyli tlen niezb—dny do reakgcji. Moéwi: ,W p-ytkach bipolarnych kryje sic ogromne know-how. Jednocze nie s to

tak—e typowe produkty masowe, poniewa na jedno ogniwo paliwowe potrzebujemy do 400 p-ytek bipolarnych. Uk—adamy
je w tak zwane stacki”. Pokazuje p6 niej gotowe ogniwa paliwowe w fabryce EKPO, ktére wielko ci ' przypominaj 1 skrzynk
na napoje. ,Na tym w a nie polega wyzwanie: musimy by 1w stanie ka d ' pojedyncz ' spoin  zespawai 1 z pytkami
bipolarnymi absolutnie gazoszczelnie, a jednocze nie z najwy sz precyzj . Nawet gdy tylko jedna p ytka jest nieszczelna,
wtedy ca y stack, ca e ogniwo paliwowe jest niesprawne”.
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TRUMPF

<p>Arno Bayer (z |.) stawia na laser w-6knowy TRUMPF. Spe nia on <p>Do 400 p ytek bipolarnych jest uk adanych na przemian z warstwami
wysokie wymagania EKPO: mo liwo 1 ultracienkiego spawania, z membrany w ogniwie paliwowym.</p>
niezawodn 1 gazoszczelno i i jednocze nie super szybko.</p>

~
~

<p>W kanalikach p ytek bipolarnych przep ywa wodér i tlen.</p>

12 000 KILOMETROW ROCZNIE

EKPO potrzebuje wi c lasera, ktéry moina zespawar ultracienko, z niezawodn ' gazoszczelno ci ' i jednocze nie superszybko.
.Superszybko” oznacza w tym przypadku proidko 1 zbli—on~ do tzw. granicy prodkoci humpingu, przy ktérej z przyczyn
fizycznych w spoinie pojawiaj si- niepo T dane wystaj ce detale przypominajce sznur pere~. Spoina ma szeroko 70,1 mm i
g boko 1 ok. 0,15 mm; spoina ma okoo trzech metréw d-ugoci na prytk— bipolarn—. W ci~gu roku laser w miejscoworci
Dettingen musi wykona— ok. 12 000 km spoin - rejs statkiem z Hamburga do Nowego Jorku i z powrotem. Bayer mowi: ,, Jest
tylko jeden laser na rwiecie, ktéremu mo emy zaufa : laser wéknowy Single-Mode. Dlatego zdecydowali my si ' na
TruFiber. Cenimy po 1iczenie doskona ej jako ici promienia i niezawodno ci procesu”. Po pomy: Inej serii préb spawania
laserowego i opracowaniu innowacyjnego systemu mocowania i manipulacji p~ytkami bipolarnymi, firma EKPO decyduje si~
na budow: 1 wysokowydajnej linii produkcyjnej: promie ' lasera "1 czy dwie strony p ytki bipolarnej w gazoszczeln  jednostk .
Kolejnym etapem jest wymagaj cy test przewodno ci i szczelno ci — i p-ytka bipolarna jest gotowa do umieszczenia w stacku
i gotowa na zmiany w mobilnoci.
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