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Ods oni ty drut: laser TRUMPF usuwa
lakier izolacyjny

Magnet-Schultz produkuje elektromagnetyczne elementy wykonawcze, czujniki i zawory. Firma samodzielnie
produkuje cewki z drutu miedzianego do swoich komponentéw. Podczas kontaktowania przeszkadza lakier
izolacyjny na przewodzie. Dlatego promie ' lasera po prostu go usuwa.

Jeli noworodki wymagaj ' wentylacji maszynowej, wa ne jest, aby tlen trafia 1 do ich delikatnych p—uc pod precyzyjnie
kontrolowanym ci-nieniem. Z tego wzgl-idu zawory reguluj ce ilo-1= gazu musz 1 pracowa | precyzyjnie i niezawodnie. Dzia a
to nast pujico: elektromagnetyczny element wykonawczy — w bardzo du ym uproszczeniu metalowy trzpie, ktory jest
przyci gany przez pole elektromagnetyczne — porusza si .. W ten sposéb otwiera i zamyka zawér. Elektromagnetyczne
elementy wykonawcze s | stosowane zawsze tam, gdzie sygna y elektryczne s przetwarzane na ruchy mechaniczne.

Rodzinne przedsi biorstwo z Memmingen jest obecnie zarz ‘dzane przez czwarte pokolenie i od 1912 roku opracowuje
elektromagnetyczne elementy wykonawcze i czujniki do zastosowa 1 0d g 1-bin morskich po przestrze1 kosmiczn . Magnet-
Schultz obs uguje ré-ne bran—e przemys owe, w réd nich m.in. bran 11 motoryzacyjn 1 i kosmiczn-, a tak e in-ynieri
medyczn , hydraulik |, pneumatyk i elektromechanik .

<p>Wcze niej firma Magnet-Schultz wykorzystywa 1 lasery znakuj ce <p>Wykorzystano TruMark Station 5000.</p>
TRUMPF tylko do opisywania elementéw.</p>
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<p>Opisywanie elementéw za pomoc ' kodéw matrycowych s uy do
wewn trznego ledzenia etapow procesu.</p>

——— Gotowe do kontaktowania

Najwa niejszym elementem produktéw Magnet-Schultz st cewki z drutu miedzianego. W Memmingen i na dawnym terenie
Bundeswehry w Memmingerberg producent wytwarza co roku miliony cewek, ktére s- wykorzystywane na przyk ad do
zaworéw hydraulicznych lub pneumatycznych w celu regulowania przep: ywédw oleju i strumieni powietrza. Dlaczego wi ¢
drut cewki musi zosta | oczyszczony — lub, méwi ¢ dok adniej, oczyszczony z lakieru?

Na drucie miedzianym cewki znajduje si lakier izolacyjny. Bez niego cewka nie mo-ie dzia—a jak elektromagnes, poniewa
nawinity drut bez izolacji zachowywa by si~ jako masywny blok miedzi. W jednym miejscu jednak przeszkadza: w styku,
zwanym tak e pinem nawijania. Dlatego konieczne jest zdj cie lakieru z drutu. Bernd Pfadler pracuje w dziale techniki
proceséw w Magnet-Schultz i wyja nia: ,Usuwamy lakier z miedzianego drutu pinu nawijania, poniewa ' kontaktujemy tam
cewk elektrycznie”.

)) Laser zwi ksza nasz | produktywno i nie zu ywa si .

Bernd Pfadler, technik proceséw w Magnet-Schultz

——— 0Od ostrza do lasera

Najpierw Magnet-Schultz usuwa lakier mechanicznie trzema no—ami obracaj cymi si woké ' miedzianego drutu. Problem
polega na tym, e trudno jest ustawi no~e, a z biegiem czasu ostrza zu-ywajsi. Z tego wzgl-du zmienia si- jako 17, a drut
staje sit1 czasem cieszy wbrew zamierzeniom. ,Miedziane druty maj ré-ne “rednice, od 0,5 mm do 0,6 mm. W przypadku
ka—dego drutu musieli-my ustawia 1 no—e na r6-ne sposoby, a to by o pracochrionne i kosztowao nas czas cyklu” —
zauwa i Pfadler. , Do tego z powodu no~y by—o du—o zabrudze".

Technicy proceséw w Magnet-Schultz zastanawiaj 1 si 1 zatem, jak mo na inaczej usuwa ' lakier. Rozwi zaniem okazuije si
laser znakuj—cy TRUMPF. Niektore z tych urz-dze™ stoj 1 od ponad dwoch dekad w hali produkcyjnej i opisuj wszelkiego
rodzaju tworzywa sztuczne i metale. Pfadler wspomina pocz tek projektu , Wykonali-my pierwszy strza— naszymi laserami i

sprawdzaliimy, czy uda nam si— usun-1lakier z miedzianego drutu”.

<p>Bernd Pfadler sprawdza przy mikroskopie usuni ty lakier.</p> <p>Najpierw laser TruMark 5010 usun1: lakier izolacyjny z miedzianego
drutu. Nast pnie cewka zosta a po I czona.</p>
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<p>Z lewej: piny do nawijania po usuni ciu lakieru izolacyjnego, z prawej:
miedziany drut przed czyszczeniem laserowym.</p>

Zdejmowanie izolacji z cyklu produkgji

Kiedy to zadzia a0, firma Magnet-Schultz zwrdcia si-1 do firmy TRUMPF. Czyszczenie laserowe mia o zosta 1 zintegrowane
w istniej cej maszynie specjalnej. W kilku krokach maszyna przygotowuje cewk ' do dalszej obrébki —i to w pe ni
automatycznie. Dlatego laser musi osi gn 1 czas cyklu maszyny. Po otrzymaniu zapytania TRUMPF testuje w ré nych
prébach, ktoéry laser TruMark serii 5000 jest wa ciwy do zdejmowania izolacji. , W przypadku pinéw nawijania chodzi o

ma 1 powierzchni i do czyszczenia, a czas cyklu naszej maszyny nie jest tak d ugi” — méwi Pfadler.

Ostatecznie wybér pad— na kompaktowy laser — TruMark 5010. Do tej pory firma Magnet-Schultz wykorzystywaa
technologi ' laserow | do spawania i opisywania — a teraz tak e do zdejmowania izolacji z elementéw. ,Laser zwi ksza nasz
produktywno 111 nie zu ywa si 1"
pracownikéw produkcyjnych.

—mowi Pfadler. W ten sposob likwiduje nie tylko lakier, ale tak e dodatkow  prac
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