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Rozw] prod. cienkiej blachy: MERZ
potraja obrobk 1 blachy

Je li firma podwaja liczb ' produkowanych detali w ci gu zaledwie kilku lat, oznacza to, - e robi co ' dobrze. Tak
by o w przypadku Tima Ungerera z firmy MERZ GmbH. Dzi ki nowoczesnym maszynom, rozbudowanej
automatyzacji i oprogramowaniu do sterowania produkcj ' Oseon firmy TRUMPF b _yskawicznie katapultowa
swoj  obrobk  blachy w przysz o 1.

Wielu decyduje si-1 na wprowadzanie zmian krok po kroku, zw:aszcza jeli chodzi o automatyzacj i cyfryzacj 1 proceséw
produkcyjnych. Tim Ungerer widzi to inaczej. Dyrektor ds. zarz dzania produktami w zakresie technologii blach w MERZ
GmbH jest nastawiony na dzia anie, a kiedy ju ' opracuje plan, realizuje go — nawet je li pocz tkowo jest to trudne. , Ka dy,
kto twierdzi, “.e wprowadzenie nowego systemu kontroli produkgji jest ( iatwe, nie méwi prawdy”, méwi. , Wszystkie procesy
si-1zmieniaj . Musieli-my to kompleksowo przemy: le . Ale po sze ciu miesi icach zaciskania z_béw krzywa sukcesu ros a
wyk 1adniczo z tygodnia na tydzie . Obecnie przetwarzamy trzy razy wi cej blach dziennie ni- kiedy 1, anga uj cw to o
po_ow. I mniej personelu. Pracownicy mog | wreszcie po-wi il si- innym zadaniom”.

Pi tna cie ton blachy w trybie trzyzmianowym

Firma MERZ GmbH z siedzib~ w Gaildorf w Badenii-Wirtembergii jest wiod cym producentem mobilnych rozdzielnic,
technologii weryfikujcej, “Tcz cej i zasilajcej, a takre bezpiecznikdéw. Od 2005 roku firma MERZ jest cz 1 ci-1 globalnej grupy
PCE z siedzib— w Austrii. Wraz ze swoimi dwiema sp6—kami zale-nymi Merz Schaltgerate GmbH & Co. KG i Moser
Systemelektrik GmbH MERZ pozycjonuje si— na rynku z szerok— gam produktéw. Firma MERZ osi—ga wysoki udzia— produkgji
w asnej réwnie 1 dzi- ki samodzielnej obrébce blachy, w ramach ktoérej produkowane s mi-dzy innymi obudowy do
rozdzielnic. Tim Ungerer jest odpowiedzialny za oko o 110 pracownikéw, ktérzy codziennie przetwarzaj 1od 10 do 15 ton
cienkiej blachy w trybie trzyzmianowym. Du e ré nice w liczbie produkowanych detali wahaj ce si - od 1 do 1000 oraz
wysoka presja terminéw to dla niego codzienno 1. Jego klientami s 1 nie tylko wspé pracownicy z najré niejszych obszarow
jego wasnego przedsi biorstwa, ale tak—e zewn trzni klienci, ktérym MERZ s-u "y jako zakad produkdji na zlecenie. ,Aby
sprosta takiemu obciTeniu prac, wszystko musi dzia—“a p-ynnie w procesie produkcji — a jeszcze kilka lat temu tak nie
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by-0"”, méwi Ungerer i dodaje: ,Przetwarzali-my tylko trzy tony blachy dziennie i byliimy dalecy od przejrzysto-ci”. Ungerer

nie ma w tpliwo ci: , Aby nasza obrébka blachy by a gotowa na przysz o 1, absolutnie konieczna by a kompleksowa
automatyzacja i cyfryzacja”.

Uda o si ! Tim Ungerer, kierownik dzia u zarz dzania produktami w
zakresie technologii blach w MERZ GmbH, podwoi ' wydajno 1 swojej
obrobki blachy w ci gu zaledwie kilku lat dzi ki szeroko zakrojonym

dzia aniom modernizacyjnym i wprowadzeniu systemu kontroli produkcji

Pracownicy byli zaanga owani od samego pocz tku. ,Wa nym i

wa ciwym by o, aby wdro y ' tak szeroko zakrojon  konwersj 1 w tym
tempie”, wyja nia Tim Ungerer, szef dzia u zarz dzania produktami
technologii blach w firmie MERZ GmbH.

Oseon.

[ ]

Gi cie nie stanowi ju— wiiskiego gard—a w firmie MERZ. Kontrola produkdji
Oseon oferuje pule danych dotycz cych gi cia, w ktérych gromadzone s
wszystkie zlecenia gi cia. W ten sposob ka-demu pracownikowi

zajmuj cemu si- gi- ciem mo na przydzieli - prac | na kilka tygodni.

Firma MERZ GmbH jest wiod-cym producentem mobilnych rozdzielnic,
technologii weryfikuj cej, 1 cz cej i zasilaj cej, a tak e bezpiecznikow. Od
2005 roku firma MERZ jest cz 1ci-1 globalnej grupy PCE z siedzib 1 w Austrii.

Automatyzacja wprowadza porz dek

Ungerer pozyska  wsparcie firmy TRUMPF, aby zaplanowa ' rozleg y projekt. , Kompetentny zespd  przeanalizowa i ca 1
moj 1 produkcj i przedstawi 1 mi naprawd 1 cwietn koncepcj 1”, wyja nia. To oraz updr Ungerera ostatecznie przekona y
akcjonariuszy PCE. W 2017 roku firma MERZ zainwestowa a w kilka zautomatyzowanych maszyn laserowych i

wykrawaj cych firmy TRUMPF. ,, Do tego czasu nie mieli-my do czynienia z automatyzacj ", méwi Ungerer. ,,Mia em trzech
kierowcow wozkow wid lowych i trzech czy czterech pracownikéw odbieraj icych gotowe detale z obrabiarek laserowych.
Niekoniecznie by o to chaotyczne, ale regulowane procesy wygl daj ' inaczej”. Nowe maszyny s ' ustawione w hali
produkcyjnej w taki sposéb, - e mo na je nast pnie pod | czy ' do nowego, w pe ni zautomatyzowanego magazynu STOPA z
400 miejscami magazynowymi. Nast jpuje to dwana icie miesi cy pd niej i ekscytuje Ungerera ju od pierwszego dnia:
.Rega 1 wysokiego sk adowania by kamieniem milowym. Dzi ki temu jeste_my bardziej elastyczni. W przesz o ci
nieobecno 11 pracownika by-a prawdziwym wyzwaniem organizacyjnym. Teraz maszyny s zaopatrywane w materia

ca kowicie bezobs ugowo. W rezultacie nasza produkcja znacznie przyspieszy a, a procesy sta y si-i znacznie p-ynniejsze”.

——— Nowe oprogramowanie wymaga silnych nerwow

Tim Ungerer chcia by, aby to samo dotyczy 10 wszystkich innych proceséw w jego produkgji. Dzi ki wprowadzeniu
oprogramowania do sterowania produkcj 1 Oseon firmy TRUMPF chce on réwnie : zapewni uporz idkowany przep yw
materia_dw i wydajne, przejrzyste procesy na hali produkcyjnej. Do tej pory firma MERZ pracowa a z przestarza ym
systemem ERP. Ungerer przyznaje, e proces produkgji by ' dla niego w du ej mierze tajemnic : ,Nie by o [ atwo okre' lli ,
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gdzie i na jakim statusie znajduje si-1 zlecenie oraz gdzie w ka~dym przypadku znajduj si p6—produkty. Nie bylirmy réwnie—
w stanie dok adnie okre li, ile czasu zajmuje dany etap pracy, na przyk ad zbrojenie maszyny. Ogdlnie rzecz bior ¢, sytuacja
by a dla mnie bardzo niezadowalaj ca”.

Dlatego te™s Ungerer nie uznaje pd 1 rodkéw w kwestii Oseon. Jego celem jest priynny przep—yw materia 6w i informacji w
ca-ym —a—cuchu produkcyjnym. Dlatego decyduje si~ na kompleksowy pakiet — od przygotowania pracy i planowania
produkgji po automatyczne programowanie zlece ' za pomoc ' oprogramowania TruTops Boost i cyfrowe powiadomienie o
zako iczeniu zlecenia. Ka de stanowisko pracy jest wyposa one w tablety, a ka idy etap pracy jest rejestrowany przez

aplikacj od pocz tku do ko ca. ,,Mobilny dost p do wszystkich informacji u-atwia codzienne rycie wszystkim pracownikom.
A mo' liwo 1 sprawdzenia w dowolnym momencie za naci ni ciem przycisku, na jakim etapie znajduje si - zlecenie i kiedy
zostanie zrealizowane, to marzenie kadego kierownika produkdji”, z zadowoleniem stwierdza Ungerer.

Doprowadzenie systemu do sprawnego funkcjonowania kosztowa—o Ungerera i jego pracownikéw sporo wysi—ku i nerwow,
ale z perspektywy czasu, jak sam przyznaje, by o warto. Procesy sta y si ' bardziej przejrzyste, a dzi ki Oseon odkry ' réwnie
w skie gard a w produkgji, ktére wcze niej je spowalnia y. ,Dla nas by o tak na przyk 'ad w przypadku gi cia. Dzi ki Oseon
mamy mo-liwo 1 zarz-dzania tak zwanymi basenami do gi cia. Wszystkie zadania gi~cia s tam gromadzone i ka demu
pracownikowi zajmuj cemu si~1 gi-ciem mog | przydziela prac ' na kilka tygodni. To sprawia, e taka czynno 1 jest znacznie
—atwiejsza do zaplanowania”. Ungerer jest réwnie s entuzjastycznie nastawiony do ilo—ci informacji dostarczanych przez
Oseon: ,Przez cay czas mam wgl—d w dost-pno 11 maszyny i jestem informowany o przestojach. Pomaga mi to stale

-

optymalizowa 1 produkgj”.
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Tim Ungerer, kierownik dzia“u zarz_dzania produktami w zakresie Dla Tima Ungerera w pe_ni zautomatyzowany magazyn STOPA z 400
technologii blach w MERZ, oraz Stefan Pollanka, kierownik dzia u miejscami magazynowymi jest jednym z najwa niejszych elementéw

prefabrykacji, zawsze wspd pracowali podczas przej cia na nowy system szeroko zakrojonych dzia a ' automatyzacyjnych.
kontroli produkgji Oseon. By to jedyny sposob, aby w szybkim tempie
dostosowa | przedsi-biorstwo do potrzeb przysz o ci.

Na ka dym stanowisku pracy pracownicy rejestruj ka d 1 czynno 1 od Dzi ki wprowadzeniu oprogramowania do sterowania produkcj ' Oseon
pocz tku do ko ca na tabletach w aplikacji. Mobilny dost p do wszystkich Tim Ungerer, kierownik dzia u zarz dzania produktami w zakresie
informacji u-atwia codzienn prac ' i zapewnia przejrzysto 1 procesdw. technologii blach w firmie MERZ, zapewni ' réwnie ' uporz dkowany

przep yw materia 6w i wydajne, przejrzyste procesy na hali produkcyjnej.

W ramach obrébki blachy firma MERZ przetwarza od 10 do 15 ton cienkiej
blachy ka dego dnia w trybie trzyzmianowym. Du e ré nice w liczbie
produkowanych detali wahaj ce si- od 1 do 1000 oraz wysoka presja
termindw to wyzwania, ktore s— cz 1 i codziennej pracy.
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Przest6j? Nie ma szans!

W mi dzyczasie do obrobki blachy w MERZ powrdci spokdj. ,,Nadal mam co prawda zarezerwowane miejsce parkingowe
dla specjalistéw firmy TRUMPF przed moj 1 hal 1 produkcyjn, ale teraz moi pracownicy ca kiem dobrze radz 1 sobie ju iz
nowymi procesami i programami oraz s zadowoleni, [ e wiele rzeczy stai o si | prostszych i wszystko jest  atwiejsze w

zarz idzaniu”, méwi z u_miechem Ungerer. Burzliwe wprowadzenie Oseon wcale go nie zniech: ici- 0 — wri ¢z przeciwnie.
,Zdaj  sobie spraw , - le TRUMPF zazwyczaj realizuje takie projekty ma ymi krokami. Wtedy taka zmiana z pewno ci
przebiegnie bardziej p_ynnie”, przyznaje Ungerer i kontynuuje z przymru: eniem oka: ,Ale my jeste my hardkorowymi

ur ytkownikami. Chcieli my otrzyma ' kompletny pakiet w bardzo krétkim czasie, co by o réwnie 1 nowym do wiadczeniem
dla firmy TRUMPF".
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