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Wszystko pod kontrol : laser sprawia, (e

Oznaczenia na narz_dziach pozostaj |
czytelne przez d ugi czas

Kiedy si gamy po ' rubokr t do skrzynki z narz dziami, chcemy od razu wiedzie , czy mamy w r_ku odpowiedni
rozmiar. W produktach PB Swiss Tools jest to mo liwe nawet po wielu latach u ytkowania - wszystko dzi ki
znakowaniu laserowemu za pomoc | laseréw firmy TRUMPF.

Marco Baumann, dyrektor generalny PB Swiss Tools, z dum  ogl da rwie 0 oznakowany ~rubokr t z najnowszej serii
produktéw. Logo i opis zdobi | uchwyt narz dzia z wyj tkow: ostro ci . Dla Baumanna, ktéry kieruje rodzinnym

przedsi: biorstwem w pi tym pokoleniu, jest to co i wi icej ni 1 tylko detal wizualny — to kolejny krok w kierunku celu, ktéry ju
ponad 100 lat temu wyznaczy ' sobie jego pradziadek Paul Baumann w sercu szwajcarskiej doliny Emmental: wytwarzanie
przy u yciu innowacyjnych technik narz dzi, ktére b-d s u y  przez lata.

Odpowiednie narz dzie na pierwszy rzut oka

Opisywanie narz dzi ma dla PB Swiss Tools ogromne znaczenie. ,Stanowi ono nie tylko element wygl du logo firmy naszych
produktéw. Dzi ki niemu u ytkownicy od razu rozpoznaj | odpowiedni rrubokn t”, wyja nia Adrian Kernen, kierownik
projektu ds. in“ynierii w PB Swiss Tools. W tym celu firma PB Swiss Tools nadaje ko cowkom uchwytéw ré-ne kolory dla
ka dego typu narz dzia. Opis podkre la ten efekt: symbol odpowiedniego profilu “ruby pozwala natychmiast rozpozna

rub krzy-akow, torx lub imbusow: . ,Do tej pory do opisywania - rubokr téw stosowali-my metod  druku. Jest to bardzo
czasoch onne, a nadruk stopniowo  ciera si podczas u ytkowania. Do tego dochodzi kwestia bezpiecze stwa pracy,
poniewa | dotychczas nasi pracownicy musieli pracowa  z rozpuszczalnikami”, méwi Kernen. Aby nadruk by tak samo
wysokiej jako ci jak same narz idzia, konieczne jest zastosowanie nowej technologii.
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<p>Aby szybko znale 11 odpowiednie narz dzie, laser opisuje ko cowki <p>Adrian Kernen kontroluje jako 1 gotowych narz dzi: dzi ki
narz dzi symbolem odpowiedniego profilu - ruby.</p> zastosowaniu lasera opisywanie uchwytow jest réwnie wysokiej jako ci jak
same narz_dzia.</p>

<p>Dzi ki laserowi znakuj cemu pracownicy nie musz ' ju- r-cznie
opisywa  uchwytow.</p>

Dzi ki laserowi utrzymuje si d u ej

Przedsi—biorstwo decyduje si- na laser znakujcy. ,Je"li nie b—dziemy nak—ada farby na opis, nie ulegnie on z czasem
zu-yciu. Opisywanie laserowe jest wi—c znacznie trwalsze i pozwala nam zaoszcz-dzi— czas potrzebny na wysychanie farby”,
wyja nia Kernen. W tym celu PB Swiss Tools nie stosuje jednak zwyczajnego laserowego systemu znakuj cego.

. Wspd pracujemy z firm 1 TRUMPF ju 1 od pewnego czasu i zawsze otrzymujemy dobre doradztwo i wsparcie. Dla nas by 1o
oczywiste, e rownie ' w kwestii opisywania postawimy na firm  TRUMPF”, méwi Marco Baumann.

Po przeprowadzeniu kilku testow laser UV TruMark 3330 okaza™ si1 najlepszym wyborem. Aby zapewni— doskona
czytelno T, firma PB Swiss Tools opisuje swoje uchwyty z tworzywa sztucznego kolorem czarnym lub bia-ym, w zale~no i
od odcienia. W tym celu dostosowuj ' parametry lasera dok adnie do materia u uchwytu. ,Laser znakuj cy dzi ki swojej
dugo ci fal UV doskonale nadaje si 1 do opisywania polimeréw, a dzi ki wysokiej energii impulsu charakteryzuje si 1 wysok
wydajno ci ", méwi Kernen. Dzia a to nie tylko w przypadku standardowego znakowania: ,Jeste: my bardzo elastyczni, je i
chodzi o motywy, i bez wi kszego wysi ku mo emy realizowa ' indywidualne - yczenia klientéw"”, wyja nia Kernen.

)) .Dzi ki firmie TRUMPF dostarczamy jako 1, ktér ' nasi Klienci odczuwaj
dos ownie nawet jeszcze po latach”.

Marco Baumann, dyrektor generalny PB Swiss Tools

Produktywno i dzi ki automatyzacji

Firma PB Swiss Tools wykorzystuje w pe ni zautomatyzowane urz_dzenie do monta u ponad 200 ré nych - rubokr téw. To
du vy krok dla przedsi biorstwa: , Do tej pory nasi pracownicy r cznie | I czyli ostrza narz idzi z uchwytami, a nast pnie tak e
r-cznie je drukowali. Nowe urz idzenie pozwala nam po 1 czy  te dwa etapy produkcji, poniewa  byli-my w stanie bardzo
atwo zintegrowa ' laser znakuj cy”, méwi Baumann. Jak wyja nia Kernen, pozwala to przedsi biorstwu zaoszcz idzi ' sporo
czasu: ,,Czas cyklu urz dzenia wynosi pi 11 sekund”. Oznacza to, - e co pi I sekund gotowy jest - rubokn t — zmontowany i

"

opisany. Dzi ki temu znacznie wzrasta nasza produktywno |

o

https://www.trumpf.com/pl_PL/newsroom/historie/wszystko-pod-kontrola-laser-sprawia-ze-oznaczenia-na-narzedziach-pozostaja-czytelne-przez-dlugi-czas/


https://www.trumpf.com/pl_PL/produkty/laser/zrodla-laserowe/laser-krotkoimpulsowy/trumark-3330/

<p>Aby zapewni  doskona 1 czytelno 1, laser opisuje uchwyty kolorem <p>Dzi ki zintegrowaniu laserowego systemu znakuj cego z
czarnym lub bia-ym, w zale-no-ci od odcienia.</p> automatycznym urz dzeniem monta owym co pi 1 sekund gotowy jest
rubokr t z zamontowanym i opisanym elementem. </p>

<p>Firma PB Swiss Tools wykonuje opisywanie ponad 200 ré- nych
rubokr téw za pomoc ' laserowego systemu znakuj cego TRUMPF
TruMark 3330.</p>

Nieustannie si ' rozwijamy

Baumann z nadziej 1 patrzy w przysz o 1 ,,Najch tniej chcieliby my wa nie laserowo opisywa ' wszystkie nasze produkty”.
Popar: 1 swoje s owa tak e czynami i zakupi ' jur1 kolejny laserowy system znakuj cy firmy TRUMPF. Za pomoc  TruMark
Station 5000 i lasera znakuj cego TruMark 3330 firma PB Swiss Tools testuje krétkie serie, aby stopniowo produkowa
kolejne produkty za pomoc ' w pe ni automatycznego urz dzenia z wbudowanym laserowym systemem znakuj cym.
Oczywi cie w sposéb wydajny oraz w najwy: szej jakorci, poniewa, jak méwi Baumann: ,Jeste-my dumni, -e mo-—emy
kontynuowa 1 rodzinn~ tradycj 1 i dzi~ki firmie TRUMPF dostarcza jako 7, ktér nasi klienci dos-ownie odczuwaj— nawet po
latach”.
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