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Elektromobilno 1 wymaga nowych
pomys. 10w

BENTELER jest dzia—aj i1 na ca_ym —“wiecie firm= rodzinnc: dla klientéw z bran-y motoryzacyjnej, energetycznej i
budowy maszyn. Jako specjalista w dziedzinie obrébki metali przedsi-biorstwo opracowuje, produkuje i dystrybuuje
na ca ym [ wiecie produkty, systemy i us ugi zwi zane z bezpiecze stwem. Jako wiod icy globalny partner
przemys—u motoryzacyjnego dzia— BENTELER Automotive oferuje kompleksow— wiedz— na temat pojazdéw w
ca~ym —a—cuchu warto—ci. Czrci portfolio jest rozwdj wyznaczaj-cych trendy rozwi—za systemowych dla
pojazdéw elektrycznych. Firma BENTELER R&D opracowa ia skalowaln  konstrukcj  skrzynki akumulatora oparte;
na sk adanej skrzynce z p iyt 1 ch 10dz @ 1 ze stali nierdzewnej zintegrowan ' z pod og . Eksperci z dzia u

zarz dzania zestawem akumulatoréw firmy TRUMPF wsparli firm 1 BENTELER w zaprojektowaniu w pe ni
automatycznych proceséw produkcyjnych do produkdji seryjnej i dostarczyli proces spawania laserowego stali
nierdzewnej bez poréw, a tym samym gazoszczelnie, w technologii BrightLine Weld. W po_1iczeniu ze specjalnie
opracowanym dla tego wyzwania uk—adem optycznym MultiFocus maszyna BrightLine Weld umo:liwia réwnie:
niemoliwe wczerniej gazoszczelne spawanie aluminium dla firmy BENTELER.

BENTELER Automobiltechnik GmbH
www.benteler.com

BE"TE'.EH V Frima BENTELER Automotive jest partnerem rozwojowym dla

makes it happen , ) 3 o .
o wiod cych producentéw samochoddéw na “wiecie. Zatrudniaj_c

oko~o 23 000 pracownikoéw i posiadaj—c ponad 70 zak—adéw w
oko o 25 krajach, przedsi biorstwo opracowuje indywidualne
rozwi.zania dla swoich klientéw: produkty obejmuj— komponenty
i modury do podwozia, karoserii, silnika i uk—adéw wydechowych,
a tak e rozwi zania dla pojazdéw elektrycznych.

BRAN A LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACIA
Przemys 23000 Paderborn
motoryzacyjny (Niemcy)
PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA
TrulLaser Cell 8030 Cicie laserowe

Spawanie laserowe

Laserowe cicie rur

Wyzwania

Centralnym elementem pojazdéw elektrycznych s wysokonapi iciowe magazyny akumulatoréw i
otaczaj ce je skrzynki akumulatoréw. Te ostatnie nie tylko chroni i wrar liwe ogniwa przed skutkami
awarii, ale tak e przed wp ywami takimi jak wilgo i wahania temperatury, ktére mog - mie  negatywny
wp yw na moc akumulatora. Dotychczas takie skrzynki akumulatoréw by y wykonywane g 6éwnie ze
stopédw aluminium. S one lekkie, co ma na celu maksymalne zwi kszenie zasi gu pojazdéw. Christian



Buse i jego kolega Conrad Frischkorn, obaj in-ynierowie rozwoju w dziale motoryzacyjnym firmy
BENTELER, réwnie  widz ' duy potencja 1 w stali nierdzewnej. Wspdlnie opracowuj | specjalny projekt
elastycznego i skalowalnego pojemnika na akumulator: koncepcj 1 sk adanych skrzynek. Wymaga to
wysokiego stopnia znajomor ci procesu produkcyjnego, wyja nia Buse: ,Zwrécilimy si— do firmy
TRUMPF o pomoc w zaprojektowaniu ca iego procesu produkcyjnego. Dla ekspertéw z dzia u

zarz idzania zestawem akumulatoréw durym wyzwaniem by o opracowanie szybkiego i powtarzalnego
procesu spawania laserowego do gazoszczelnego spawania stali nierdzewne;.

"Wi kszo 1 ludzi odradza a nam préby zgrzewania
aluminium za pomoc laserow. Ale to jeszcze

bardziej motywowa o nas do pracy."

CHRISTIAN BUSE

KIEROWNIK ZESPOtU R&D W DZIALE
MOTORYZACYINYM BENTELER

Rozwi zania

Mauritz Méller z dzia u zarz idzania zestawem akumulatoréw w firmie TRUMPF opracowuje wraz z
ekspertami ds. technologii i zastosowa ' w pe ni automatyczne procesy produkcyjne z technologiami
wykrawania, ci cia i gi cia do seryjnej produkgji skrzynki akumulatora ze zintegrowan ' p yt 1 ch odz |
opracowan | przez firm~ BENTELER. Gazoszczelne i heloszczelne spawanie detali za pomoc lasera jest
realizowane przy u yciu istniej cej technologii BrightLine Weld firmy TRUMPF. Dzi ki BrightLine

Weld mo liwe jest spawanie stali nierdzewnej z niskim odpryskiem nawet przy durych pr-dko ciach w
produkgji seryjnej. Eliminuje to koniecznor 1 dodatkowej obrébki elementu i chroni maszyn ' oraz
optyczny uk—ad ogniskujicy. W kwestii zadania firmy BENTELER kluczowe jest jednak to, ~e technologia
ta mo e by 1 réwnie 1 wykorzystana do produkcji perfekcyjnych, gazo- i heloszczelnych spoin — jak

wyja nia to Méller: ,Wysoka priidkor 1 procesu wymaga indywidualnego wkadu energii cieplnej — jest
to jedyny sposob na zapewnienie stabilnego jeziorka spawalniczego podczas spawania”. ,Mog ' tworzy |
si-1pory. Wi a nie temu zapobiega BrightLine Weld”. Zach: ceni tym sukcesem rozwojowym in:ynierowie
rozwoju firmy BENTELER i eksperci z firmy TRUMPF postawili sobie za cel spawanie laserem réwnie |
skrzynek akumulatoréw, w tym tak: e skrzynek wykonanych z aluminium. Mauritz Méller i jego zesp6
opracowuj I specjalnie dla BENTELER tzw. uk ad optyczny MultiFocus. W po 1 iczeniu z BrightLine Weld
umo liwia to, co wcze niej by 0 uwa ane za niemor liwe: gazoszczelne spawanie aluminium.

Realizacja

BENTELER stawia na strategiczne partnerstwo w rozwoju w wielu obszarach, wyja nia Christian Buse:
.Dobieramy naszych partneréw tak, aby uzupe niali nasze wi asne kompetencje. Nasi klienci korzystaj z
po 1 iczonych kompetencji mi- dzy innymi dzi ki krétszym czasom opracowywania projektow. W pracy z
dzia lem zarz dzania zestawem akumulatoréw firmy TRUMPF docenia on komunikacj ' na poziomie oczu.
. Wspd& praca z ekspertami od technologii i mo-liwo 11 przeprowadzania prob ze specjalistami ds.
zastosowa " niezwykle pomaga nam jako klientowi firmy TRUMPF". Podstaw | takiej wsp& pracy jest
otwarta komunikacja i due zaufanie. , Tak, jak pasuje” — przekonuje Buse. ,,Na wspd-pracy skorzystali



Wszyscy zainteresowani”.

Perspektywy

Firma BENTELER jest zawsze otwarta na nowe rozwi zania, nawet je  li rynek dzi ' jeszcze o nie nie pyta.
. Chcemy by ' przygotowani na wszystko i dlatego jeste imy otwarci we wszystkich kierunkach” —

wyja nia Conrad Frischkorn. Buse i Frischkorn s i pewni, ( le rozw6j w obszarze elektromobilnor ci dopiero
si 1 zaczyna — zwi aszcza w obszarze modur 6w akumulatorowych, jak réwnie konstrukcji skrzynki
akumulatora i otaczaj cych j 1 struktur pojazdu. Duet ten wykorzystuje obecnie w celach
demonstracyjnych rozwi izanie opracowane przez firm:: TRUMPF do gazo- i heloszczelnego spawania
laserowego aluminium. Ale badania nad tym, jak bezpieczny i powtarzalny jest ten proces w produkgji
seryjnej, ju i trwaj .

Dowiedz si ' wi cej o naszych produktach

BrightLine Weld

Opatentowana technologia BrightLine Weld firmy
TRUMPF umoliwia spawanie materia_6w takich jak stal
konstrukcyjna, stal nierdzewna, a nawet mied_ i
aluminium praktycznie bez rozpryskéw. Opatentowany
kabel “wiat owodowy 2 w 1 firmy TRUMPF zawiera
wewn: trzny i zewn trzny rdze  w 6kna. Dzi ki temu
wewntrz lasera mocliwe jest elastyczne rozdzielenie
mocy lasera na rdze—, pien-cie— kabla
Cwiatlowodowego 2 w 1 i optymalny punkt
specyficzny dla zastosowania. Pozwala to na idealny
rozk ad mocy odpowiednio do materia u w celu
uzyskania oczekiwanego wyniku.



https://www.trumpf.com/pl_PL/rozwiazania/historie-sukcesow/historia-sukcesu-naszego-klienta-benteler/

Uk ad optyczny Multifokus

Firma TRUMPF opracowala nowy proces
gazoszczelnego spawania odlewanych elementéw
aluminiowych. Jego centralnym elementem jest uk—ad
optyczny MultiFokus po_r_czony z technologiz
BrightLine Weld. Ten ostatni rozdziela promie 1 lasera
TruDisk z w 6knem wielordzeniowym pomi dzy

pier cie 1i rdze 1. Optyka robocza dzieli go réwnie 1 na
cztery pojedyncze plamy. Ka—da z nich jest na_o—ona na
podziar rdzenia piericieniowego i ustawiona wzgl-dem
siebie tak, —e oddziauj— one w jeziorku spawalniczym.
W ten sposéb powstaje stale otwarty kana— parowy.
Zapobiega to zapadaniu si 1 kana u parowego i tym
samym powstawaniu poréw na skutek wytr cania si
gazu.



https://www.trumpf.com/pl_PL/rozwiazania/historie-sukcesow/historia-sukcesu-naszego-klienta-benteler/

