TRUMPF

Precyzyjne spawanie, elastyczna
automatyzacja — tak wyglda technika
medyczna przysz 10 Ci

Zautomatyzowane linie produkcyjne s w technice medycznej raczej wyj tkiem a nie regu 1. Przede
wszystkim je li chodzi o spawanie filigranowych cz 1 ¢i, cz sto cz owiek jest szybszy i bardziej delikatny
ni-1 ka dy robot. Poza tym wyst puje dua ré norodno 1 wariantéw i ma 1o jest jednakowych cz 1 ci.
Podczas spawania okularéw do swoich endoskopéw medycznych tradycyjne przedsi biorstwo Karl Storz
SE & Co. KG z Tuttlingen wybiera o nowe rozwi zania i po 1iczy 0 w szwajcarskim zak adzie
produkcyjnym w Widnau urz dzenie TruLaser Station 7000 z mobiln 1 komork  robota z firmy whbt
automation. Sarah Muhleck odpowiada tam za produkgj i jest zachwycona: , Odci 1 :amy naszych
pracownikéw, spawamy precyzyjnie i wydajnie”. | je i w przypadku okre lonych elementow
sensowniejsze b dzie r iczne wykonanie procesu, po prostu wymontujemy komérk i robota.”

Karl Storz SE & Co.

STORZ www.karlstorz.com
Rodzinne przedsi~biorstwo z Tuttlingen Karl Storz SE & Co.

AR TR wi—towa—o w 2020 r. swoje 75. urodziny i produkuje w
Niemczech, USA, Estonii i Szwajcarii medyczne endoskopy,
instrumenty, urz_dzenia i systemy obrazowania spe niaj_ce
najwy-sze wymagania. Tradycja, zaawansowana technologia i
jako 151 bardzo wa ne dla specjalistow techniki medyczne;j.

BRAN A LICZBA PRACOWNIKOW LOKALIZACJIA
Technika 8 500 Tuttlingen
medyczna (Niemcy)
PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA
Trulaser Station 7000 Spawanie laserowe okularéw do
endoskopoéw

TruFiber 500

Wyzwania

Filigranowe — to s owo najlepiej okre la cienkie elementy ze stali nierdzewnej do endoskopéw Karl Storz.
R iczne czynnoi ici takie jak riczne spawanie pod 16-krotnym powi kszeniem s codzienno ci . Poniewa
z tak ' precyzj ' najcz 1 ciej radzi sobie tylko cz owiek. Réwnie' rd inorodno 1 wariantow utrudnia
maszynow  lub automatyczni produkgj . Jednocze nie brakuje jednak wykwalifikowanych
pracownikéw. Storz zapobiega temu poprzez wi asne szkolenia, ale chce réwnie | zatrudnia ' wysoko
wykwalifikowanych pracownikéw zgodnie z ich umiej—tno—ciami, a nie jedynie do monotonnego
zaadunku i roz adunku maszyn. Wolfgang Karl jest ekspertem w zakresie wszystkich proceséow



spawania laserowego, ci cia laserowego i opisywania laserowego w g-éwnej siedzibie w Tuttlingen.
Moéwi: ,,Cay czas b idziemy wykonywar wiele prac rcznych, ale jednocze nie zastanawiamy siJ, gdzie
sensowna jest obrébka maszynowa i automatyzacja”.

"Tylko dzi ki TruLaser Station 7000 czas produkgji
jednego elementu zmniejszy 1si 1z 10sdo 1,55s."

SARAH MUHLECK

KIEROWNIK ZAKEADU KARL STORZ SE & CO. W
SZWAJCARSKIM WIDNAU

Rozwi: zania

Kierownik zak adu Sarah Muhleck szuka a wydajnego rozwi zania do spawania okularéw w zak: adzie
w szwajcarskim Widnau. Szybko okaza o si), (e ten etap produkcji mo na zautomatyzowar . Najpierw
podj to decyzj 1 dotycz ¢ nowego urz idzenia TrulLaser Station 7000. Wymagania by y wysokie,
podkre la Muhleck: , Spoina musi by | absolutnie szczelna, poniewa ' do endoskopu nie mo e
przedosta si— —adna wilgo . Przy czym grubo 11 elementéw ze stali nierdzewnej to mniej ni- milimetr,
g 1 boko 1 spawania i szeroko 1 spoiny s'1 odpowiednio mniejsze. Zespd 1 projektowy Karl Storz wybra
laser na ciele sta-ym TruFiber 500 bazuj icy na wdknach z moc 1500 kilowatéw jako generator wi zki.
Jest on wystarczaj ico precyzyjny, aby spawa ' drobne ¢z 1 ci. Pasuj ce rozwi zanie automatyzacji
dostarczy 1a firma wbt automation: to mobilna komora robota z elastycznym systemem chwytakowym,
ktor morna szybko zamontowa 1i wymontowar .

Realizacja

Po 1 czenie wydajnego systemu spawania i elastycznej komory robota sprawdzi o si-1 w bardzo krétkim
czasie. Chwytak podwojny w robocie Kuka pobiera jednocze nie dwa spawane elementy i wkada dwa
nieobrobione elementy. Komdrka jest wyposa ona w system z czterema szufladami. Jest w nich miejsce
na 960 elementéw. ,Réwnolegle do procesu spawania moemy otworzy 1 szuflady z drugiej strony,
pobra 1 gotowe, zespawane okulary i “adowar " je kolejnymi”, informuje Mahleck. ,,Odci 11a to naszych
pracownikéw i jester my znacznie szybsi. Tylko dzi ki TruLaser Station 7000 czas procesu spawania na
element zmniejszy 'sii1z 10 s do 1,5 s. Oprécz tego zu ywamy o wiele mniej energii.



Perspektywy

Sarah Muhleck i Wolfgang Karl s 1 zgodni: projekt w Widnau pokazuje, co mo na zrobi ' w technice
medycznej w kwestiach automatyzacji. ,Réwnie ' w przysz o ci b dziemy jeszcze cz sto wybiera
obrébk  riczni, ale mimo to b dziemy automatyzowa | te operacje, ktére mo na sensownie
zautomatyzowa .. Dzi ki elastycznej komorze robota mo emy robi | obie te rzeczy” - méwi Karl. Uda o
si-1znale 11 niezawodnych i elastycznych partneréw do przysz ych projektow na drodze do wi: kszej
automatyzacji w firmach wbt automation i TRUMPF.

Wi cej informacji o naszych produktach

TrulLaser Station 7000

TR Czy potrzebny jest kompaktowy, wydajny, a ponadto

i oE _ vy, wydajny, a ponad

L, ergonomiczny system spawania 3D, ktory umo liwia

-_,:r obrébka matych podzespo—6w takich jak czujniki,
komponenty rotacyjno-symetryczne lub urz dzenia
techniki medycznej? Trulaser Station 7000 to
najmniejszy, cho— pecnowarto—ciowy system spawania
3D w ofercie firmy TRUMPF i wyrd_nia si— wysok 1 moc
lasera i szerokimi mo liwor ciami zastosowania.

TruFiber

Laser w6knowy na ciele sta_ym TruFiber to precyzyjny
laser do delikatnych zastosowa . Wyrd nia si jako i
wirzki w trybie Single Mode i ré norodno ci
dostpnych klas mocy. Nizsze klasy mocy lasera
w_odknowego (do 1 kW) s optymalne do precyzyjnego
ci_cia i zgrzewania, a wy_isze klasy (ponad 1 kW)
doskonale nadaj si do spawania oscylacyjnego.



https://www.trumpf.com/pl_PL/produkty/maszyny-systemy/systemy-spawania-laserowego-i-komory-do-spawania-lukowego/trulaser-station-7000/

