TRUMPF

B yskawiczna cyfryzacja

W firmie MERZ GmbH osoby odpowiedzialne s dumne z wysokiego pionowego zakresu produkgji
przedsi_biorstwa. Wynika to nie tylko z samodzielnej obrébki blachy. Firma MERZ dostarcza nie tylko
skomplikowane wewn trzne elementy mobilnych urz-dze 1 do dystrybucji, weryfikuj cych, c1-cz icych, zasilajicych i
prze-1-czajcych, ale réwnie obudowy do nich. Oko1o 110 pracownikéw pracuje w trybie trzyzmianowym,
przetwarzaj ic od 10 do 15 ton cienkiej blachy dziennie. Kiedy w 2015 roku produkcja wielokrotnie osi iga a swoje
granice, zaréwno pod wzgl-dem wydajnorci, jak i organizacji, Tim Ungerer wiedzia, “ie konieczne s’
kompleksowe dziarania w zakresie automatyzacji i cyfryzacji. Przy planowaniu korzysta ze wsparcia firmy TRUMPF.
Oprdcz odnowienia parku maszynowego i w pe. ni zautomatyzowanego magazynu STOPA, system kontroli
produkcji Oseon ma nada | produkgji wi kszy rozmach.

PCE (M| MERZ

MERZ GmbH

www.merz-elektro.de/

W 1946 roku Gustav Merz zak ada firm_ MERZ Schaltgerate- und
Apparatebaufabrik w Gaildorf. Z biegiem lat przedsi—biorstwo
rozwinro si-t w wiodcego producenta mobilnych rozdzielnic,
technologii weryfikuj cej, “1.cz cej i zasilaj_cej, a takie
bezpiecznikéw. Od 2005 roku firma MERZ jest cz 1 ci ' globalne;
grupy PCE z siedzib -1 w Austrii. Wraz ze swoimi dwiema sp6_kami
zaleznymi Merz Schaltgerate GmbH & Co. KG i Moser
Systemelektrik GmbH MERZ pozycjonuje si 1 na rynku z szerok
gam produktow. Firma MERZ osi~ga wysoki udziar produkgji
wasnej réwnie— dzi—ki samodzielnej obrébce blachy.
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PRODUKTY TRUMPF ZASTOSOWANIA

TruBend Center 7020 Ci~cie laserowe
TruMatic 5000 Gicie
TruMatic 6000

Magazyn STOPA

TruLaser 3030

TruLaser 5030 L68

TruBend Cell 7000

TruBend Cell 5000

TruBend 7036

TruBend 5085

Trubend 5130

TruBend 5230

Wyzwania

W obroébce blachy w MERZ sprawy musz 1 toczy: si- szybko. Oprécz wielu wspd pracownikéw z ré-nych
dzia- 16w firmy Tim Ungerer i jego zespd ' obs uguj ' rownie wielu klientdow zewn trznych, ktdrzy znaj
MERZ jako niezawodnego producenta na zamoéwienie. , Oczywi cie ka idy chce, aby jego zlecenie
zostal 10 zrealizowane w pierwszej kolejno ci. Wiele z naszych produktéw stanowi cz 11 wi kszych
projektow budowlanych. Je li nie dostarczymy towaru na czas, gro 1 nam kary”, wyja nia Ungerer. Przy
dziennym wolumenie pracy wynosz cym dawnigj trzy tony cienkiej blachy dziennie i du ej zmienno ci
liczby produkowanych detali od jednego do 1000 produkcja jest ¢z sto bardzo wymagaj ca. , Wowczas
wiele rzeczy robi si 1 na 1 danie. Przejrzysto 1 ? Nie ma szans. To nie tylko stresowa o pracownikéw, ale
tak e irytowa o mnie”, moéwi Ungerer, spoglidaj ¢ wstecz, i dodaje. , Musieli-my podj 11
fundamentaln decyzj 1, aby moc efektywnie pracowa w przysziio ci. Udzia-owcy firmy MERZ GmbH
podejmuj 1 decyzj 1 o dostosowaniu produkcji do przysz o «ci. Nowe maszyny i w pe ni zautomatyzowany
magazyn STOPA to pocz tek. Jednak wprowadzenie systemu sterowania produkcj  Oseon firmy TRUMPF

okaza o si- prawdziwym prze omem.

"Mobilny dost p do wszystkich informacji o
przep ywie materia 6w u latwia codzienne [ ycie

wszystkim pracownikom. "

TIM UNGERER

SZEF DZIALU ZARZ DZANIA PRODUKTAMI
TECHNOLOGII BLACH W FIRMIE MERZ GMBH




Rozwi zania

Po szeroko zakrojonych badaniach i analizach przeprowadzonych przez TRUMPF firma MERZ GmbH
zainwestowa a pocz tkowo w nowoczesne, w pe ni zautomatyzowane maszyny. S'jone ustawione w
hali w taki sposob, -e mo na je pod 1iczy 1 do w pe ni automatycznego rega u wysokiego sk jadowania
STOPA. Interakcja maszyn i magazynu ekscytowa a Tima Ungerera od samego pocz tku: ,Wcze niej nie
mieli-my ladnej automatyzacji godnej uwagi. Rega ' wysokiego skiadowania wreszcie zapewnia nam
elastyczno 17, ktérej potrzebujemy”. Ungerer mo le zmniejszy ' o po ow: ' liczb 1 pracownikow

zajmuj cych si- za adunkiem i roz ;adunkiem maszyn i wykorzysta | si 1 robocz 1 w innym miejscu.
Produktywno 11 wyra nie wzrasta, a czas przebiegu ulega skréceniu. ,,Zale a0 mi na uporz dkowanym i
wydajnym przep ywie materia 6w z magazynu wysokiego sk adowania réwnie 1 w tym obszarze . Nie
mo na tu unikn 11 oprogramowania”, wyja nia Ungerer. Decyduje si 1 na kompleksowy pakiet systemu
sterowania produkcj 1 Oseon firmy TRUMPF.

Ka dy etap procesu — od przygotowania pracy i planowania produkcji po automatyczne programowanie
Zlece 1 za pomoc ' TruTops Boost i cyfrowe powiadomienie o zakor czeniu zlecenia — jest kontrolowany
przez Oseon. Na ka dym stanowisku pracy znajduji si- tablety, na ktérych pracownicy rejestruj 1w
aplikacji ka~dy etap pracy od pocz tku do ko ca. ,Mobilny dost p do wszystkich informacji u atwia im
codzienne ycie. Dla mnie ma to t ' zalet |, i 'e w ka dej chwili za naci inir ciem przycisku wiem, gdzie jest
zlecenie i kiedy zostanie zrealizowane”, méwi z zadowoleniem Ungerer.

W bardzo krétkim czasie automatyzacja zapewniana przez magazyn wysokiego skiadowania i zalety
kontroli produkgji na hali produkcyjnej splataj 1si- ze sobr. ,,Zwi kszyli imy nasze moce produkcyjne z
trzech ton cienkiej blachy dziennie w przesz o ci do zakresu od 10 do 15 ton. To ca kiem spora liczba”,
mowi Ungerer. Oprécz bardziej wydajnych proceséw i przejrzysto ci, Oseon pokazuje rownie  potencja
optymalizacji poprzez szerok ' rejestracj ' danych na wszystkich stanowiskach pracy. ,Dla nas stacje

narz dziowe by y w skim gard .em”, moéwi Ungerer. ,Dzi ki Oseon mamy teraz mo liwo 1 zarz dzania
pulami danych dotycz cych gi cia”. Wszystkie zadania gi cia s ' tam gromadzone, a Ungerer mo- e
przydziela ' pracownikom zajmuj cym si | gi ciem zadania na kilka tygodni. ,Dzi ki temu ta czynno |
jest znacznie “1atwiejsza do zaplanowania i wydajniejsza”, méwi z satysfakcji.

Realizacja

. Chciarem wprowadzi ' oprogramowanie tak szybko, jak to mor liwe”, méwi Tim Ungerer i dodaje.
»Uda o si 1 to tylko dlatego, “e moi pracownicy od pocz tku byli zaanga jowani w projekt”. Poniewa
tak rozleg ia zmiana wymaga a wiele od wszystkich. , Wszystkie procesy uleg y zmianie. Musieli my to
kompleksowo przemy le ", wspomina Ungerer. ,Ale po sze ciu miesi cach zaciskania z béw krzywa

sukcesu ros 1a wyk adniczo z tygodnia na tydzie . To zmotywowa o wszystkich”.

Zaanga owanie specjalistow TRUMPF ds. oprogramowania i proceséw by o kolejnym czynnikiem

sukcesu, wed ug Ungerera: , Wspierali nas przez ca y czas i wprowadzali poprawki i optymalizacje, a

wszystko by o w porz dku”. Nikt nie wie lepiej ni-' Tim Ungerer, “e ten proces [ yje i cay czas si

rozwija, nigdy nie jest uko czony. ,Wci 11 trzymam miejsce parkingowe dla specjalistow z firmy

TRUMPF”, méwi z u-miechem. ,Ale teraz moi pracownicy ca kiem dobrze radz 1 sobie ju ' z nowymi

procesami i programami oraz s 1 zadowoleni, “e wiele rzeczy sta o si 1 prostszych i wszystko jest
atwiejsze w zarz idzaniu”.



Perspektywy

Tim Ungerer ju myli o kolejnych krokach: automatyczne systemy transportowe, eliminacja magazynéw
buforowych oraz ci-gy przegl-d i optymalizacja maszyn s71 na szczycie jego agendy. ,Idealna produkcja
musi by zawsze otwarta na nowe rzeczy i jestem gotdw zaangariowa ] si we wspdprad z partnerem
takim jak TRUMPF".

Stan na dzie: 27.09.2023 r.




