Sprytne poriczenie: cenne sekundy dzi ki

LMF 1 LMD

Ju1od 2006 roku firma Procter & Gamble w ramach produkgji i utrzymania narz dzi wykorzystuje

zaréwno metod | proszkow: | laserowego stapiania metali (LMF), jak i napawania laserowego (LMD).
Teraz Klausowi Eimannowi, kierownikowi grupy ds. addytywnej metody produkdji i jego zespo: owi
uda o si ' skréci 1 czas cyklu produkgji o siedem sekund dzi ki po i czeniu dwoch ré nych metod.

Procter & Gamble

www.oralb.de

Pod mark— Oral-B ameryka ski koncern Procter & Gamble
sprzedaje ré_ne produkty do piel_gnacji z_béw. W ka_dej drogerii
s dost—pne elektryczne szczoteczki do z-bdw o tej nazwie.
Ka~dego dnia oko~o 100 000 sztuk opuszcza zak—ad Procter &
Gamble w Marktheidenfeld. Aby produkcja mog a nad 1y i za t
prodko i, in—ynierowie w przedsi—biorstwie musz— stosowar
zaawansowane technologie do produkcji nawet marych,
teoretycznie prostych elementéw. Dzi ki zastosowaniu technologii
addytywnej, Procter & Gamble jest pionierem w dziedzinie
wysokowydajnej produkgji produkcji do piel-gnacji z-bow.

PRACOWNICY BRAN_A OBROTY
FMCG
ZASTOSOWANIA PRODUKTE

Produkcja addytywna: laserowe ~1iczenie TrumaForm
metali (LMF) TruPulse
Produkcja addytywna: napawanie TruDisk
laserowe (LMD

we ) TruMark

Wyzwania

Firma Procter & Gamble chcia a zoptymalizowa | produkcj ' szczoteczki do z béw Oral-B. W tym

przypadku chodzi o konkretnie stalowy trzonek o d ugo: ci oko 0 or miu centymetréw, wbudowany
w narz idziu do formowania wtryskowego. Tworzy on profil z tworzywa sztucznego, ktéry pé niej
utrzymuje szczoteczk . Problemem by fakt, e stalowy trzonek stosunkowo wolno styg . Gdy tworzywo

sztuczne zetkni 1o st ze stal, nie by o zapewnione dostateczne odprowadzanie ciep 1a. Skutek:

wiryskiwane tworzywo sztuczne ulega 0 znieksztar ceniu, co powodowa 10 powstawanie wielu

TRUMPF



odrzutéw.
Rozwi zania

Dzi ki wsparciu ekspertéw od maszyn TruPrint firmy TRUMPF, Klaus Eimann i jego zespd | ds. addytywne;
metody produkgji w Procter & Gamble trafili na trop nietypowego, ale wydajnego rozwi zania. Nie jedna,
ale dwie addytywne technologie produkcyjne dzi ki sprytnej kombinacji skracaj 1 czas cyklu o siedem
sekund. Jednocze nie wska nik odrzutéw spad 1 do poziomu promili.

Realizacja

W pierwszej kolejnoci specjalici od narz—dzi skupili si~ na zaletach oferowanych przez LMF: z-orione
konstrukcje wewn trzne. Zbudowali oni stalowy trzonek i wprowadzili wysokowydajne ch odzenie
spiralne do maej cz 1 ci o rrednicy zaledwie 12&mm. Testy wykaza vy, (e kana y przep: ukiwane wod |
chrodz ¢ 1 dziesi ciokrotnie zwi kszy iy przewodno 1 ciepln i stalowego trzonka. To&jednak nie
wystarczy 0. Przel lom nast pi i w momencie zastosowania napawania laserowego. Eksperci w0 yli
miedziany trzpie 1 do produkowanego addytywnie trzonka formuj icego ze stali. W celu uzyskania
stabilnego po 1 czenia bez spoiny, otoczyli oni nast pnie oba elementy stal 1 narz _dziow , wykorzystuj ic
metod 1 LMD. Efekt: doskona e po 1iczenie z odlewu.

Perspektywy

Zespd 1 specjalistow w zakresie produkcji addytywnej pod kierownictwem Klausa Eimanna skoncentruje
si 1w przysz o ici na optymalnym wykorzystaniu obu addytywnych technologii: laserowego (1 czenia
metali i napawania laserowego. Dzi ki zdobytej wiedzy, Procter & Gamble ju | dzisiaj zajmuje czo ow |
pozycj 1 w swojej bran-y.




