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Bobinas: producao de colunas B em
esteiras de producao

Em Achern, Baden, a cultura do futuro encontra a cultura tradicional: ali, o fischer group fabrica componentes de
carroceria para mobilidade elétrica com um inovador sistema de blanking a laser da TRUMPF. As colunas B
produzidas de bobinas sdo usadas em carros elétricos de luxo americanos.

Uma bobina com aluminio enrolado flutua através da producao dois metros acima do chao. Martin Muller, operador da
maquina na fischer group, controla a bobina precisamente com a grua em direcdo a um sistema de 34 metros de
comprimento - o TruLaser 8000 Coil Edition da TRUMPF. Mller desce a bobina com seguranca na zona de carregamento e

comeca a retirar manualmente a pelicula de plastico de protecao do aluminio. O resto é feio pelo sistema. Um raio laser se
desliza sobre a chapa e corta os componentes de forma rapida e precisa. Paralelamente, um braco robotico os remove
rapidamente do esqueleto e os organiza em varias pilhas na area de descarga do sistema. "Blanking a laser é uma técnica
incrivel", diz o serralheiro, enquanto joga o plastico no lixo.

No blanking a laser, o laser corta o componente diretamente da bobina (em inglés Coil), em vez de cortd-lo em cima de uma
chapa. Com isso, é possivel fabricar grandes quantidades de pecas de modo especialmente eficiente. Além disso, o usuario
economiza material, visto que a técnica permite o nesting de componentes de forma mais eficiente na bobina.

Blanking a laser: perfeito para grandes quantidades de pecas

O fischer group fornece componentes para novas indUstrias importantes, como a eletromobilidade ou a indUstria de
semicondutores. A empresa familiar trabalhava originalmente com processamento de tubo. Hoje, a firma emprega mais de
2700 funcionarios e é uma fornecedora de OEMs renomada no mundo todo. "Nos precisamos de uma solucdo com a qual
possamos produzir diferentes geometrias em grandes quantidades de pecas de forma rapida e altamente precisa para nossos
clientes sem trocar de sistema"”, diz Hans-Peter Fischer, CEO e proprietario da fischer group. Fischer fala de modo
descontraido, com um leve sotaque de Baden. Ele raramente veste ternos, em vez disso, seus funciondrios o encontram
frequentemente nas areas de producao.
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Os negdcios com a industria automobilistica sao um dos motivos que impulsionou Fischer a adquirir um sistema de blanking a
laser da TRUMPF. A empresa utiliza a chamada tecnologia de conformacédo a quente de aluminio para produzir componentes
estruturais leves e de alta resisténcia que sdo particularmente adequados para carros elétricos. Os anéis externos das portas
de um conhecido fabricante americano de carros elétricos de luxo sao exatamente este tipo de componente estrutural. Esta
parte da carroceria integra as colunas A e B, incluindo o soleira, e ainda pesa pouco menos de nove quilos. Fischer esta
orgulhoso de produzir este componente inovador. E por isso também que decorou o moderno saldo de recepcéo do fischer
group como uma exposicao - de acordo com o lema: mobilidade americana feita em Achern.

——— Mais produtividade gragas ao blanking a laser

Produzir de modo econémico também é a prioridade maxima para o fischer group. Enquanto a equipe do projeto ainda
estava trabalhando no processo central do novo método de conformacao, os engenheiros do fischer group ja estavam
procurando alternativas para que eles ndo precisassem mais comprar chapas pré-cortadas. "Em 2021, nés ficamos sabendo
por meio de um artigo que a TRUMPF estava desenvolvendo um sistema de blanking a laser. Pensamos na hora: nés
precisamos disso", reitera Hans-Peter Fischer.

Ainda no mesmo ano ja havia um edificio no terreno da fabrica para o novo sistema de blanking a laser da TRUMPF. Ali, no
saldo 16, encontra-se hoje um imponente testemunho da arte da engenharia mecanica alema que a TRUMPF desenvolveu em
sua sede em Neukirch: 34 metros de comprimento, dez metros de largura. Célula de carga, de corte e area de empilhamento
- tudo funciona de modo altamente automatizado. No final do saldo ha sempre cerca de 20 bobinas armazenadas, que
operadores de maquinas como Martin Muller elevam para a zona de carregamento da fabrica com a grua.

)) Bobinas de aluminio e ferramentas laser nos tornam mais flexiveis e
economicamente mais competitivos na producéo.

Hans-Peter Fischer, CEO do fischer group

Investimento no futuro

A construcdo de um novo saldao e um novo sistema custou ao fisher group cerca de oito milhdes de euro. Uma quantidade
gue nao se recupera com o primeiro pedido. Mas isso também nao é necessario. Afinal, o futuro da empresa tem um papel
importante na decisao - e o fischer group em Achern deu um passo importante nessa direcdo. Hans-Peter Fischer sabe que a
industria automobilistica alema leva seus concorrentes dos EUA muito a sério e analisam de perto o que acontece em suas
fabricas. Para o fischer group a producédo de colunas B com a ajuda do blanking a laser para o fabricante americano de
carros elétricos é um pedido sem precedentes - e pedidos futuros nao estao excluidas.

4000 toneladas de CO2 a menos, gragas ao blanking a laser

O blanking a laser é capaz de ainda mais: com esta solucdo, a TRUMPF apoia empresas de producdo a implementar a
crescente preocupacdo com a sustentabilidade na manufatura. Em comparacao com maquinas tradicionais de corte a laser,
empresas com TrulLaser 8000 Coil Edition podem economizar quase 1700 toneladas de aco por ano. Isto corresponde a cerca
de 4000 toneladas de CO2 e 1,6 milhdes de euros em custos de material. Hans-Peter Fischer confirma apés a fase de teste:
"Com a decisao estratégica de trabalhar com bobinas de aluminio e ferramentas laser, n6s nos tornamos mais flexiveis e
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economicamente mais competitivos na producao. Com este conceito de sistema estamos em uma posicao ideal."
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<p>0 operador da maquina Martin Muller ica uma bobina de aluminio de Blanking a laser: um robd organiza automaticamente os componentes
16 toneladas na zona de carregamento da TruLaser 8000 Coil Edition da cortados.
TRUMPF.</p>

<p>0 sistema de blanking a laser de 34 metros de comprimento da
TRUMPF economiza material em bruto e cerca de 4000 toneladas de CO2
por ano.</p>
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