JENNIFER LIEB

Pentru un fir direct: laserul TRUMPF
indep rteaz | lacul izolator

Magnet-Schultz produce actuatori electromagnetice, senzori i supape. Bobinele din sarm 1 de cupru pentru
componentele sale sunt fabricate de ¢ tre companie. La contact, lacul izolator de pe sarm i este deranjant. Acum,
aceasta este indep rtat  cu u urin 1 cu ajutorul unui fascicul laser.

Cand nou-n_scurii au nevoie de ventila_ie mecanic, este important ca oxigenul s ajung in pl-manii lor sensibili la o
presiune controlat | cu precizie. Prin urmare, supapele de reglare a debitului de gaz trebuie s func ioneze cu precizie Ci
fiabilitate. Func ioneaz | astfel: un actuator electromagnetic - foarte simplificat, un  tift metalic atras de un camp
electromagnetic - execut 1o mi care. Acesta deschide i inchide supapa. Actuatorii electromagnetici sunt utiliza i intotdeauna
acolo unde semnalele electrice trebuie transformate in mi c ri mecanice.

Intreprinderea de familie din Memmingen este condus_iin prezent de a patra genera_ie _i dezvolt_ din 1912 actuatori L
senzori electromagnetici pentru aplica“ii de la adancurile oceanelor pan—in spa-iul cosmic. Magnet-Schultz deserve te
diverse sectoare industriale, printre care se num rindustria auto i aerospa ial |, precum i tehnologia medical , cea
hidraulic 1, pneumatic 1 sau electromecanic .

<p>Ini-ial, Magnet-Schultz folosea laserele de inscrip ionare TRUMPF doar <p>A fost utilizat un model TrueMark Station 5000.</p>
pentru inscrip ionarea componentelor sale.</p>
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<p>Inscrip ionarea componentelor cu coduri Data Matrix serve te la
urm rirea intern " a etapelor procesului.</p>

——— Gata pentru realizarea contactului

Componenta central_ a produselor Magnet-Schultz sunt bobinele din sarm_: de cupru. In Memmingen Li pe un fost teren al
armatei federale germane din Memmingerberg, produc torul fabric ' anual milioane de bobine, care sunt utilizate, de
exemplu, pentru supape hidraulice sau pneumatice, pentru a regla fluxurile de ulei sau curen_ii de aer. Dar de ce trebuie
cur at - sau mai bine zis decapat ' — sarma bobinei?

Pe sarma de cupru a bobinei se afl~ un lac izolator. Fr acesta, bobina nu poate funciiona ca electromagnet, deoarece
sarma inf urat f r izola ie s-ar comporta ca un bloc masiv de cupru. Ins - exist ' un aspect care deranjeaz : contactul,
numit i pin de inf 1 urare. De aceea, lacul trebuie indep rtat in acel loc de pe sarm . Bernd Pfadler lucreaz 1 in departamentul
de inginerie de proces la Magnet-Schultz i explic : ,Indep rt m lacul de pe sarma de cupru a pinului de inf rurare,
deoarece acolo realiz’'m contactul electric cu bobina.”

)) Laserul cre te productivitatea noastr 11 i nu prezint uzur .

Bernd Pfadler, inginer tehnolog la Magnet-Schultz

De la lam ' la laser

Mai intai, Magnet-Schultz indep rteaz'' mecanic lacul cu trei curite rotative in jurul sarmei de cupru. Problema este
urmrtoarea: este complicat s7regla~i cuTitele, iar lamele se uzeazin timp. Ca urmare, calitatea variaz 17 sdrma devine
uneori mai subire in mod nedorit. , Sarmele de cupru au diametre diferite, intre 0,5 i 0,6 milimetri. Pentru fiecare sarm=—
trebuia s regl-m cu itele in mod diferit, ceea ce era laborios (i ne costa timp de tact”, remarc Pfadler. ,In plus, cuitele
f-ceau mult murd rie.”

Inginerii tehnologi de la Magnet-Schultz caut , prin urmare, o alt ' metod ' de indeprirtare a lacului. “i ajung in cele din urm:
la laserele de inscrip-ionare TRUMPF. Acestea sunt utilizate in parte de peste dou decenii in hala de produc-ie i
inscrip—ioneaz 1 toate tipurile de material plastic ~i metale. Pfadler i-i amintete inceputul proiectului: ,Am f-cut o prim™

ncercare cu laserele noastre i am verificat dac putem indep-rta lacul de pe sdrma de cupru.”

<p>Bernd Pfadler verific 1 la microscop indep rtarea lacului.</p> <p>Inainte, laserul TruMark 5010 indep: rta lacul izolator de pe sarma de
cupru. Apoi s-a realizat contactul bobinei.</p>
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<p>Stanga: pinii de inf urare dup 1 indep rtarea lacului izolator, dreapta:
sarma de cupru Tnainte de cur 1area cu laser.</p>

Dezizolare in ritmul produc iei

Cand acest lucru func ioneaz , Magnet-Schultz se adreseaz 1 TRUMPF. Cur 1-area cu laser trebuie integrat i intr-una dintre
mainile speciale existente. In doar c& iva pa i, ma ina preg te te bobina pentru prelucrarea ulterioar ' —n mod complet
automatizat. Prin urmare, laserul trebuie s ating s timpul de tact al ma_inii. La cerere, TRUMPF testeaz  in diferite incerc_ri
care laser din seria TruMark 5000 este cel mai potrivit pentru dezizolarea conductorilor. ,,Pinii de infii_urare reprezint_ o
suprafa 11 mic ce trebuie curat, iar timpul de tact al ma inii noastre nu este atat de mare”, spune Pfadler.

In final, alegerea cade asupra unui laser compact — modelul TruMark 5010. Pan 1 acum, Magnet-Schultz a utilizat tehnologia
laser pentru sudare i inscrip ionare — acum i pentru dezizolarea componentelor. , Laserul cre te productivitatea noastr i
nu prezint i uzur "
produc Jie.

", spune Pfadler. Astfel, nu numai ¢ desprinde lacul, dar elimin-1 i efortul suplimentar al angaja-ilor din
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