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Unelte de precizie abia ie ite de sub
tipar: Paul Horn se bazeaz ' pe
tehnologia Additive Manufacturing

Produc torul de scule de precizie cu sediul in Tiibingen, Paul Horn GmbH, exploreaz ' limitele posibilit i ilor
tehnologiei Additive Manufacturing. Scopul: elaborarea de avantaje pe pia 1 i oferirea celor mai bune soluii
posibile clien-ilor.

Podeaua alb 7 lucioas reflect 1 lumina de la iluminarea cu LED-uri. Mainile CNC sunt aliniate ca ni te mici nave spaiale la
portul spa_ial, gata de decolare. In interiorul acestora, semifabricatele din carburi, r_cite cu grij_ de lichidul de r_cire preg_tit
permanent Li proasp t, sunt transformate in unelte sclipitoare. Ele p r sesc spa iul de construc ie numai dup 1 ce ma ina a
ndepirtat ultimul micrometru de material exact conform planului.

Ceea ce iese din hala de produc ie de la Horn trebuie s satisfac | cerin—ele produc torilor elve ieni de ceasuri, ale tehnologiei
medicale sau ale industriei aerospa_iale. Infiin_at 11n 1969 de Paul Horn, intreprinderea _i-a f_icut un nume in intreaga lume
pentru uneltele de precizie destinate prelucr_rilor prin a_chiere de mare exigen 1. Cu alte cuvinte: doar cateva intreprinderi
n_eleg cum s a chiaz 1 materialul pan ' la ultimul p la fel de bine ca Horn.

——— Plata unei prime de ucenicie

Aadar, pare cu atat mai surprinz tor s g-sim in aceast | intreprindere o ma in— a c rei putere este exact opusul. Pentru ¢
la primul etaj al fabricii 2 din Tubingen, Horn i i perfec ioneaz ' abilit 1ile In domeniul tehnologiei Additive Manufacturing cu
o imprimant 1 3D de la TRUMPF. In TruPrint 3000 de la TRUMPF, dou ' lasere de 500 de wa i transform  ideile dezvoltatorilor
_i designerilor din cea mai fin_ pulbere metalic_ in realitate, 24 de ore din 24.

,Doar cei care cutez 1 spre nou pot inv.-a”, spunea intr-un interviu acordat in 2019 directorul general al Horn, recent
decedat, Lothar Horn. Matthias Luik, “eful departamentului de cercetare “i dezvoltare al intreprinderii din 2010, preia mingea
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https://www.trumpf.com/ro_RO/produse/masini-si-sisteme/sisteme-de-fabricatie-aditiva/truprint-3000/
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la fileu: ,,Dac 1 dore ti s fii lider tehnologic intr-un domeniu, nu po i inchide ochii la noile tehnologii.” Astfel, a fost o
chestiune de la sine in eleas ' pentru exper ii in unelte de precizie s 1 creeze in 2018, la sediul central din Tbingen, o zon
separat | pentru Additive Manufacturing (AM), pentru a explora limitele i posibilit 1 ile tehnologiei Additive Manufacturing.
.Aveam deja know-how-ul pentru materiale in cadrul companiei i putem, de asemenea, s 1analiz-m noi in-ine pulberea
utilizat™”, explic Matthias Luik. ,,Pentru orice altceva am fost nevoi~i st pl-tim prime de ucenicie.” Chiar i asta sun euforic

venind din partea lui - ,a inv-a din gre—eli.” face parte din cultura corporativ a lui Horn.

Matthias Luik (stanga), —eful departamentului de cercetare + dezvoltare de la Horn, al—turi de
echipa Additive Manufacturing: Dr. Konrad Bartkowiak (centru), “eful departamentului de
Additive Manufacturing i Michael Schafer (dreapta), inginer de proiectare pentru Additive
Manufacturing Li operator principal al noului sistem TRUMPF de la Horn.

Nesatisf ¢ tor

Dupt i numai trei ani de testare intens 1 i examinare meticuloas ' a pulberilor, a parametrilor de proces, a proceselor de
imprimare i a produc iei de prototipuri, marina achizi ionat : ini ial de la un alt produc tor nu a mai putut face fa |
cerin_elor echipei de Additive Manufacturing. Era nevoie de una nou 1. Un test de referin 1 structurat semestrial, care a inclus
teste pe termen lung, evaluarea calit 1 ii serviciilor (i @ comunic rii, I-a adus in cele din urm 1 pe Horn la TRUMPF. ,Lucrurile
merg pur Ci simplu”, comenteaz | Dr. Konrad Bartkowiak, ~eful departamentului de Additive Manufacturing de la Horn,
|-udand robuste ea i calitatea consistent' a instala iei. Timpul redus de nefunc ionare “i stabilitatea procesului TruPrint
3000 par s aib, de asemenea, o influen 11 pozitiv_ asupra echilibrului munc -via 1 al echipei de Additive Manufacturing:
,De cand lucr-m cu TruPrint 3000, m - duc la sfarit de s-pt-man mult mai relaxat”, adaug 1 Michael Schafer - el este
inginer de proiectare pentru Additive Manufacturing la Horn i principalul operator responsabil pentru noua instala ie
TRUMPF. In trecut, a fost nevoit s 1 lucreze in schimburi suplimentare pentru a repune in func iune ma ina fn cazul unor
mesaje de eroare sau al unor lucr ri de construc ie intrerupte.
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<p>Consider 1 ¢ 1 discu ia despre Additive Manufacturing este <p>Zecile de canale interne ale duzei de lichid de r cire nu ar fi fost
indispensabil ' pentru a fi lider tehnologic: Matthias Luik (dreapta), ~eful realizabile f i tehnologia de Additive Manufacturing.</p>
departamentului de cercetare + dezvoltare de la Horn, cu o duz ' de lichid

de r-cire fabricat - aditiv.</p>

A produce cu rapiditate

,Copilul” lui Bartkowiak i Schéfer este in produc ie din mai 2022, iar echipa lucreaz ' in mod productiv cu sistemul din
septembrie. In primele rapte luni, au implementat peste 20 de proiecte interne ri externe: lucrri contractuale pentru clieni,
prototipuri pentru catalogul de scule i componente pentru unit 1 ile de produc ie, pentru a ob ine maximum de la propriile
marini. De exemplu, o duz ™ de lichid de r—cire pentru o main~ pe care angaja-ii rectific ™ piesele brute in interior. Zecile de
canale interne ale duzei de lichid de ricire permit o r cire precis i punctual - a rtiftului de rectificare ~i a piesei brute.
Rezultatul: «tiftul de rectificare dureaz * mai mult i calitatea piesei brute este mai mare. ,Cu metodele de fabrica ie
convenrionale, prelucrarea componentei nu ar fi fost fezabil 1 din cauza structurilor interne foarte fine”, explic ' Matthias Luik.

Explorarea limitelor

Ca perspectiv, Horn dore te s creasc i mai mult gradul de exploatare a ma inii. Un prototip al unei scule de strunjire
fabricate anterior in mod conven ional se afl 1in prezent in faza de testare i ar putea intra in curand in catalogul de produse
Horn. Prin urmare, nimic nu mai st 11n calea produc iei in serie. ,, Cu toate acestea, produc ia de serie nu reprezint 1 in acest
moment obiectivul principal al departamentului nostru de Additive Manufacturing”, spune eful departamentului de
dezvoltare Luik. ,In primul rand, suntem interesa i s 1 folosim instala ia TRUMPF pentru a explora limitele progresului
tehnologic pe care ni-| ofer tehnologia Additive Manufacturing. Aceasta este ceea ce, in cele din urm™, ofer companiei
Horn un avantaj pe pia 117 clien-ilor notri unelte mai bune pentru afacerile lor. Tn domeniul dezvolt rii prototipurilor, al
reducerii greutTii i al rcirii, vedem in prezent cele mai mari avantaje ale tehnologiei Additive Manufacturing pentru noi”.
Ca perspectiv, intreprinderea dore te s intre ~i in produc ia hibrid de scule. Ideea este de a produce semifabricate de scule
produse in mod conven ional, pe care se imprim: 1 aditiv capul sculei cu canale de r cire interne. Acesta poate fi apoi echipat
ulterior cu pl-cu e amovibile realizate din diferite materiale de t iere. In plus, Horn ofer-, de asemenea, clien-ilor s i

produc iia de componente imprimate 3D cu intregul lan | tehnologic — inclusiv prelucrare ulterioar  complet .

Perspektivisch will Horn die Auslastung der Maschine weiter steigern. Ein Prototyp eines bislang konventionell gefertigten
Drehwerkzeugs befindet sich derzeit in der Testphase und kénnte schon bald den Sprung in den Produktkatalog von Horn
schaffen. Einer Serienproduktion steht dann nichts mehr im Wege. ,Auf der Serienproduktion liegt derzeit aber nicht der
Fokus unserer AM-Abteilung”, sagt Entwicklungschef Luik. ,In erster Linie geht es uns darum, mit der Anlage von TRUMPF
die Grenzen des technologischen Fortschritts auszuloten, den uns die Additive Fertigung bietet. Das ist das, was Horn am
Ende einen Marktvorteil und unseren Kunden bessere Werkzeuge fiir ihr Business bringt. Im Bereich der
Prototypenentwicklung, der Gewichtsreduktion und der Kthlung sehen wir aktuell die gréBten Vorteile des 3D-Drucks fur
uns”. Perspektivisch will das Unternehmen auch in die hybride Fertigung von Werkzeugen einsteigen. Angedacht sind
konventionell gefertigte Werkzeugrohlinge, auf die der Werkzeugkopf mit innenliegenden Kuhlkanalen additiv gedruckt
wird. Dieser kann dann im Nachgang mit Wendeschneidplatten aus unterschiedlichen Schneidstoffen besttckt werden.
Dartber hinaus bietet Horn fur seine Kunden auch die Herstellung 3D-gedruckter Bauteile mit der gesamten Prozesskette an
— inklusive kompletter Nachbearbeitung.
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Prima scul™ de strunjire fabricat aditiv ar putea extinde in curand gama Horn de peste 25.000
de unelte standard.

B

Das erste additiv gefertigte Drehwerkzeug kénnte schon bald das Sortiment der mehr als
25.000 Standardwerkzeuge von Horn erweitern.

Investi ie in viitor

Horn nu are nicio indoial 1 ¢ tehnologia Additive Manufacturing este aici pentru a mmane. Intreprinderea i-i recruteaz - deja
propriul personal tan—r pentru Additive Manufacturing, cu primele proiecte de ucenici pe instala“ia TRUMPF. ~i inclusiv in
cazul in care afacerea Additive Manufacturing explodeaz brusc, intreprinderea are deja pregtite m-suri: in fabrica 2, Horn a
prstrat o mul-ime de spa-iu liber pentru sisteme suplimentare de fabrica ie aditiv 1 in imediata vecin tate a TruPrint 3000.

DANIEL KURR
COMUNICAZII TRUMPF GROUP

T A
https://www.trumpf.com/ro_RO/noutati/articole/unelte-noi-paul-horn-mizeaza-pe-additive-manufacturing/



