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BIC<EL Bickel GmbH Metallbau Blechtechnik, cu sediul in Oberderdingen,

METALLBAU * BLECHTECHNIK

fabric soluii individuale din o el, oel inoxidabil i aluminiu
pentru lucr—ri de fabricare speciale, printre altele, pentru domeniile
construc_ia de aparate i constructia de utilaje. JUrgen Bickel a
fondat intreprinderea in 1983 cu o ma~in— de grinotat prin copiere
TRUMPF, o foarfec de tabl~ la mana a doua i o main de
indoire prin pivotare manual In prezent, el T fiica lui, Melanie, se
afl11a conducerea unei firme inovatoare cu un parc de maini
modern i 40 de angaja i.

DOMENII DE ACTIVITATE NUM R ANGAJA | LOCA IE
Construc i din 40 Oberderdingen
metal, construc i (Germania)

automatizate,
prelucrarea
tablelor CNC,
construc_ia de
instalacii,
construc_ia de
vehicule, lancuri
de comercializare,
construcia de
utilaje

PRODUSE TRUMPF

TruBend Center 7030

Provoc ri

Bickel Blechtechnik a renun iat la comenzile in serie cu marj  de profit redus . Pentru a putea realiza
soluii individuale pentru lucrri de fabricare speciale, ca prototipuri ~i in serie, firma avea nevoie de o
ma~in~ de ndoire prin pivotare cu flexibilitate maxim~. Jirgen Bickel ~i directorul s7u de producie
Roland Jenz au testat timp de cinci ani tot ceea ce avea de oferit pia_a la vremea respectiv_. Ins-inu au
g sit o ma in i care s corespund ' a tept rilor lor —i care s fie furnizat i impreun  cu lucr rile de service
necesare.



"Tehnologia de indoire prin pivotare a TruBend
Center 5030 ne ofer noi posibilitTi."

JURGEN ' | MELANIE BICKEL
FONDATORUL COMPANIEI I FIICA SA

Soluii

Prima ma in TruBend Center 5030 a fost utilizat ' in 2014 in Oberderdingen. Dup | ce Codatto a fost
preluat ' de c tre TRUMPF, pachetul complet a fost ideal pentru Bickel Blechtechnik. Jurgen Bickel:
.Flexibilitatea ma inilor din Lonigo, Italia, ne-a impresionat de mult timp. De cand am preluat produsele
“i expertiza TRUMPF, am dobandit ti garancia serviciilor de care avem nevoie.” In principal, ins—, suntem
impresiona_i de TruBend Center 5030 i de principiul de baz 1 unic al ma inii. Aceasta dispune de o ax |
vertical 1 suplimentar 1 la SortMaster Compact (i este, prin urmare, extrem de flexibil : SortMaster
Compact poate fixa piesele brute in diferite pozi-ii. Componentele cu indoire negativ. i profiluri foarte
inguste pot fi fabricate f-r— probleme. Chiar i cu uneltele standard, TruBend Center ofer— o mare
diversitate de forme i formate: sunt posibile lungimi minime ale umerilor, un nivel ridicat de pachetizare,
profiluri mici, componente cu deform i, orificii i diferite raze. (i prelucrarea tablei perforate este
realizat 1 f-r probleme. Ventuzele cu pozi-ionare flexibil - sau suporturile magnetice oprionale fixeaz
ferm tabla.

Implementare

. Tehnologia de indoire prin pivotare a TruBend Center 5030 ne ofer 1 noi posibilit 7", spune Jurgen
Bickel. ,Aceasta a inspirat "i adoptarea unui design modern de c tre partenerii cu care colabor m.” In
prezent, Bickel poate realiza o fa et curbat: pentru multe componente din tabl . De asemenea,
Tntreprinderea combin ' tehnologia de Tndoire prin pivotare “i indoirea in matri 1 la indoirea pe raz cu
TruBend Center, pentru o pies a carcasei se obrine mai intai o fa-et curbat . Apoi, la ma-ina de Indoit



este realizat un umir de pies i cu precizie de execu iie. Nu exist 1 limite in ceea ce prive tte diversitatea
pieselor care pot fi realizate.

Perspectiv

Cu TruBend Center 5030, Bickel Blechtechnik a obrinut un pachet complet pentru mai mult flexibilitate
n produc iia de zi cu zi: chiar ~i In caz de avarie, ma ina nu este oprit ' pentru timp indelungat. Echipa
asigur | pe cont propriu intre inerea i mentenan a (i apreciaz | serviciul de piese de schimb prompt
oferit de TRUMPF "ii linia telefonic | de asisten 1 pentru produc tori competent ..
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