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<> GEDIA Fondat 11n 1910, intreprinderea familial ' GEDIA este un furnizor
renumit pentru industria auto internaional . Intreprinderea
dezvolto —i produce piese structurale —i ansambluri pentru
caroserie i tren de rulare, finalizeaz1 componente funcionale
care Indeplinesc cerin—ele stricte de siguran—Tn cazul coliziunilor
n industria auto ~i furnizeaz— componente pentru motoare. La
sediul central din Attendorn, Renania de Nord-Westfalia, precum

i In alte opt unit—i de produc-ie din SUA, Mexic, Polonia, Spania,

Ungaria, India 7i China, GEDIA are in total aproximativ 4.800 de
angajari. Pe lang cuno tin—ele vaste in toate tehnologiile
standard din domeniul construcziilor u—oare pentru automobile,
intreprinderea i extinde continuu competen:ele in tehnologii
orientate spre viitor i se implic_ in numeroase proiecte comune Ci
de cercetare.

DOMENIU DE NUM R DE ANGAJA | LOCA IE
ACTIVITATE
. 4.800 Attendorn
Industria auto (Germania)
PRODUSE TRUMPF APLICA I
TruLaser Cell 8030 cu automatizare <p>Debitare cu laser</p>

<p>Automatizare</p>

Provoc ri

Furnizorul de componente auto GEDIA produce piese de caroserie de diferite m rimi. Aceast 1 gam ' larg
necesit 1 o flexibilitate ridicat11n producie. Automatizarea eficient din punct de vedere economic este
adesea dificil. Cand GEDIA a ob inut o comand 1 pentru producia unui numcr mare de lonjeroane,
semnalul pentru automatizare a fost in sfar it dat. ,,Dup 1 prima planificare, a fost clar ¢ putem utiliza
cel pu in dou ' lasere la 100% cu acest singur articol. Recipientele necesare pentru automatizare au fost
incluse in pachetul de livrare de ctre client. ,Condivii preliminare perfecte”, spune Pascal Kaufmann, ref
de departament produc ie la GEDIA. Pe lang ' num rul de piese, greutatea i cotele lonjeroanelor au
fost, de asemenea, argumente in favoarea prelucr rii automatizate: aproximativ 8 kilograme la o lungime
de aproximativ 1,80 metri sunt greu de manevrat pentru angajari.

Kaufmann i colegul s—u Bjérn Muller, ~ief de proiect pentru bunuri de investi—ii in domeniul
managementului matinilor (i ¢l dirilor, se adreseaz | companiei TRUMPF. Intr-un atelier comun cu

exper i TRUMPF i speciali ti ai partenerului de solucii Autom8, ace itia pun pe mas_ ceea ce i i doresc
pentru un proces complet automatizat. ,,Un aspect important pentru noi a fost managementul
recipientelor” spune Midiller -i continu: ,, Intr-un proces automatizat avem nevoie de recipiente speciale.
Achizi ia este costisitoare, iar manipularea i depozitarea au un impact negativ asupra rentabilit 1 ii.”
Asigurarea calit i cu sisteme de camere adecvate i o tehnologie de graifi re dezvoltat 1au fost, de
asemenea, pe agenda de lucru. , Piesele formate la cald au de obicei o form= de palnie i o suprafar
rugoas 1. Pentru prelucrarea ulterioar ' cu laserul, acestea sunt stivuite. Prinderea automat 11, mai ales,



separarea pieselor nu este o sarcin_ u_oar”, spune Muller. Nu in ultimul rand, automatizarea dispunea
de un spaiu limitat.

TRUMPF i Autom8 ofer 1 un concept convingtor: dour dintre celulele TruLaser Cell 8030 existente sunt
echipate cu un sistem inteligent de automatizare cu 1 robot, care, datorit  dispunerii sale compacte,
permite atat exploatarea automat -, cat “i regimul manual al celulei TruLaserCell 8030, fiind astfel perfect
adaptat la spaiul din fabrica GEDIA. Dar, la scurt timp, este din nou necesar flexibilitatea: modificarea
num-rului de piese necesare impune automatizarea unei alte TruLaser Cell 8030. ins—, deoarece aceast
instala ie poate fi utilizat 1 doar pe jum tate pentru produc ia de lonjeroane, sunt necesare sfaturi
avizate. Datorit  experien ei pozitive cu primele dou ' automatiz ri, Kaufmann i Mdller fac urm: torul
pas: comand 1 o automatizare complet, care permite producerea 24/7 a lonjeroanelor (i a unui alt
articol de dimensiuni similare, f-r eforturi mari de configurare i for interventia utilizatorului.

"TRUMPF a preluat responsabilitatea general ' n
colaborarea cu Autom8. Astfel, am avut senzaia ¢

am primit totul dintr-o singur surs "

BJORN MULLER

EF DE PROIECT PENTRU BUNURI DE INVESTI-II IN
DOMENIUL MANAGEMENTULUI MACINILOR 1
CL DIRILOR LA GEDIA

Soluii

Pentru automatizarea cu 1 robot a celor dou ' instala i existente, GEDIA dorea o solu ie care s ocupe
puin spaiu. Conceptul inteligent de siguran i1 cu u 1 de protec ie rabatabil 1 pe o parte a instala iei
indepline te aceast 1 cerin 1. Pentru o mai mare flexibilitate, instala iile ofer  posibilitatea unei prelucr ri
hibride. Pe lang 1 regimul automatizat, este posibil in continuare i regimul manual.

Marina TrulLaser Cell 8030 complet automatizat funcioneaz ' cu un robot de incrcare i desc rcare
pentru a accelera procesele de prelucrare cu laser. Pentru ca instala ia s poat ' func iona continuu,
deasupra spa iiului de lucru al laserului sunt reglate zone tampon In care robor i pot depozita temporar
piesele, Tn cazul in care recipientele nu au fost ina schimbate. Pentru o vitez 11 mai mare, este
disponibil un dispozitiv preg tit pentru automatizare, dotat cu un sistem pneumatic de extragere a
pieselor. Acesta economise’ te robotului o succesiune de mi ¢ ri.

Graif rele cu tehnologie bin-picking asigur manipularea pieselor in condi i de fiabilitate a procesului.
Solu-ia bazat pe camer poate prinde in mod fiabil i in mare misur— independent de poziie chiar i
piese complexe. In noua ma in, un sistem de camere bazat pe scanare garanteaz o asigurare a calit 1

i mai fiabil. Scanerul detecteaz |, in mod independent de condi iile de iluminare, chiar “i pe piesele
murdare, dac 1 toate etapele de prelucrare au fost executate corect.

Implementare

Cele dou 1 ma ini de produc iie deja automatizate dispun de un robot care extrage semifabricatele din



formarea la cald dintr-un recipient special conceput pentru prelucrarea automatizat i le transport

¢ tre TLC8030. Tehnologia avansat ' a graiferului bazat pe camer 1 dispune de bol uri de raclare pentru a
desface piesele blocate din stivi. Un sistem de camere externe monitorizeaz 1 procesul de prelucrare cu
laser. Dupr incheierea prelucrrii cu laser, robotul depoziteaz 1 piesele finite intr-un alt recipient.
Deoarece procesul de debitare dureaz i ceva timp, deasupra laserului este prev-zut 1 o zon i tampon. Aici
robotul poate depozita piesele care urmeaz ' s fie prelucrate. Acest lucru ofer angajailor un interval
lung de timp n care pot indep rta recipientele goale i le pot inlocui cu altele noi, forca maina s se
opreasc . O solu ie deosebit de inteligent 1 este conceptul de siguran 11 care economise te spariu.
LInstala iile noastre laser sunt amplasate una lang ' alta”, spune Kaufmann i adaug .. ,Pentru operarea
manual -, spaiul este suficient, ins 1T cazul automatiz rii, carcasa de protec ie ocup ' mult spaciu.”
Soluia: carcasa fix -1 inconjoar doar zona in care se afl~ robotul. Cealalt™1 parte a mainii este asigurat
printr-o u T glisant ) care poate fi rabatat complet in spate. Marcajele i scanerele aplicate pe podea
nlocuiesc carcasa fix | pe aceast | parte a instalaiei. ,Dac aceast | limit 1 este dep it u_or, robotul
Tncetine te, f i Ins 1 a opri complet lucrul”, explic 1 Maller. ,,Numai atunci cand un angajat sau un
echipament de lucru se apropie foarte mult de instala-ie, ma—ina se opre te i trebuie repornit.”

In cazul ma inii complet automatizate TruLaser Cell 8030, doi robo i opereaz | cu instala ia. Pe de o
parte, cineva extrage piesele semifabricate dintr-unul dintre cele dour recipiente preg tite (i le transport
¢ tre main . (i aici, un tampon de material amplasat deasupra sta iei de inc rcare asigur | condi iile ca
recipientele s rman goale la marin pentru o perioad i scurt de timp, f-r ca robotul s intrerup
activitatea din cauza lipsei pieselor. Ein gegentberstehender Roboter entnimmt die bearbeiteten Teile
und legt sie in die dafr vorgesehenen Behalter. Dac 1 acestea sunt pline, tamponul de material serve te
ca loc de depozitare temporar ..

Ma ina funcioneaz 1 24/7, iar schimbarea recipientelor se realizeaz 1 de ¢ tre angaja_i. O camer_ pe
baz 1 de scaner asigur, de asemenea, condi iile ca toate etapele de prelucrare s se desf 1 oare conform
standardelor de calitate. , Pe aceast ' ma in 1 producem o parte din lonjeroane, precum i o tabl 1 de
prag, care are dimensiuni similare”, poveste te Mdller. Acest lucru permite finalizarea automat a
ambelor piese pe aceea i ma inc, fr eforturi mari de reglare.

Perspectiv

A fost un proiect comun foarte bun”, spune Pascal Kaufmann ~i precizeaz . ,Am cutat solurii la
egalitate, care s se potriveasc | perfect cerin—elor noastre. TRUMPF a preluat responsabilitatea general
n colaborarea cu Autom8. Astfel, am avut senzaria ¢ 1am primit totul dintr-o singur surs .” Kaufmann
are amintiri foarte pl cute “i despre flexibilitate: ,,Cand aveam din nou o idee “i intrebam dac 1 poate fi



pus 1 in practic, atat TRUMPF, cat “i Autom8 au r_spuns pozitiv cerin_elor noastre.”

i in viitor, GEDIA Automatisierung va r-mane deschis 1 ¢ tre automatizare, pentru a simplifica procesele

i a deveni mai eficient . , Putem folosi mai eficient angaja i no tri dac 1automatiz 'm mai mult. Dar
trebuie s/ ne gandim foarte bine unde are sens s 1 facem acest lucru. Solutiiile individuale sunt, prin
urmare, deosebit de importante.”
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