TRUMPF

Modelarea cu fascicul laser permite
realizarea unor rezultate remarcabile Tn
construcia caroseriilor

Furnizorul spaniol de componente auto Gestamp este o intreprindere multina ionali 1 de top care contribuie la
modelarea mobilit—ii viitorului prin cele 13 centre F&E pe care le de~ine la nivel mondial. Gestamp desf—oar— o
activitate de pionierat cu produsele din gama GES-GIGASTAMPING®: componente de m rime mare care reduc
greutatea vehiculului, sporesc securitatea, imbun—tesc eficien—a proceselor de producTie ~i scurteaz timpul de
montaj. , Strategiile noastre de sudare special concepute in acest scop, precum Ges-Wire (i G-Weld , au poten ialul
de a revolu iona produc iia de componente structurale, in special Tn cazul sudurii laser prin suprapunere”, explic
Miguel Angel Ferrandez, director R&D BIW la Gestamp. In cadrul unei colabor: ri bazate pe parteneriat, Gestamp i
TRUMPF au acceptat impreun. provocarea de a dezvolta un proces de sudare cu laser adaptat cerin_elor

industriale.
Gestamp
Www.gestamp.com
GEStamp Gestamp, cu sediul In Madrid, este o intreprindere multina—ional
de top din industria furnizorilor auto, specializat— in dezvoltarea Ci
produc-ia de componente metalice de Tnalt= tehnologie. Cu 115
unit 1i de produc jie in 24 de "1 ri i peste 43.000 de angaja i,
Gestamp mizeaz | pe inovare, durabilitate (i excelen
opera_ional.. In 13 centre F&E din intreaga lume, intreprinderea
dezvolt soluii care definesc mobilitatea viitorului i fac
autovehiculele mai sigure, mai u_oare _i mai durabile.
DOMENIU DE NUM R DE ANGAJA' I LOCA'IE
ACTIVITATE 43.000 Madrid (Spania)
Furnizor de
componente auto
PRODUSE TRUMPF APLICA I
<p>TruFiber</p> <p>Sudur laser</p>
<p>PFO 33-3</p>
<p>TrulLaser&nbsp;Cell&nbsp;</p>
Provoc ri

Industria auto se afl Intr-o perioad 1 de transformare tehnologic j; in care se aplic urm:torul principiu:
cu cat un autovehicul necesit mai purine componente, cu atat procesul de fabricaie este mai eficient.
. Datoritr1 componentelor mai mari, putem produce mai eficient ri reduce timpul de asamblare”, explic
Miguel Angel Ferrandez, director R&D BIW. ,In plus, se poate reduce greutatea vehiculului Ci se poate
spori securitatea.” Cu familia Ges-Gigastamping®, Gestamp desfi1-oar ' aici o activitate de pionierat.



Este vorba despre componente structurale de format mare, ob iinute prin formarea la cald a o elurilor de
rezisten 1 superioar . Sudarea acestora cu laser Intr-un proces cu fiabilitate ridicat ' din punct de vedere
industrial a reprezentat ins— o provocare, dup 1 cum afirm= Ferrandez: , O elurile ¢ lite prin presare sunt
prev zute cu un strat de acoperire din aluminiu-siliciu (AlSi), care asigura i protec ia componentelor
impotriva coroziunii. In cazul sud rii punctuale conven ionale, acest lucru nu are nicio importan 1. ,La
sudarea cu laser, ins, ne-am lovit ini ial de o mare dificultate.” Problema principal 1 era ¢ cele dou
materiale diferite nu se puteau imbina n mod omogen in interiorul imbin: rii sudate. Tn schimb, se
formeaz 1 faze intermetalice i ferit 1 alfa, componente ale structurii care influen leaz 1 negativ calitatea
Tmbincrii i propriet 1ile mecanice ale structurii piesei, afirm: Nicolai Speker, reful departamentului de
dezvoltare a aplica iilor la TRUMPF.
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"Impreun  cu TRUMPF, am dezvoltat o solu: ie care
are poten ialul de a revolu iona produc ia de

componente structurale."

MIGUEL ANGEL FERRANDEZ
DIRECTOR R&AMP;D BIW LA GESTAMP

Soluiii

Pe baza inova iei in domeniul sud: rii cu laser G-Weld, dezvoltat ' de Gestamp, TRUMPF s-a apucat de
treab 1. G-Weld® a fost dezvoltat de Gestamp pentru a inlocui sudarea punctual i tradi-ional 1 in cazul
decupajelor de tip patch i overlap. O imbinare sudat 1in form 1 de G permite viteze de sudare de pan-ila
cinci ori mai mari Ci imbunt e te considerabil eficien—a ri calitatea produciei. , Totu i, acest catig de
timp s-ar fi risipit rapid dac 1 ar fi trebuit s 1 indep irta i stratul de aluminiu-siliciu Tnainte de sudarea cu
laser, intr-un proces anterior”, explic Ferrandez. Soluria: modelarea cu fasciculul —in cazul Gestamp, cu
ajutorul op iunii de focalizare multipl 1. Tn cadrul acestui proces, fasciculul laser este divizat in patru
fascicule individuale cu intensitate aproximativ egal—. Toate cele patru fascicule pariale au un fascicul
central i un fascicul inelar. ,,Ca urmare a faptului ¢ 1 nu doar un singur fascicul, ci patru ac ioneaz
asupra biii de topire, se obiiine o omogenizare uniform | a celor dour ' materiale. , Astfel se poate
Tmpiedica formarea unor st ri nedorite ale jonc iunii”, explic ' Marc Hummel, Global Business
Development Manager pentru aplica i de mobilitate la TRUMPF. ,In plus, energia suplimentar a
fasciculului inelar impiedic  formarea stropilor.” Rezultatul: o Tmbinare sudat i rezistent , care face fa i
chiar i cerinelor stricte ale testelor de coliziune din industria auto.

Implementare

In faza de dezvoltare, exper ii TRUMPF au lucrat ini ial cu materiale furnizate de Gestamp. Ulterior, s-au
utilizat componente reale (i, in cele din urm J, caroserii intregi, care au fost supuse unor teste de
coliziune reale la Gestamp. , Efortul a meritat”, afirm Ferrandez [ i concluzioneaz :: ,,Noua strategie de
sudare ofer mai multe avantaje. Pe de o parte, reducem costurile legate de produc ie i echipamente —
cum ar fi roborii de montaj —, iar procesul de montaj simplificat reduce complexitatea in etapa de
finisare. , Suplimentar, datorit 1 vitezei mai mari de sudare, realiz m o cre tere a productivit i,



concomitent cu o calitate Tmbun—t it a Imbinrii sudate.” “i mai exist 1 un alt avantaj important: laserul
nu numai ¢ ofer ' o accesibilitate mai bun-, dar, prin sudarea pe o singur i fa 1, permite ~i ob inerea a
ceea ce se nume te ,suprafa 1 semi-vizibil 1. Imbinarea nu mai este vizibil 1 de pe partea infericar a
componentei ~i poate fi vopsit™ direct. Inainte de introducerea noului proces, la Gestamp a fost ini-iat
faza de validare. , Imediat ce aceast ' validare intern i va fi incheiat ", spune Ferrandez, ,vom
implementa tehnologia in toate fabricile noastre.”

Perspectiv

.EXist o nevoie tot mai mare de proceduri de fabrica ie mai simple (i mai competitive”, explic ' Miguel
Angel Fernandez 1 adaug . ,,In special produsele din gama noastr - Ges-Gigastamping® necesit 1 0
fmbinare precis—, rapid— i o defecte — fon puncte de imbinare vizibile. ,Noua noastr tehnic™ de
sudare deschide posibilit i cu totul noi —i are poten ialul de a schimba radical proiectarea (i fabricarea
componentelor.”

Afla i mai multe despre produsele noastre

TruLaser Cell 7040

Cu sistemul laser TruLaserCell7040, clien_ii dispun de
echipamentul perfect — indiferent dac_ trebuie
prelucrate piese bidimensionale sau tridimensionale sau
—evi. Operatorii pot efectua schimbri u-oare intre
triere, sudare i Inarcare prin sudarea cu laser. Datorit™
structurii modulare a macinii, precum i posibilit—ii de
efectuare a unor opera_iuni individuale de ajustare _i
echipare, TruLaser Cell 7040 permite adaptarea th mod
optim la mediul de produc_ie Li s se ruspund_ astfel in
mod flexibil la cerin—ele in schimbare ale clienilor.



https://www.trumpf.com/ro_RO/produse/masini-si-sisteme/masini-laser-3d/trulaser-cell-7040/

Optici de focalizare programabile

Ansamblurile optice de focalizare programabil= din seria
PFO reprezint sisteme optice de scanare pentru sudare

i debitare de la distanc12. Cu ajutorul a dout oglinzi,
fasciculul laser poate fi orientat c_tre orice pozi_ie
prestabilit_ din interiorul cdmpului de prelucrare sau al
spa_iului de prelucrare sau poate fi ghidat pe orice
geometrie a Imbin rii. Sudura poate fi realizat 1 chiar i
Tn cazul In care piesa brut— sau sistemul optic de
focalizare nu se deplaseaz 1. Nu este necesar gaz de
protec ie/proces.
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